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2 Doel van de voorgenomen activiteit 

2.1 Doel 
Om bij te dragen aan de reductie van de CO2-uitstoot veroorzaakt door vervoersbrandstoffen heeft Neste als doelstelling om 
de jaarlijkse omzet, gehaald uit de raffinage van hernieuwbare brandstoffen, te verhogen. Om deze doelstelling te faciliteren 
is Neste internationaal aan het investeren in de uitbreiding van de productiefaciliteiten, waaronder op de locatie gelegen op 
de Maasvlakte te Rotterdam. Met dit voornemen wordt de verwerkingscapaciteit van hernieuwbare brandstoffen vergroot 
met 1,8 Mton per jaar.  
 

2.2 Motivatie 

2.2.1 Algemene context 
Het Nederlandse, Europese en mondiale klimaatbeleid betekent een fundamentele verandering voor de maatschappij. In 
2030 dient de CO2-emissie met 55% gereduceerd te worden en richting 2050 moet de productie klimaatneutraal zijn. 
Tegelijkertijd is ook duidelijk dat de wereld in 2050 nog steeds behoefte heeft aan industriële basisproducten. In het 
Klimaatakkoord heeft de Nederlandse regering, na uitvoerige consultatie vanuit de verschillende sectoren, vastgelegd binnen 
welke kaders deze klimaat- en energietransitie effectief uitgevoerd dient te worden en hoe de doelen gerealiseerd worden. 
Conform de afspraken in het klimaatakkoord is de inzet van hernieuwbare brandstoffen een belangrijk middel om de transitie 
naar een groene mobiliteitssector te bewerkstelligen. Om de duurzaamheid te borgen van de hernieuwbare brandstoffen die 
in Nederland worden ingezet voor het behalen van de Europese doelstelling voor hernieuwbare energie in transport, zijn de 
Europese duurzaamheidseisen van de nieuwe Europese Richtlijn hernieuwbare energie (artikel 29 van RED II: Renewable 
Energy Directive) leidend.  
 

2.2.2 Neste 
Neste is één van de grootste producenten van hernieuwbare brandstoffen uit afval en restproducten ter wereld. Daarnaast 
is Neste één van de meest duurzame bedrijven ter wereld, getuige ook de derde plek op de Corporate Knights Global 100 
list2. Neste is met name bekend om haar continue transformatie van de traditionele olieraffinage naar steeds schonere 
brandstofoplossingen en -toepassingen op basis van hernieuwbare grondstoffen.  
 
Het is de missie van Neste om de CO2-footprint van hun klanten zoveel mogelijk te reduceren door het aanbieden van 
hernieuwbare en circulaire producten en oplossingen. Bij deze missie hoort een duurzame groei welke Neste op 
verschillende manieren beoogt te behalen: enerzijds door een uitbreiding van het productenscala, anderzijds door het 
uitbreiden van haar productiecapaciteit.  
 

2.2.3 Locatiekeuze 
De huidige locatie van Neste op de Maasvlakte in Rotterdam is de grootste fabriek voor hernieuwbare brandstoffen in Europa. 
Voor de verdere uitbreiding van de productiecapaciteit wordt door Neste verschillende locatie-opties onderzocht, waaronder 
Rotterdam. In de onderhavige NRD wordt alleen ingegaan op de mogelijke uitbreiding in Rotterdam en wordt geen aandacht 
geschonken aan de andere (niet-Nederlandse) opties, gezien: 

a. dit een bedrijfseconomische keuze en geen milieuhygiënische keuze is; 
b. voor de andere locatie-optie in Finland tevens de m.e.r.-procedure wordt doorlopen. 

 
 

                                                        
 
 
2 https://www.corporateknights.com/reports/2019-global-100/2019-global-100-results-15481153 





https://wetten.overheid.nl/id/BWBR0006788/2018-07-01/0?g=2019-01-30&z=2019-01-30
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Figuur 4: Weergave NExBTL2-unit 
 
Het conversietraject voor de grondstoffen bestaat uit drie hoofddelen: waterstofbehandeling, isomerisatie, en 
stabilisatie/fractionering. Een schematische weergave van het NExBTL2-proces is weergegeven in onderstaand figuur.  
 

 
Figuur 5: Schematische weergave van het NExBTL2-proces 
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4.2.3.1 Waterstofbehandeling 
Vanuit de tussenopslagtanks komt de voorbehandelde olie in een reactor. Deze is gevuld met katalysatorbedden, die ervoor 
zorgen dat de voorbehandelde olie met waterstof reageert tot vertakte en lichte koolwaterstoffen. In de reactor heerst een 
hoge temperatuur en druk en een waterstofatmosfeer. Waterstof wordt extern betrokken en intern gerecycled vanuit de 
membraanscheiding, het strippen en de isomerisatie. Bij het proces ontstaat waterstofsulfide doordat dimethyldisulfide 
(DMDS) thermisch afbreekt. Dit gas wordt naar de zuurgasverwijdering geleid om te worden opgewerkt. Vervolgens wordt 
het gerecycled terug naar de waterstofbehandeling om het verlies aan zwavel aan te vullen.    
  
Onderaan de reactor wordt een stroom afgetapt. Deze wordt via een aantal warmtewisselaars naar een hogedruk/lage 
temperatuurscheider geleid. Hier wordt de stroom gescheiden in een gas- en vloeistofstroom. Het gas dat waterstof, 
koolwaterstoffen, kooldioxide, koolmonoxide en waterstofsulfide bevat, wordt vervolgens door een zuurgasverwijdering 
geleid om het gas te scheiden in de verschillende componenten en deze gasstromen elders in het proces weer in te zetten. 
De zuurgasverwijdering wordt bij de nevenprocessen beschreven.  
  
De vloeistof uit de scheider bestaat uit vertakte en lichte koolwaterstoffen opgelost in water en een deel van het 
waterstofsulfide, koolstofdioxide en koolstofmonoxide. Deze stroom wordt verder verwerkt door te strippen.  
  
Bij het proces ontstaat ook zuur water. Dit wordt naar de zuurwaterstripper (SWS) geleid om hier, samen met het zure water 
van de zuurgasverwijdering, ontdaan te worden van de zure gassen waterstofsulfide en koolstofdioxide. De werking van de 
zuurwaterstripper wordt bij de nevenprocessen beschreven.  
  
Strippen  
De bodemstroom van de waterstofbehandeling wordt in een stripper ontdaan van water, waterstofsulfide, koolstofdioxide en 
koolstofmonoxide met behulp van warme waterstof. De waterstof is een recyclestroom vanuit de isomerisatie, welke wordt 
aangevuld met waterstof ingekocht bij derden.  
  
Na het strippen blijven vertakte koolwaterstoffen over die verder verwerkt worden in de isomerisatie.   
  
De warme waterstof wordt na de stripper gekoeld in een condensor. De ontstane vloeistof wordt naar de 
waterstofbehandeling geleid. 
 

4.2.3.2 Isomerisatie  
De vertakte koolwaterstoffen die uit de stripper komen, worden geïsomeriseerd in de isomerisatiereactor. Hierbij wordt 
gebruik gemaakt van een katalysator die ervoor zorgt dat vertakte, met fossiele diesel vergelijkbare koolwaterstoffen ontstaan 
onder een hogedruk waterstofatmosfeer en hoge temperatuur. De waterstof is afkomstig van een interne recyclestroom en 
waterstof afkomstig van derden. Voor de verwarming van het proces wordt gebruik gemaakt van warme olie. Deze 
koolwaterstoffen worden vervolgens gestabiliseerd in het volgende procesonderdeel.   
  
Het merendeel van de waterstofstroom wordt, samen met de recycle waterstofstroom vanuit de stripper gecomprimeerd tot 
een hogere druk. Deze stroom wordt vervolgens weer ingezet bij de waterstofbehandeling. Een klein deel van de 
waterstofstroom wordt direct gerecycled naar de isomerisatiereactor.  
  

4.2.3.3 Stabilisatie & fractionering 
Stabilisatie NExBTL en fractionering 
De koolwaterstoffen van de isomerisatie bevatten, naast het gewenste product, ook nafta-achtige koolwaterstoffen en lichte 
koolwaterstoffen (propaan) die verwijderd moeten worden. Dit wordt gedaan met behulp van stoom in een stabilisatiekolom 
met een gepakt bed, welke onder een licht vacuüm wordt gehouden en verhit wordt met behulp van thermische olie. Dit 
proces heeft tot gevolg dat de hernieuwbare diesel water bevat, wat verwijderd wordt door de diesel/water stroom te drogen.  
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Dit wordt gedaan met behulp van een druppelvanger, waarin kleine waterdruppels met behulp van een (coalescerend) 
medium grotere druppels vormen. Het water dat hierbij vrijkomt, wordt naar de zuurwaterstripper geleid om samen met het 
zure water vanuit de zuurgasverwijdering en de waterstofbehandeling ontdaan te worden van CO2 en H2S.  
 
Bij deze stabilisatie vindt ook fractionering plaats van verschillende producten. Aan de boven- en onderzijde verlaten 
hernieuwbare diesel en (ongestabiliseerde) hernieuwbare nafta de kolom, waar de zijstroom naar de RJF-destillatie & -
stabilisatie wordt geleid. 
  
RJF-destillatie & -stabilisatie 
De zijstroom die de stabilisatiekolom verlaat, betreft de hernieuwbare dieselstroom welke vervolgens naar een 
destillatiekolom wordt geleid, waarin een deel van het dieselproduct wordt afgescheiden. Deze fractie betreft de RJF. Dit 
betreft een kolom welke verhit wordt met behulp van thermische olie. De ingaande stroom wordt onder invloed van de in de 
kolom heersende temperatuur en druk gescheiden. De RJF wordt in dit proces tevens gestabiliseerd en wordt vervolgens 
naar de opslag geleid. Er zijn bij deze destillatie vijf uitgaande stromen te onderscheiden, namelijk: 

1. Afgassen: ter verbranding naar het fornuis thermische olie; 
2. Hernieuwbare nafta (ongestabiliseerd): samen met de vergelijkbare stroom uit de hernieuwbare diesel-

stabilisatiekolom naar de nafta-stabilisatiekolom; 
3. Condensaat: naar de zuurwaterstripper (SWS); 
4. RJF: naar opslag; 
5. Hernieuwbare diesel: teruggeleid naar stabilisatiekolom. 

 
Nafta-stabilisatie 
De hernieuwbare nafta uit de NExBTL-stabilisatiekolom wordt naar een nafta-stabilisatie geleid. Het proces hierin is 
gelijkaardig aan het eerder besproken proces. De gestabiliseerde hernieuwbare nafta wordt vervolgens naar de opslagtank 
geleid. 
 
Propaanpurificatie (fractionering) 
De koolwaterstofrijke stroom vanaf de membraanscheiding (zie paragraaf 4.2.4.1) wordt naar deze unit geleid. De eerste 
stap is het koelen van het gas door middel van koelwater uit het bestaande koelwatersysteem. De gecondenseerde vloeistof 
wordt teruggevoerd naar de diesel stabilisatie van het bestaande proces. Vervolgens wordt het gas gedroogd in adsorptie-
gasdrogers. Er zijn twee drogers voorzien waarvan steeds één actief is en de andere geregenereerd wordt. Regeneratie 
vindt plaats door middel van verhitte waterstof. Het afgewerkte regeneratiewaterstofgas wordt via een met koelwater 
gekoelde koeler teruggevoerd naar de recyclestroom voor de waterstofbehandeling.  
 
Hierna wordt het gas gefilterd; voornamelijk om stofdeeltjes afkomstig van de adsorptie-gasdroging te verwijderen. Voor 
deze vierde stap zijn er twee filters waarvan steeds één in gebruik is en de andere als back up dient.  
 
Na filtratie volgt het koelen van de gasstroom, koeling vindt plaats met koelwater uit het bestaande koelwatersysteem. Het 
gekoelde gas wordt vervolgens via een destillatieproces gescheiden van het aanwezige waterstof en andere lichte 
koolwaterstoffen, alsmede van de sporen zwaardere componenten Het gevormde vloeibare hernieuwbare propaan verlaat 
de kolom en wordt gekoeld. Deze koelers zijn aangesloten op het bestaande koelwatersysteem. Na de koeling wordt het 
hernieuwbare propaan opgeslagen in twee horizontale ingeterpte tanks.  
 
Het afgescheiden waterstofrijke gas wordt middels condensors gekoeld. De ontstane vloeistof wordt teruggevoerd naar de 
propaandestillatiekolom. De componenten die gasvormig blijven, worden deels teruggevoerd in het bestaande proces 
(waterstofbehandeling en thermische olie-fornuis) en deels afgevoerd naar derden voor elektriciteitsproductie.   
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bovenzijde met behulp van een gaswasser (mede gebruikmakend van loog) ontdaan van ongewenste gassen (met name 
H2S en CO2).   
  
Het vrijgekomen ammoniakgas wordt vervolgens middels een met water gevoede gaswasser teruggewonnen. Deze stroom 
wordt vervolgens verzameld om afgevoerd te worden.   
 

4.2.5 Hulpsystemen 
Thermische olie-circulatie 
Voor de NExBTL2-unit wordt gebruik gemaakt van hete thermische olie. De thermische olie wordt gestookt in het fornuis 
welke gestookt zal worden met verschillende binnen de inrichting geproduceerde afgasstromen en/of aardgas. 
 
Fakkel 
Voor calamiteitenstromen is een fakkel voorzien. De fakkel wordt indien noodzakelijk ontstoken met behulp van een 
elektrische ontsteker. Tijdens normaal bedrijf worden geen continue processtromen naar de fakkel geleid. 
 
AWZI 
Vervuild afvalwater met koolwaterstoffen wordt gezuiverd in de AWZI, welke gerealiseerd wordt op de MNA. Hierbij wordt 
benadrukt dat deze AWZI onafhankelijk van onderhavig voornemen en ten gevolge van een andere aanleiding wordt 
gerealiseerd. De AWZI is echter wel gedimensioneerd naar de toekomst en derhalve van voldoende omvang om het 
afvalwater van een tweede productielijn te kunnen verwerken. Omdat dit proces niet wijzigt ten gevolge van de VA, wordt 
deze niet verder beschreven. 
 
Alleen sanitair water zal geloosd worden op de gemeentelijke riolering. Hemelwater van procesgebieden wordt verzameld 
en getest, waarbij dit pas geloosd wordt op het oppervlaktewater als het testresultaat schoon is. Wanneer vervuiling heeft 
plaatsgevonden zal het hemelwater tevens in de voorziene AWZI behandeld worden alvorens het geloosd wordt op het 
oppervlaktewater. 
 

4.3 Aanvoer, opslag en afvoer van grondstoffen en product 
De voornaamste grondstoffen voor de productie van hernieuwbare brandstoffen (diesel, jet fuel, nafta en propaan) zijn (niet 
eetbare) plantaardige en dierlijke oliën en vetten, waarvan een groot deel is geclassificeerd als afval en/of restproduct. Zoals 
reeds in paragraaf 4.1 beschreven, betreffen dit alleen gecertificeerde grondstoffen met een traceerbare herkomst. In het 
MER wordt hier verdere aandacht aan besteed. Als reststromen ontstaan verschillende gasstromen, LPG, CO2, 
ammoniakwater en zwavelhoudend water. Als hulpstoffen worden zuren, oplosmiddelen en een filtermiddel toegepast. 
 

4.3.1 Aanvoer en opslag grondstoffen & hulpstoffen 
De toegepaste grondstoffen zijn gecertificeerd en afkomstig van traceerbare bronnen. In het MER zal dit nader worden 
toegelicht. De grondstoffen worden voornamelijk via scheepvaart en in beperkte mate via wegverkeer naar de locatie 
getransporteerd. De schepen worden gelost ter plaatse van de steiger waarbij de grondstoffen worden verpompt naar de 
grondstoffen opslagtanks. Voor lokale grondstofbronnen worden vrachtwagens toegepast voor het vervoer. De 
opslagcapaciteit voor de grondstoffen wordt met het voornemen uitgebreid.  
 
De benodigde waterstof voor het proces wordt per pijpleiding aangevoerd. Hiervoor is geen lokale opslag aanwezig. 
 
In de volgende tabel is een indicatie weergegeven van de hulpstoffen met bijbehorende opslagmodaliteiten, gebaseerd op 
de ervaringen binnen Neste. Gedurende het verdere ontwerp zal dit specifieker worden gemaakt. 
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5.2 Duurzaamheidsalternatief 
Het initiatief heeft een bijzonder duurzaam en circulair karakter, gezien het de opwerking van afvalstoffen tot hernieuwbare 
brandstoffen betreft. Additioneel zijn een aantal varianten ontwikkeld die mogelijk een positief effect hebben op milieukosten 
en de CO2-footprint van het initiatief, welke samen het duurzaamheidsalternatief vormen. Om de footprint te verlagen moet 
allereerst worden gekeken naar het zo energiezuinig mogelijk maken van het ontwerp ofwel welke varianten in het ontwerp 
mogelijk zijn. De volgende stap is het onderzoeken of er gebruik kan worden gemaakt van duurzame bronnen en als laatste 
wordt gekeken naar reductie van CO2 door afvangen. 
 

5.2.1 Varianten in productieproces voor optimale inzet van restwarmte   
Het productieproces bij Neste betreft een energie-intensief proces, met een behoorlijke warmtevraag. In het ontwerp van de 
VA, gebaseerd op de locatie in Singapore, is energie al één van de aandachtspunten geweest. Vanuit haar eigen visie op 
duurzaamheid zal Neste voor elke nieuw te realiseren fabriek onderzoeken of en hoe restwarmte verder optimaal benut kan 
worden. Er wordt daarom een studie uitgevoerd naar de optimale inzet van restwarmte. Op basis van de resultaten van dit 
onderzoek kunnen varianten worden voorgesteld voor het ontwerp om zodoende de warmte-integratie verder te 
optimaliseren.  
 
In het MER zullen de mogelijke varianten en het effect daarvan op zowel CO2-footprint als de andere milieuaspecten (zoals 
lucht- en geluidsemissies) worden beschouwd. 
 

5.2.2 Inkoop blauwe waterstof 
Duurzaamheid kan ook worden gezocht buiten het eigen productieproces (ketenbenadering), denk aan de impact door de 
inzet van bepaalde grondstofstromen. Voor de omzetting van afvalstromen naar hernieuwbare brandstof is waterstof een 
belangrijke hulpstof in. Hoewel waterstof extern wordt betrokken, kan onderzocht worden of er een variant is waarbij Neste 
waterstof van een duurzame bron betrekt. 
 
De extern in te kopen waterstof die in het proces gebruikt zal worden, betreft grijze waterstof. Duurzame varianten hiervoor 
zijn groene en blauwe waterstof. Groene waterstof, elektrolytisch geproduceerd met elektriciteit van windturbines of 
zonnepanelen, is nog niet op afdoende schaal verkrijgbaar in Nederland en wordt daarom niet verder beschouwd. Gezien 
de ontwikkelingen rondom het Porthos-project (zie paragraaf 5.2.3) zullen er in de (nabije) toekomst daarentegen wel 
mogelijkheden met betrekking tot blauwe waterstof (grijze waterstof waarbij de geproduceerde CO2 wordt afgevangen) zijn 
in het Rotterdamse havengebied.  
 
In het MER zal de milieu-impact van het vervangen van grijze waterstof door blauwe waterstof onderzocht worden. 
 

5.2.3 CO2-afvang 
Voor een verlaging van de CO2-footprint is een belangrijke variant het afvangen van geproduceerde CO2, een techniek welke 
voornamelijk toepasbaar is op stationaire verbrandingsinstallaties. Binnen de VA is één stationaire verbrandingsinstallatie 
voorzien, namelijk het thermische oliefornuis.  
 
Door de ontwikkelingen van het Carbon Capture, Utilisation and Storage (CCUS)-project Porthos zijn er mogelijkheden 
ontstaan voor het afvangen van CO2 op de locatie en deze op te slaan onder de Noordzee, om zo ook bij te dragen aan de 
doelstellingen uit het Klimaatakkoord. Afvang, transport, hergebruik en opslag van door de industrie geproduceerde CO2 
wordt door de industrie en door de Rijksoverheid als belangrijk gezien in de mix van technische maatregelen om de 
klimaatdoelstelling kosteneffectief te halen. Afhankelijk van de ontwikkelingen van Porthos, het initiatief van Havenbedrijf 
Rotterdam, Gasunie, EBN en de verwachte oplevertijd van het CO2-netwerk, wordt deze variant verder onderzocht. In 2021 
wordt het definitieve investeringsbesluit door de initiatiefnemers genomen, waarbij de verwachting is dat het systeem eind 
2023 in gebruik zal worden gesteld. 
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6 Bestaande situatie en ontwikkeling voor de omgeving 
In dit hoofdstuk wordt inzicht gegeven in de bestaande situatie en de autonome ontwikkeling voor de omgeving van Neste 
die door het voornemen beïnvloed kan worden. Aangezien het initiatief hoofdzakelijk voorgenomen is op Maasvlakte 2 en 
beperkt op Maasvlakte 1, is in hoofdzaak ingegaan op Maasvlakte 2. 
 

6.1 Omgeving van de voorgenomen activiteit 

6.1.1 Directe omgeving Neste 
De dichtstbijzijnde woongebieden bevinden zich op 5,5 en 6 kilometer, respectievelijk Hoek van Holland met 8.900 inwoners 
en Oostvoorne met 6.700 inwoners. 
 
In onderstaand figuur is de ligging van het terrein van Neste ten opzichte van de directe omgeving weergegeven. 
 

Figuur 6: Directe omgeving Neste 
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Tabel 5: Omliggende bedrijven 

# Bedrijf # Bedrijf 

1 Euromax Terminal C.V. (Bevi)  12 Container op- en overslag 

2 Maasvlakte OlieTerminal N.V. (Brzo) 13 KoVa HSE B.V. (Brzo) 

3 Gate Terminal B.V. (Brzo) 14 ECT Rail Terminal West (Bevi) 

4 Sif Terminal Rotterdam 15 Rotterdam Container Terminal (Bevi) 

5 Lyondell Chemie Nederland B.V. (Brzo) 16 Diverse bedrijven (non Bevi, Bevi, Brzo) 

6 Bunge Loders Croklaan Oils B.V. (Bevi) 17 EMO 

7 Rhenus Logistics Deep Sea Terminal B.V. (Bevi) 18 Gasunie Peakshaver B.V. (Brzo) 

8 FutureLand 19 Indorama Ventures Europe B.V. (Brzo) 

9 Uniper Maasvlakte (Brzo) 20 Ertsoverslagbedrijf Europoort CV 

10 Europe Container Terminals B.V. (Delta Terminal) (Bevi) 21 BP Raffinaderij Rotterdam B.V. (Brzo) 

11 APM Terminals Rotterdam B.V. (Bevi) 

 

6.1.2 Locatie van de voorgenomen activiteit 
De Maasvlakte is een groot industriegebied dat aangelegd is in de Noordzee. Het gebied maakt onderdeel uit van het 
Rotterdamse haven- en industriegebied en omvat ongeveer 6.000 hectare aan bedrijfsterreinen.  
 
De eerste Maasvlakte, waarop de huidige inrichting van Neste zich bevindt, is in 1973 in gebruik genomen. De locatie is 
gecreëerd door drooglegging van een gedeelte Noordzee zodat bedrijven zich daar konden vestigen. De Maasvlakte 
betekende een uitbreiding van circa 3.000 ha. Vooral door de oliecrises van 1973 en 1979 heeft het echter tot ver in de jaren 
tachtig geduurd voordat bedrijven zich vestigden op de Maasvlakte. Door het aantrekken van de wereldhandel eind jaren 
tachtig werden later opnieuw uitbreidingsplannen gemaakt, namelijk de tweede Maasvlakte die uiteindelijk in mei 2013 in 
gebruik is genomen. Onderstaand figuur geeft de ontwikkeling van de Rotterdamse haven in de tijd weer.  

 

 
Figuur 7: Havenontwikkeling van 1400 tot 2030 (bron: Bestemmingsplan Maasvlakte 1)  
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