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De sproeischuimblusser van 6 liter is geschikt voor branden in de categorie A en B

en is inzetbaar in veel voorkomende noodsituaties.

Een sproeischuimblusser van 6 liter is uitgerust met een speciale spuitmond.

Wanneer de blusser wordt geactiveerd wordt de blusstof gemengd met lucht.

Door de toevoeging van lucht in de blusstof, is de blusstraal van de schuimblusser niet meer elektrisch geleidend.

Dat levert een groot voordeel op, namelijk dat de sproeischuimblusser van 6 liter ook

elektrische apparatuur kan blussen die onder spanning staat.

Daarnaast blust sproeischuimblussers van 6 liter ook vaste stoffen (zoals papier en hout) die in brand staan,

maar dooft het ook het vuur bij vloeistoffen (zoals alcohol en olie) die vlam hebben gevat.

Het grootste voordeel van de sproeischuimblusser is nog wel dat er vrijwel geen nevenschade optreedt bij het blussen

Brandwerende voorzieningen
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voor afmetingen funderingstroken en platen, zie de tekening

milieuklasse:XC3
dekking: 50 mm (onder), 35mm (overige)
betonkwaliteit: C20/25, betonstaalkwaliteit: B500B

grondverbetering aanbrengen in lagen van max. 30 cm + mechanisch verdichten
o.b.v. sonderingen uitgaan van ontgraven tot 700mm - Peil.
e.e.a. in het werk te controleren bijv. d.m.v. handsondering, min. te behalen waarde: 4 MPa (4N/MM2
Toelaatbare gronddruk volgens tabel NEN6744: bezwijkdraagvermogen funderingsstroken en platen
PEIL = -0-
FUNDERING: o.k. funderingsplaten en stroken 700- Peil (tenzij anders staat aangegeven)

VERBINDINGEN EN PROFIELEN ZIE BEREKENING CONSTRUCTEUR
CONSTRUCTIE CONFORM OPGAVE CONSTRUCTEUR.



-7
0
0

-7
0
0

EE

AA

BB

CC

DD

-5
0
0

-5
0
0

-4
0
0

-4
0
0

0
0

+
5

0
0

+
5

0
0

+
2

5
0
0

+
2

5
0
0

+
4

0
0
0

+
4

0
0
0

+
7

6
4
0

+
7

6
4
0 +
4
0
0
0

CC

+
5
0
0

+
4
0
0
0

AA

-4
0
0

0+
2
5
0
0

-7
0
0

-5
0
0

EE

88

D
D

A
A

N
Z

IC
H

T
 A

S
 7

1
:1

0
0

K
O

M
O

-k
e
u
r

g
e

s
c
h

a
a

fd
 7

1
*2

2
1

m
m

N
o

o
rd

 E
u

ro
p

e
e

s
 v

u
re

n
g

o
rd

in
g

e
n

 1
e

 k
w

a
lit

ie
t

1
3
2
5

+
3

5
0

0
 m

m

1
3
2
5

D
E

T
A

IL
A

D
E

T
A

IL
B

D
E

T
A

IL
C

g
o

lf
p

la
te

n
v
e

z
e

lc
e

m
e
n
t

1
0

3
5

/3
5

p
ro

fi
e
l

p
ro

fi
e

lp
la

te
n

1
0

3
5

/3
5

p
ro

fi
e
l

p
ro

fi
e

lp
la

te
n

v
o

lb
a

d
 t
h

e
rm

is
c
h

 v
e

rz
in

k
t

s
p

a
n

tc
o

n
s
tr

u
c
ti
e

z
ie

 b
e

re
k
e

n
in

g
o

p
g

a
v
e

 c
o

n
s
tr

u
c
te

u
r.

g
e

w
a

p
e

n
d

e
 f
u

n
d

e
ri

n
g

 c
o

n
fo

rm

k
lin

k
e

rv
e

rh
a
rd

in
g

1
3
2
5

1
3
2
5

1
3
2
5

1
3
2
5

1
3
2
5

1
3
2
5

1
3
2
5

1
3
4
9

1
3
4
9

1
3
2
5

1
3
2
5

1
3
2
5

1
3
2
5

1
3
2
5

20°

4
8

8

h
o

h
 4

8
8

m
m

b
a

lk
la

a
g

 7
1

*2
2

1
 g

e
s
c
h

a
a

fd

d
s
n

A
-

A
,
1

:2
0

990

v
o

lb
a

d
 t
h

e
rm

is
c
h

 v
e

rz
in

k
t

s
p

a
n

tc
o

n
s
tr

u
c
ti
e

s
ta

le
n

 k
o

k
e

rp
ro

fi
e

le
n

v
a

lb
e

v
e

ili
g

in
g

 d
m

v

4
8

8

D
e

ta
il

B
,
1

:2
0

2
x

1
Ø

1
0

1
0

3
5

/3
5

p
ro

fi
e
l

p
ro

fi
e

lp
la

te
n

z
ie

 b
e

re
k
e

n
in

g
o

p
g

a
v
e

 c
o

n
s
tr

u
c
te

u
r.

g
e

w
a

p
e

n
d

e
 f
u

n
d

e
ri

n
g

 c
o

n
fo

rm

3
Ø

8

g
o

lf
p

la
te

n
v
e

z
e

lc
e

m
e
n
t

-

-

4
x

1
Ø

1
0

2
x

1
Ø

1
0

K
O

M
O

-k
e
u
r

g
e

s
c
h

a
a

fd
 7

1
*2

2
1

m
m

N
o

o
rd

 E
u

ro
p

e
e

s
 v

u
re

n
g

o
rd

in
g

e
n

 1
e

 k
w

a
lit

ie
t

h
o

u
te

n
 g

o
o

tk
lo

s
s
e

n
g

e
m

o
n

te
e

rd
 a

a
n

a
lu

m
in

iu
m

 b
a

k
g

o
o

t

g
e

s
c
h

a
a

fd
 6

0
*1

7
0

 m
m

N
o

o
rd

 E
u

ro
p

e
e

s
 v

u
re

n
w

a
n

d
re

g
e

ls
 1

e
 k

w
a

lit
ie

t

v
o

lb
a

d
 t
h

e
rm

is
c
h

 v
e

rz
in

k
t

s
p

a
n

tc
o

n
s
tr

u
c
ti
e

g
e

c
o

a
t 
s
ta

le
n

 d
o

rp
e

l

W
a

p
e

n
in

g
: 
7

,5
 k

g
 m

2
B

u
it
e

n
z
ijd

e
: 
b

a
k
s
te

e
n

m
o

ti
e

f
K

e
rn

: 
4

0
M

M
 P

S
p

re
fa

b
 b

e
to

n
w

a
n

d
e

n
 1

4
0

M
M

 I
S

O
P

A
N

b
e

re
k
e

n
in

g
v
e

rb
in

d
in

g
 z

ie

g
e

c
o

a
t 
s
ta

le
n

 d
o

rp
e

l

D
e

ta
il

C
,
1

:2
0

-

-

h
o

u
te

n
 g

o
o

tk
lo

s
s
e

n
g

e
m

o
n

te
e

rd
 a

a
n

a
lu

m
in

iu
m

 b
a

k
g

o
o

t

1
0

3
5

/3
5

p
ro

fi
e
l

p
ro

fi
e

lp
la

te
n

W
a

p
e

n
in

g
: 
7

,5
 k

g
 m

2
B

u
it
e

n
z
ijd

e
: 
b

a
k
s
te

e
n

m
o

ti
e

f
K

e
rn

: 
4

0
M

M
 P

S
p

re
fa

b
 b

e
to

n
w

a
n

d
e

n
 1

4
0

M
M

 I
S

O
P

A
N

z
ie

 b
e

re
k
e

n
in

g
o

p
g

a
v
e

 c
o

n
s
tr

u
c
te

u
r.

g
e

w
a

p
e

n
d

e
 f
u

n
d

e
ri

n
g

 c
o

n
fo

rm

v
o

lb
a

d
 t
h

e
rm

is
c
h

 v
e

rz
in

k
t

s
p

a
n

tc
o

n
s
tr

u
c
ti
e

g
o

lf
p

la
te

n
v
e

z
e

lc
e

m
e
n
t

2
x

1
Ø

1
0

4
x

1
Ø

1
0

3
Ø

8

2
x

1
Ø

1
0

b
e

re
k
e

n
in

g
v
e

rb
in

d
in

g
 z

ie

K
O

M
O

-k
e
u
r

g
e

s
c
h

a
a

fd
 7

1
*2

2
1

m
m

N
o

o
rd

 E
u

ro
p

e
e

s
 v

u
re

n
g

o
rd

in
g

e
n

 1
e

 k
w

a
lit

ie
t

d
s
n

A
-

A
,
1

:1
0

g
e

c
o

a
t 
s
ta

le
n

 w
in

d
v
e

e
r

1
0

3
5

/3
5

p
ro

fi
e
l

p
ro

fi
e

lp
la

te
n

g
o

lf
p

la
te

n
v
e

z
e

lc
e

m
e
n
t

K
O

M
O

-k
e
u
r

g
e

s
c
h

a
a

fd
 7

1
*2

2
1

m
m

N
o

o
rd

 E
u

ro
p

e
e

s
 v

u
re

n
g

o
rd

in
g

e
n

 1
e

 k
w

a
lit

ie
t

v
o

lb
a

d
 t
h

e
rm

is
c
h

 v
e

rz
in

k
t

s
p

a
n

tc
o

n
s
tr

u
c
ti
e

H
e
e
ri
n
k
 t

e
 Z

e
lh

e
m

2
3
.0

6
.2

0
1
7

g
e
p
lo

t 
o
p

T
e
k
la

 S
tr

u
c
tu

re
s
 m

o
d
e
l

1
7
3
3

T
e

k
e

n
in

g
:

S
ta

tu
s
:

P
ro

je
c
t:

A
2

F
o

rm
a

a
t:

G
  
 [
3
]U
it
v
o

e
ri

n
g

s
k
la

s
s
e
:

F
a

b
ri

c
a

g
e

 e
n

 m
o

n
ta

g
e

 v
o

lg
e

n
s

F
u

n
c
ti
o

n
e

le
 t
o

le
ra

n
ti
e

 k
la

s
s
e

:
1

N
E

N
-E

N
 1

0
9

0
-2

:2
0

0
8

+
A

1
:2

0
1

1

X
X

X

0
1
2
3
4
-C

P
R

-1
2
3
4
5

G
.E

.

B
L
A

D
 3

H
.J

. 
H

e
e
ri
n
k
 t
e
 Z

e
lh

e
m

E
e
lt
in

k
w

e
g
 2

 7
0
2
1
 K

J
 Z

e
lh

e
m

H
.J

. 
H

e
e
ri
n
k

O
n

d
e

rw
e

rp
:

W
e
rk

:

D
a

tu
m

:

G
e

te
k
e

n
d
:

S
c
h

a
a

l:

O
p

d
ra

c
h

tg
e

v
e

r:

0
1

.0
5

.2
0

1
7

z
ie

 a
a

n
z
ic

h
t

P
ro

je
c
ti
e
:

L
a
s
s
e
n
 a

=
4
, 
te

n
z
ij 

a
n
d
e
rs

 v
e
rm

e
ld

, 
v
o
lg

e
n
s
 N

E
N

-E
N

-I
S

O
 2

5
5
3
:2

0
1
4
. 
B

o
u
tk

w
a
lit

e
it
 8

.8
, 
te

n
z
ij 

a
n
d
e
rs

 v
e
rm

e
ld

M
a
te

ri
a
a
ls

o
o
rt

e
n
 e

n
 k

w
a
lit

e
it
e
n
: 
P

la
te

n
 e

n
 p

ro
fi
e
le

n
 S

2
3
5
J
R

 v
o
lg

e
n
s
 N

E
N

-E
N

 1
0
0
2
5
-2

, 
b
u
is

 e
n
 k

o
k
e
rp

ro
fi
e
le

n
: 
S

3
5
5
J
2
H

v
o
lg

e
n
s
 N

E
N

-E
N

 1
0
2
1
0
-1

 (
w

a
rm

v
e
rv

a
a
rd

ig
d
) 

S
2
7
5
J
0
H

 v
o
lg

e
n
s
 N

E
N

-E
N

 1
0
2
1
9
-1

 (
k
o
u
d
v
e
rv

a
a
rd

ig
d
)

Tekla Structures



D

D

3

3

2

2

6

6

A

A

B

B

C

C

E

E

1

1

4

4

5

5

7

7

8

8

L
7

0
/7

K
70

/4

3
d

1
:1

0
0

IPE300

IPE300

D
2

0

IPE300

D
2

0

D20

D
2

0

K
70

/4

D20

D20

U
N

P
1

8
0

D
2
0

K
70

/4

L
7

0
/7

H
E

A
1
4
0

D20

L
7

0
/7

IP
E

3
0
0

IPE300

H
E

A
1

4
0

IPE200

UNP180

U
N

P
2

2
0

UNP180

U
N

P
2

4
0

L
7

0
/7

IPE300

D20

L
7

0
/7

H
E

A
1
4
0

U
N

P
2

2
0

HEA140

IPE300

IPE300

D20

D
2

0

K
60

/4

IP
E
40

0

IP
E300

D
2

0

HEA160

D
2
0

D20

K
70

/4

IP
E

3
0
0

D
2

0

D20

IP
E300

K
70

/4

L
7

0
/7

IP
E

2
0
0

U
N

P
2

2
0

H
E

A
1

4
0

L
7

0
/7

D
2
0

IPE300

D
2
0

K
70

/4

D
2

0

K
70

/4

D20

L
7

0
/7

D
2

0

IP
E300

IP
E

3
0
0

D20

L
7

0
/7

U
N

P
2

4
0

IPE300

IP
E

3
0
0

IP
E300

K
70

/4

D
2

0

IP
E300

IP
E

3
0
0

U
N

P
1

8
0

L
7

0
/7

IP
E

3
0
0

HEA160

IP
E

2
2
0

U
N

P
1

8
0

K
6

0
/4

D
2
0

K
70

/4

K
60

/4

H
E

A
1

4
0

D20

K
6

0
/4

U
N

P
1

8
0

D20

K
70

/4

IPE240

D
2
0

K
70

/4

K
70

/4

IP
E

3
0
0

D20

IP
E

3
0
0

IP
E300

HEA140

IPE200

HEA140

K
60

/4

K
60

/4

IP
E

3
0
0

H
e
e
ri
n
k
 t

e
 Z

e
lh

e
m

2
3
.0

6
.2

0
1
7

g
e
p
lo

t 
o
p

T
e
k
la

 S
tr

u
c
tu

re
s
 m

o
d
e
l

1
7
3
3

T
e

k
e

n
in

g
:

S
ta

tu
s
:

P
ro

je
c
t:

A
2

F
o

rm
a

a
t:

G
  
 [
4
]U
it
v
o

e
ri

n
g

s
k
la

s
s
e
:

F
a

b
ri

c
a

g
e

 e
n

 m
o

n
ta

g
e

 v
o

lg
e

n
s

F
u

n
c
ti
o

n
e

le
 t
o

le
ra

n
ti
e

 k
la

s
s
e

:
1

N
E

N
-E

N
 1

0
9

0
-2

:2
0

0
8

+
A

1
:2

0
1

1

X
X

X

0
1
2
3
4
-C

P
R

-1
2
3
4
5

G
.E

.

B
L
A

D
 4

H
.J

. 
H

e
e
ri
n
k
 t
e
 Z

e
lh

e
m

E
e
lt
in

k
w

e
g
 2

 7
0
2
1
 K

J
 Z

e
lh

e
m

H
.J

. 
H

e
e
ri
n
k

O
n

d
e

rw
e

rp
:

W
e
rk

:

D
a

tu
m

:

G
e

te
k
e

n
d
:

S
c
h

a
a

l:

O
p

d
ra

c
h

tg
e

v
e

r:

0
2

.0
5

.2
0

1
7

z
ie

 a
a

n
z
ic

h
t

P
ro

je
c
ti
e
:

L
a
s
s
e
n
 a

=
4
, 
te

n
z
ij 

a
n
d
e
rs

 v
e
rm

e
ld

, 
v
o
lg

e
n
s
 N

E
N

-E
N

-I
S

O
 2

5
5
3
:2

0
1
4
. 
B

o
u
tk

w
a
lit

e
it
 8

.8
, 
te

n
z
ij 

a
n
d
e
rs

 v
e
rm

e
ld

M
a
te

ri
a
a
ls

o
o
rt

e
n
 e

n
 k

w
a
lit

e
it
e
n
: 
P

la
te

n
 e

n
 p

ro
fi
e
le

n
 S

2
3
5
J
R

 v
o
lg

e
n
s
 N

E
N

-E
N

 1
0
0
2
5
-2

, 
b
u
is

 e
n
 k

o
k
e
rp

ro
fi
e
le

n
: 
S

3
5
5
J
2
H

v
o
lg

e
n
s
 N

E
N

-E
N

 1
0
2
1
0
-1

 (
w

a
rm

v
e
rv

a
a
rd

ig
d
) 

S
2
7
5
J
0
H

 v
o
lg

e
n
s
 N

E
N

-E
N

 1
0
2
1
9
-1

 (
k
o
u
d
v
e
rv

a
a
rd

ig
d
)

Tekla Structures


	BLAD 1
	BLAD 2
	BLAD 3
	BLAD 4

