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1 ALGEMEEN

1.1 Inleiding

In het Landelijk afvalbeheerplan is de verplichting opgenomen dat een inrichting die
afvalstoffen accepteert over een beschrijving van een adequaat acceptatie- en yerwerkings-
beleid, administratieve organisatie en interne controle (A&V-beleid en AO/IC) moet
beschikken en deze dient op te nemen in de aanvraag om een milieuvergunning.

In voorliggend acceptatie- en verwerkingsbeleid is vastgelegd hoe bij Orion Drachten (hierna
'de inrichting' genoemd) de acceptatie en verwerking van afvalstoffen plaatsvindt. Tevens is
beschreven hoe de administratieve organisatie en interne controle is (in)geregeld.

Doelstelling van voorliggend acceptatie- en verwerkingsbeleid is om via vastlegging van de
werkwijze met betrekking tot acceptatie en verwerking van afvalstoffen een eenduidige,
efficiénte, transparante en consequente werkwijze te verkrijgen bij acceptatie en verwerking
hiervan. Hiermee wordt gewaarborgd dat de inkomende afvalstoffen conform wet- en
regelgeving worden op- en overgeslagen en bewerkt en dat ongewenste afvalstoffen niet binnen
de inrichting kunnen komen.

1.2 Lijst van afkortingen, definities en begrippen

Afvalstoffen

Alle stoffen, preparaten of voorwerpen waarvan de houder zicht ontdoet, voornemens is zich
te ontdoen of zich moet ontdoen.

Andere/overige nuttige toepassing

Nuttige toepassing niet zijnde 'voorbereiden voor hergebruik' of 'recycling'

AO/IC

Administratieve organisatie en interne controle.

A&V-beleid

Acceptatie- en verwerkingsbeleid

Bewerken

Het veranderen van de aard of hoedanigheid van de afvalstof door het behandelen met
fysische methoden ten behoeve van verdere verwijdering. In het algemeen zal bij het
bewerken de afvalstof chemisch gezien niet veranderen.

EURAL

Europese afvalstoffenlijst (2005/532/EG).

Gemengde fractie

Deelstroom uit het sorteren van afval waarin meerdere materiaalsoorten voorkomen welke
bewust in één fractie zijn gelaten met het oog op een specifieke toepassing of een
vervolgsortering.

Gevaarlijke afvalstoffen

Afvalstoffen die een of meer van de in bijlage 11l van de Kaderrichtlijn afvalstoffen genoemde
gevaarlijke eigenschappen bezitten.

Hergebruik

Elke handeling waarbij producten of componenten die geen afvalstoften zijn, opnieuw
worden gebruikt voor hetzelfde doel als dat waarvoor zij waren bedoeld.

Houder

De 'afvalstoffenproducent' dan wel de natuurlijke of rechtspersoon die de afvalstoffen fysiek
in zijn bezit heeft (let op: de houder hoeft niet het eigendom van de afvalstoffen te hebben).
Inrichting

Elke door de mens bedrijfsmatig of in een omvang alsof zij bedrijfsmatig was, ondernomen
bedrijvigheid die binnen een zekere begrenzing pleegt te worden verricht.

Inzamelen
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Verzameling van afvalstoffen, met inbegrip van de voorlopige sortering en de voorlopige
opslag van afvalstoffen, en het transporteren van deze afvalstoffen naar een inrichting
voorverwerking of een toepassingslocatie.

Iso-C3F7CN gas

Heptafluorisobutyronitril (2,3,3,3-tetrafluor-2-(trifluormethyl)- propanenitril) gas

LAP3

Landelijk Afvalbeheerplan 3

LMA

Landelijk Meldpunt Afvalstoffen

Mengen

Het samenvoegen van afvalstoffen die qua aard, samenstelling of concentraties aanwezige
componenten niet met elkaar vergelijkbaar zijn.

Minimumstandaard

De minimale hoogwaardigheid van verwerking van afzonderlijke afvalstoffen of categorieén
van afvalstoffen.

Monostroom

Eenduidige afvalstoffen bestaande uit één materiaalsoort of €én type product (vaak
samengesteld uit

verschillende materiaalsoorten), die relatief eenvoudig gescheiden ingezameld of
afgescheiden kunnen

worden uit een afvalstof van gemengde samenstelling.

NAW

Naam, adres, woonplaats. Met ' NAW-gegevens' worden algemene bedrijfs- en
contactgegevens bedoeld.

Nuttige toepassing

Elke handeling met als voornaamste resultaat dat afvalstoffen een nuttig doel dienen door
hetzij in de betrokken installatie, hetzij in de ruimere economie, andere materialen te
vervangen die anders voor een specifieke functie zouden zijn gebruikt, of waardoor de
atvalstof voor de functie wordt klaargemaakt, tot welke handelingen in ieder geval behoren de
handelingen die zijn genoemd in de Kaderrichtlijn afvalstoffen (2008/98/EG).

Ontdoener

Persoon of bedrijf waar afval ontstaat en die zich van het afval wil ontdoen door het afval af
te geven aan een inzamelaar, vervoerder, handelaar, bewerker of verwerker. Onderscheid
wordt gemaakt tussen primaire ontdoener (de producent van het oorspronkelijke afval) en
secundaire ontdoener (elke partij die na de primaire ontdoener houder is geworden van het
afval en zich hiervan wil ontdoen).

Opbulken

Het samenvoegen van afvalstoffen die qua aard, samenstelling en concentraties vergelijkbaar
zijn.

Opslaan

Alle handelingen waarbij afvalstoffen voor een korte of langere tijd in een zekere ruimte min
of meer statisch worden gehouden. Verplaatsen, stapelen, etc. kan hieronder vallen, maar het
uitvoeren van iedere verwerkingshandeling (sorteren, scheiden, spoelen, mengen, etc.) valt
hier niet onder.

Organoleptisch

Datgene wat men met de zintuigen (reuk, zicht) kan waarnemen.

Overslaan

Verrichten van alle handelingen op één locatie, waarbij afvalstoffen vanuit of vanaf een
opbergmiddel of transportmiddel in of op een ander opbergmiddel of transportmiddel worden
overgebracht.
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PAK's

Polycyclische aromatische koolwaterstoffen.

PCB's

Polychloorbifenylen (vast en vloeibaar).

Partij

Een hoeveelheid afval afkomstig van één ontdoener die uit het oogpunt van haar (deel-)proces
van oorsprong, aard, eigenschappen en samenstelling en uit het oogpunt van haar wijze van
opslag bij de ontdoener als eenheid wordt beschouwd.

Producent

Natuurlijke of rechtspersoon wiens activiteiten afvalstoffen voortbrengen of die
voorbehandelingen, vermengingen of andere bewerkingen verricht die leiden tot een wijziging
in de aard of de samenstelling van die afvalstoffen.

Recycling

Nuttige toepassing waardoor de afvalstoffen opnieuw worden bewerkt tot producten,
materialen of stoffen, voor het oorspronkelijke doel of voor een ander doel, met inbegrip van
het opnieuw bewerken van organische afvalstoffen, en met uitsluiting van
energieterugwinning en het opnieuw bewerken tot materialen die bestemd zijn om te worden
gebruikt als brandstof op als opvulmateriaal.

SF6

Zwavelhexafuoride (gas).

Sorteerresidu

Deelstroom uit het sorteren van afval waarin meerdere materiaalsoorten voorkomen en die
overblijft nadat zoveel mogelijk componenten ten behoeve van recycling of nuttige toepassing
zijn afgescheiden.

Sorteren

Scheiden van een mengsel van materiaalstromen of van samengestelde materialen in de
oorspronkelijke materiaalstromen.

Verbranden als vorm van nuttig toepassen

Het verbranden van afvalstoffen, waarbij het doel voornamelijk is de afvalstoffen te gebruiken
voor

energieopwekking.

Verbranden als vorm van verwijderen

Het verbranden van afvalstoffen in een installatie die speciaal is gebouwd voor de
verbranding van afvalstoffen.

Verwerken

Het behandelen van de afvalstoffen op een zodanige wijze dat de chemische samenstelling en
de eigenschappen van de oorspronkelijke afvalstof worden gewijzigd doordat een chemische
reactie plaatsvindt.

778

Zeer zorgwekkende stoffen.

1.3 Toelichting op de inrichting

De inrichting functioneert als een inzamelpunt voor specifieke mono-stromen afvalstoffen. De
maatschappelijke functie die de organisatie daarbij vervult voor Nederland is de inzameling
van (o.a. kleine partijen) PCB’s en SF6 & ISO-C3F7CN houdende afvalstoffen. Op de
inrichting vindt geen verwerking maar enkel bewerking van deze afvalstoffen plaats.

Partijen afvalstoffen worden samengevoegd en/of gereinigd en/of gesorteerd en doorgevoerd
naar erkende be- en/of (eind)verwerkers, alwaar verdere be- en/of verwerking plaatsvindt. Het
is deze samenvoeging en sortering die het mogelijk maakt om de (kleine) partijen afvalstoffen
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in overeenstemming met het hiervoor geldend beleid te kunnen verwerken. De positie van de
inrichting in de afvalketen is schematisch weergegeven in de onderstaande figuur.

Primaire en
secundaire E—— Orion B.V. —— > | Afvalverwerker

ontdoender

Kernactiviteiten: Kernactiviteiten:

+ Bewerken:  Voorbereiden voor
e Gas- en vioeistof hergebruik

afscheiden o Recycling

e Ontmantelen en sorteren » Verbranding
e Metalen reinigen e Storten

¢ Opslag

¢ Opbulken

Figuur 1.1 Positie van de inrichting in de afvalketen

De figuur toont aan de linkerzijde allereerst een primaire en een secundaire ontdoener. De
primaire ontdoener is de producent van het oorspronkelijke afval - daar waar het afval
ontstaat. Afval kan ook worden aangevoerd via een secundaire ontdoener, een andere
inzamelaar of tussenhandelaar. Binnen de inrichting wordt dit afval ingenomen en/of indien
mogelijk bewerkt. De activiteiten van de inrichting zijn hieronder nader toegelicht. Vanuit de
inrichting worden de afvalstoffen doorgevoerd naar erkende be- en/of (eind)verwerkers, waar
verdere be- en/of verwerking plaatsvindt.

Transport en bijbehorende Burgerrechtelijke Aansprakelijkheid vindt plaats conform ADR
wetgeving en wordt uitgevoerd door een de inrichting ingehuurde geregistreerde/
gecertificeerde vervoerder. De afvalstoffen die door de inrichting worden geaccepteerd
kunnen in het geval van niet UN verpakte apparaten die gevaarlijke stoffen bevatten in eigen
vloeistofdichte zeecontainers worden ingezameld.

Bij ORION BYV te Drachten vindt op- en overslag plaats van PCB- en SF6 & ISO-C3F7CN-

houdende materialen, die bewerkt en verwerkt worden, waarbij een zo hoog mogelijke graad

van hergebruik en recycling wordt nagestreefd.

Globaal omvatten de bedrijfsactiviteiten:

- Aanvoer door klanten van (PCB- en SF6 & ISO-C3F7CN-houdende) materialen naar
ORION BV

- Acceptatie en ontvangst van deze materialen

- Bewerking van deze materialen en sorteren in verschillende deelstromen

- Opbulken per deelstroom

- Afvoer van de onderscheidende opgebulkte deelstromen naar erkende verwerkers

- Regeneratie van het reinigingsmiddel

Alle hierboven genoemde werkzaamheden worden zodanig geadministreerd dat volledig

inzicht wordt verkregen in de massabalans van ORION BV.

In figuur 1.2 is dit schematisch weergegeven.
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Figuur 1.2 schematische weergave van de kenprocessen op de inrichting

De verwerkingsmethoden van de voornaamste afvalstromen en de indicatieve percentages
zijn:
e SF6 & ISO-C3F7CN gas en schakelaars:
o 100% recycling
¢ Drukhouders na reiniging:
o 100% recycling
e PCB houdende transformatoren:
o 35% vernietigd door verbranding (inclusief de vloeistoffen)
o 65% recycling van metalen
o < 1% storten (asbest verdachte pakkingen)
e Condensatoren:
o 100% vernietigd door verbranding
e Overig PCB houdend vast en vloeibaar afval:
o 0% tot 10% recycling van metalen (afthankelijk van de partij samenstelling)
o 90% tot 100% vernietigd door verbranding

Vanuit de inrichting worden geen afvalstoffen gerecycled in de zin van directe toepassing in

nieuwe producten. Elke vorm van recycling betreft een scheidingsstap of reinigingsstap,
waarin ongewenste stoffen worden gescheiden van gewenste stoffen.
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1.4 Te accepteren afvalstoffen

Voor de inrichting is een Eural-acceptatielijst beschikbaar. Dat wil zeggen dat inzichtelijk is
welke afvalstoffen wel en niet worden geaccepteerd. De Eural-acceptatielijst maakt onderdeel
uit van de vigerende vergunning van de inrichting. De Eural-acceptatielijst wordt in
samenspraak tussen de operationele afdeling en de directie opgesteld en beheerd.

Wanneer er zich in de bedrijfsvoering een wijziging voordoet, en blijkt dat de Eural-
acceptatielijst moet worden aangepast, wordt dit ter goedkeuring aan het bevoegd voorgelegd.
Met het bevoegd gezag wordt vervolgens afgestemd (vooroverleg) hoe de wijziging
procedureel moet worden aangevraagd.

De Eural-acceptatielijst is in bijlage I opgenomen (MMS 06 v3 EURAL afvalstromen).

1.5 Mengen en opbulken

De basis voor het verwerkingsbeleid is terug te vinden in het LAP3. In het LAP3 wordt in
sectorplannen o.a. het verwerkingsbeleid per specifieke afvalstroom uitgewerkt. Dat resulteert
in zogenaamde 'minimumstandaarden’ waarin wordt aangegeven wat de minimale
hoogwaardigheid is van verwerking van een bepaalde afvalstof of categorie van afvalstoffen.
In het LAP3 wordt met verwerking bedoeld:

'Het nuttig toepassen of verwijderen van afvalstoffen met inbegrip van aan toepassing of
verwijdering voorafgaande voorbereidende handelingen.'

Zoals al eerder gemeld is de inrichting geen verwerkingslocatie van afvalstoffen maar een
locatie die bedoeld is om specifieke monostromen afvalcategorieén te verzamelen en te
behandelen om uiteindelijk extern te laten be- en/of verwerken. Het verwerkingsbeleid is
derhalve niet gericht op eigen verwerking van afvalstoffen maar op voorgenomen
vervolgafgiftes aan erkende be- en/of (eind)verwerkers van specifieke categorieén
afvalstoffen in samenhang met de door hen gestelde acceptatiecriteria.

Om een vervolgverwerking te realiseren die zowel hoogwaardigheid als doelmatigheid
nastreeft, worden bepaalde PCB houdende en PCB verdachte afvalstromen op de inrichting
samengevoegd. Dit houdt verband met de (relatief) kleine hoeveelheden die over het
algemeen per categorie worden aangeboden en ingenomen, de heterogene wijze
(verschillende hoeveelheden, verpakkingen en/of verontreinigingen) waarop de betreffende
afvalstoffen worden aangeboden en de bewerking binnen de inrichting dan wel de beoogde
externe be- en/of verwerking. Omdat het opbulken een cruciaal onderdeel is van het beleid en
het bestaansrecht van de inrichting wordt hieraan in dit A&V-beleid en AO/IC aandacht
besteed.

Mengen, het samenvoegen van afvalstoffen die qua aard, samenstelling of concentraties
aanwezige componenten niet met elkaar vergelijkbaar zijn, vindt niet plaats binnen de
inrichting.

1.5.1 Opbulken afvalstoffen

Afvalstoffen die in opslag zijn genomen en wachten op verdere be- en/of verwerking worden
binnen de inrichting in tanks, gascylinders, IBC’s, bigbags en vaten samengevoegd; ook wel
opbulken genoemd.

In het LAP3 wordt onder opbulken van afvalstoffen het volgende verstaan:

'Het samenvoegen van afvalstoffen die qua aard, samenstelling en concentraties vergelijkbaar
zin.'

Het opbulken van afvalstoffen heeft geen nadelige gevolgen voor de verdere verwerking van
de afvalstoffen omdat de minimumstandaard voor de verwerking hetzelfde is. Het opbulken
van afvalstoffen maakt deel uit van de kern van het bestaansrecht van een afvalinzamelaar.
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Afvalstoffen die zijn bewerkt (scheiding/sortering/spoelen) worden vervolgens ook weer
opgebulkt. De bewerking van PCB olie houdende apparaten bijvoorbeeld resulteert in diverse
monostromen zoals PCB-houdende olie (licht of zwaar vervuild met PCB’s), gereinigde ferro-
non-ferro metalen en porselein en niet reinigbaar afval (PCB houdend hout, papier en
isolatiematerialen). Deze monostomen worden vervolgens weer opgebulkt in onder andere
opslagtanks, IBC’s, afgedekte schrotcontainers, bigbags, lek- of gaasbakken.

Of een afvalstof kan worden opgebulkt is athankelijk van de samenstelling, met in het bijzonder
de aanwezigheid van zeer zorgwekkende stoffen (hierna 'ZZS' genoemd), en de hieruit volgende
categorisering (bijlage F5 LAP3).

De stappen die de inrichting neemt om te bepalen of een afvalstof/partij kan worden opgebulkt,
is weergegeven in de beslisboom in figuur 1.3. De inrichting heeft voor de afvalstoffen die zij
ontvangt reeds een aanzet gemaakt voor de invulling hiervan per afvalstof. In onderstaande
tabel is indicatief aangegeven welke afvalstoffen mogelijk ZZS kunnen bevatten, in welke
categorie van het LAP3 bijlage F5 de afvalstof valt en wat de aangewezen verwerkingsroute is.
Ten aanzien van de aanwezigheid van ZZS wordt opgemerkt dat dit overzicht is gebaseerd op
vandaag de dag beschikbare informatie (0.a. LAP3) en zal worden geactualiseerd op basis van
informatie ingewonnen bij ontdoener en afnemer.

Afvalstoffen categorieén conform LAP3 bijlage F5 die de inrichting ontvangt:

Cat. | ga/ | Beschrijving van SP Toelichting Toelichting Z7S | Route
Bal | nga | bijlage II Bal [2] bijlage F5 specifiek
[1] inrichting
6A Ga | brandblussers groterdan | SP44 | Brandblussers met SP70 - metname | nee SF6 &
1 kg en drukhouders die SPp45 | eeninhoud kleiner gasflessen met ISO-
met gassen zijn gevuld, dan 1 kg vallen onder | teruggewonnen C3F7CN:
die gevaarlijke afvalcategorie 112 (A | SF6 & 1SO- Opbulken
afvalstoffen zijn of B). C3F7CN gas dat voor
zwaar belast en nuttige
daardoor toepas-
verontreinigd is sing
6B Nga | brandblussers groterdan | SP44 | Brandblussers met SP70 - met name | nee SF6 &
1 kg en drukhouders die SP45 | €eninhoud kleiner gasflessen met ISO-
met gassen zijn gevuld, dan 1 kg vallen onder | teruggewonnen C3F7CN:
die geen gevaarlijke afvalcategorie 112 (A | SF6 & ISO- Opbulken
afvalstoffen zijn of B). C3F7CN gas dat voor
niet zwaar belast nuttige
is en flessen met toepas-
(restanten) nieuw sing
SF6 & ISO-
C3F7CN gas.
25B | Nga | vaste afvalstoffen die voor | SP12 | Onder deze SP12 - metname | nee SF6 &
meer dan 50 SP20 categorieén vallen apparaten ontdaan ISO-
gewichtsprocent uit bijvoorbeeld van SF6 & I1SO- C3F7CN
metalen bestaan en die grotendeels uit C3F7CN gas. residu:
geen gevaarlijke metalen bestaande SP70 - SF6 & ISO- Spoelen
afvalstoffen zijn sorteerfracties of C3F7CN gas en dan
andere afvalstoffen houdende opbulken
waar meer dan 50% apparaten (druk bij voor
metaaldelen in zitten. | 20 °C < 0,5 bar). nuttige
Grotendeels uit toepas-
metalen bestaande sing
voorwerpen vallen
echter onder
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bevatten die worden

of baden uitsluitend

Cat. | ga/ | Beschrijving van SP Toelichting Toelichting 77S | Route
Bal | nga | bijlage II Bal [2] bijlage F5 specifiek
[1] inrichting
categorie 24. De
afbakening met
categorie 24 is niet
altijd scherp, maar
wel is uitgangspunt
van beide categorieén
dat gescheiden
houden moet leiden
tot de recycling van in
ieder geval het
metaaldeel. Dit moet
ook uitgangspunt zijn
bij het eventueel
vergunnen dat deze
categorieén in een
specifiek geval toch
gemengd mogen
worden.
66 Ga | Olie-watermengsels (ow- | SP58 Met name PCB’s ZZS: Opbulken
mengsels) en olie-water- houdende OWen | PCB's | voor
slibmengsels (ows- OWS mengsels verbrandin
mengsels) g
I die vrijkomen bij olie- ow-
en slibafscheiders; mengsels

[ die ontstaan bij <1.000
schoonmaakactiviteiten; PPM PCB

I of die afkomstig zijn uit inTank 4
de scheepvaart of IBC’s,
(bijvoorbeeld ow-
oliehoudende mengsels
ladingrestanten, >1.000
oliehoudend afval van PPM PCB
lading, oliehoudend en OWS
waswater, ballastwater, mengsels
bilgewater en slops); inIBC's

en overige oliehoudende

slibben voor zover zij qua

aard of samenstelling

vergelijkbaar zijn met de

slibfractie van olie- en

slibafscheiders.

Ga | afvalwaterstromen en SP73 | Hetgaatin deze Met name PCB’s ZZS: Opbulken
77A baden die gevaarlijke categorie om houdende PCB's | voor

afvalstoffen zijn en die: afvalwaterstromen en | afvalwaterstromen verbrandin

1 PCB's, dioxines met baden met onder :

chlooratomen op de 2-, 3-, andere PCB's, Afvalwater

7- en 8-plaatsen, dioxines ('dirty 17°), stromen <

bestrijdingsmiddelen, bestrijdingsmiddelen, 1.000

organotinverbindingen of organotinverbindingen PPM PCB

gebromeerde en/of gebromeerde in Tank 4

difenylethers in difenylethers in of IBC's,

aantoonbare concentraties die Afvalwater

hoeveelheden bevatten; tenminste gelijk zijn stromen >

[ niet snel afbreekbaar zijn aan de 1.000

en organische rapportagegrens. Als PPM PCB

verontreinigingen in afvalwaterstromen inIBC's
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fowards a cleamner vworild!
Cat. | ga/ | Beschrijving van SP Toelichting Toelichting 77S | Route
Bal | nga | bijlage II Bal [2] bijlage F5 specifiek
[1] inrichting

aangemerkt als zeer snel afbreekbare

zorgwekkende stoffen als stoffen voorkomen,

de concentratie voor een dan is geen sprake

organische zeer van 'niet snel

zorgwekkende stof ten afbreekbare

minste 0,1 mg/l is; of afvalwaterstromen’.

[ een gehalte aan

adsorbeerbare organische

halogeenverbindingen

(uitgedrukt als AOX)

bevatten van ten minste

15 mg/l

95 Ga | PCB-houdende SP39 | Onder deze categorie ZZ8S: Sorteren,
afvalstoffen voor zover SP56 | kan PCB-houdend PCB's | grote
niet vallende onder SP64 afval vallen van sterk PeCB metaal-
categorie 96 en voor verschillende aard TCB delen
zover het niet gaat om waarvoor het - spoelen
baggerspecie (categorie hoewel het 1 (2ZS
107) en waarvan het categorie is — afscheide
PCB-gehalte groter is dan logischerwijs niet altijd n)en
0,5 mg/kg (as received) de bedoeling is dat opbulken
per congeneer 28, 52, deze worden voor
101, 118, 138, 153 en 180 gemengd. verbrandin

g obv
acceptatie
criteria
verwer-
kers.

96 Ga | apparaten waarvandein | SP64 278 Bewerken
het apparaat aanwezige PCB's | (ZZS
vloeistof een PCB-gehalte PeCB scheiden,
heeft groter dan 0,5 mg/kg TCB sorteren,
(as received) per Creo- reinigen)
congeneer 28, 52, 101, soot en resulte-
118, 138, 153 en 180, Asbest | rende
betrokken op deze in het (gebon | stromen
apparaat aanwezige den) opbulken
vloeistof Kwik obv

(am- acceptatie

pullen) | criteria
verwer-
kers

noten bij de tabel:
[1] ga betreft gevaarlijk afval conform de Eural, nga betreft niet-gevaarlijk afval conform Eural.
[2] Indicatieve weergave van sectorplannen waarin afvalstoffen worden beschouwd die mogelijk onder
deze afvalcategorie vallen.
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1.6 zzs

1.6.1 Algemeen

De inrichting voert als afvalbewerker handelingen uit met het afval, namelijk (af)scheiden,
opbulken en sorteren. Deze handelingen hebben als primair doel de verdere be- en
verwerkingsmogelijkheden van de afvalstoffen optimaal te benutten en/of te vergroten. De
aandacht voor de gevolgen van het eigen handelen op de verwerkingsmogelijkheden is een
uitgangspunt voor de werkzaamheden van de inrichting.
Een nieuwe factor in dit beleid is aandacht voor ZZS. De aanwezigheid van ZZS in
afvalstoffen kan beperkend werken op de be- en verwerkingsmogelijkheden. De belangrijkste
consequenties voor de inrichting zijn:
¢ De operatic op het terrein van de inrichting.
¢ De mogelijkheid tot opbulking. . informeren van afnemers.
e De gevolgen voor de operatie op het terrein van de inrichting hebben in hoofdzaak
betrekking op mogelijke blootstelling aan werknemers.
De inrichting is uitgerust om met o.a. CMR-stoffen (per definitie ZZS, zie 1.6.2) te werken,
waardoor voorzieningen, procedures en instructies ter voorkoming van onaanvaardbare
risico's hiervoor reeds zijn ingebed in de organisatie. Deze maatregelen en procedures
hieromtrent zin terug te vinden in het milieumanagementsysteem (MMS) van de inrichting.
Het al dan niet aanwezig zijn van ZZS in afvalstoffen levert vanuit de blootstelling daarom
geen beperking voor de acceptatie op. Volledigheidshalve is dit aspect van ZZS hier
genoemd, maar omdat het vanwege het hiervoor beschrevene geen consequenties heeft voor
de acceptatie van afvalstoffen, wordt dit aspect in het A&V-beleid en AO/IC niet verder
belicht.
De gevolgen van aanwezigheid van ZZS voor de mogelijkheid tot opbulking komen er
feitelijk op neer dat wanneer partijen afval uit eenzelfde categorie, maar waarvan de ¢én ZZS
bevat (boven de grenswaarde) en de ander niet, worden opgebulkt, de verwerking van ZZS
kan worden bemoeilijkt en, belangrijker nog, de verwerking in de vorm van nuttige
toepassing kan worden beperkt.

De rol van de afvalbewerker en zijn bewuste handelen met afvalstoffen die ZZS kunnen
bevatten zijn daarom van groot belang voor de uiteindelijke verwerking van het afval.

Z7S in algemene zin vormt een relatief nieuw thema. Specifiek 'ZZS in relatie tot be- en
verwerking' is een thema dat ten tijde van schrijven vorm aan het krijgen is op (nationaal)
beleidsniveau. Om duidelijkheid te verschaffen in de wijze waarop de inrichting omgaat met
dit nieuwe thema wordt hier in dit A&V-beleid extra aandacht aan besteed.

Om goed aangesloten te zijn en te blijven bij de laatste ontwikkelingen wat betreft o.a.
(aanwezigheid van) ZZS volgt Orion deze ontwikkelingen op de voet. Wij houden bij wat er
verandert binnen de wet- en regelgeving en dus ook t.a.v. ZZS. Wij informeren de interne
organisatie hierover en indien het gewenst en/of noodzakelijk is initiéren wij daarbij het
doorvoeren van aanpassingen/wijzigingen binnen de organisatie waarna het vervolgens
geimplementeerd wordt in het beleid.

Indien er nieuwe stoffen worden toegevoegd aan de lijst van ZZS of indien er door een
producent van afvalstoffen wordt gemeld dat de samenstelling van de aan Orion aan te bieden
afvalstoffen wijzigt, wat betreft de aanwezigheid van ZZS, kan het voorkomen dat dit
consequenties heeft voor specifieke afvalstoffen die reeds door Orion worden ingenomen. In
die gevallen wordt vanuit acceptatie geiniticerd dat de betreffende afvalstoffen hernieuwd de
vooracceptatieprocedure doorlopen.

Dat gebeurt op regelmatige basis, zo vaak als daar aanleiding voor is.
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1.6.2 Specifieke problematiek rond ZZS en afval

Wat zijn ZZS?
Z7S zijn stoffen die ernstige en vaak onomkeerbare effecten kunnen hebben op de menselijke

gezondheid en het milieu. Doel van het overheidsbeleid is om deze stoffen zoveel mogelijk
uit de leefomgeving te weren. In Europese en nationale wetgeving zijn beperkingen
opgenomen voor het vervaardigen, in de handel brengen, het gebruik (als zodanig of in
producten) en de emissie of lozing van ZZS.
Een stof wordt in het Europese stoffenbeleid als zeer zorgwekkende stof aangemerkt als hij
één of meer van de volgende eigenschappen heeft:

a) Kankerverwekkend (C).

b) Mutageen (M).

c¢) Giftig voor de voortplanting (R).

d) Persistent, bio accumulerend en giftig (PBT).

e) Zeer persistent en zeer bi accumulerend (vPvB).

f) Een andere eigenschap die reden is voor soortgelijke zorg.
Deze selectiecriteria voor ZZS zijn vastgelegd in artikel 57 van Verordening EG 1907/2006,
REACH (Registratie, Evaluatie, Autorisatie en restrictie van Chemische stoffen). Stoffen die
op grond van de Verordening EG 850/2004 (POP-verordening) worden aangemerkt als
persistente organische verontreinigende stof (POP) voldoen aan de criteria voor vPvB-stoffen,
genoemd onder e. Om vast te stellen of sprake is van bovengenoemde eigenschappen zijn in
REACH en de GHS/CLP verordening testmethoden en drempelwaarden vastgelegd.
Voor een deel van de ZZS beperken REACH en de POP-verordening het op de markt brengen
en het gebruik. De POP-verordening geeft bovendien voor POP-houdend afval de verplichting
tot vernietiging van de aanwezige POP(s).
Naast REACH en de POP-verordening zijn er ook andere internationale kaders, zoals het
OSPAR Verdrag en de Kaderrichtlijn Water 2000/60/EG, die ertoe leiden dat stoffen in
Nederland worden aangemerkt als ZZS. Het RIVM publiceert tweemaal per jaar op haar
website een overzicht van stoffen die als zeer zorgwekkend zijn geidentificeerd. Op de
RIVM-ljjst staan meer dan 2.500 stoffen.
Tenslotte kan het voorkomen dat een stof wel voldoet aan de ZZS-criteria, maar nog niet op
de RIVM lijst staat; bijvoorbeeld stoffen die een bedrijf zelf als C, M of R heeft
geclassificeerd maar waarvoor het RIVM nog niet over voldoende verificatie beschikt. Ook
deze stoffen worden in verschillende kaders, zoals het LAP3, als ZZS beschouwd.

Z7ZS en afval

Afval heeft een bijzondere positie in het ZZS-beleid. Enerzijds wordt gebruik en productie
van ZZS geminimaliseerd, anderzijds wordt recycling gestimuleerd - mogelijk van afval met
ZZS hierin aanwezig (van mogelijk jaren geleden, toen de ZZS-status van de stof nog niet
bekend was). In het LAP3 wordt hier aandacht aan besteed.

Tweeledig beleid

De recycling van ZZS vormt een beleidsmatig dilemma gezien de tegenstrijdige doelstelling-
en ZZS te elimineren en recycling te verhogen. Dit is toegelicht in LAP3, 8.14.4.1 'Het
raakvlak tussen het stoffenbeleid en stimulering van de circulaire economie'. Vooralsnog
wordt hierin een case by case benadering nagestreefd, waarbij per geval wordt bekeken welke
oplossing - recycling of vernietiging - in het geheel het meeste profijt voor mens en milieu
oplevert.
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Waarop te toetsen

Een volgend aandachtspunt is de vaststelling van de aanwezigheid van ZZS in afval. In het
LAP3 is een risicoanalyse opgenomen (B.14.4.3). Over de te toetsen ZZS in afval zegt zij het
volgende:

'Om te kunnen bepalen of sprake is van risico’s op onaanvaardbare blootstelling van mens en
milieu aan ZZS moet op de eerste plaats worden vastgesteld in hoeverre ZZS in een afvalstof
voorkomen. Uiteraard is het ondoenlijk om voor ruim 1300 stoffen te beoordelen dat ze al dan
niet in een afvalstof of in het verwerkingsproduct daarvan aanwezig zijn. De aandacht moet
worden beperkt tot de ZZS waarvan ingewijden in de specifieke afvalstroom de aanwezigheid
re€el mogelijk achten op basis van de aard en samenstelling en herkomst van de afvalstof.'
Deze methodiek is, zoals in de tekst aangegeven, werkbaar voor specifieke, eenduidige
afvalstromen. Maar deze is minder werkbaar voor minder specifieke en complexere
afvalstromen.

Kennisgeving
Op basis van artikel 33 van REACH zijn leveranciers van voorwerpen verplicht om

aanwezigheid van ZZS in voorwerpen boven 0,1% te melden aan de volgende ontvangende
partij in de keten. De Kaderrichtlijn afval heeft in recente aanpassingen aan artikel 9
deelstaten verplicht tot het opzetten van 'extended producer responsibility schemes', waardoor
de link tussen voorwerpen, en datgene bedoeld in artikel 33 van REACH, en afval versterkt
kan worden. Vanuit de praktijk van vandaag de dag blijkt echter dat de ontdoener niet altijd
weet wat er in zijn afval zit (laat staan in welke concentraties) en dat deze dit in sommige
gevallen ook niet kan weten (denk o.a. aan de consument als ontdoener). Hoewel een zekere
verantwoordelijkheid voor correcte aanbieding van afvalstoffen en daarbij horend de
notificatie van ZZS bij de ontdoener ligt, wordt in de praktijk vooral naar de verwerker
gekeken. Dit wordt beleidsmatig ondersteund door het LAP3.

Het LAP3 geeft aan dat bij afvalverwerking altijd met ZZS rekening gehouden dient te
worden (B.14.5.2.1), dat de initiatiefnemer verantwoordelijk is voor de informatieverstrek-
king hieromtrent aan het bevoegd gezag en dat bevoegd gezag bepalend is in de te onderzoek-
en ZZS. Zij zegt hierover het volgende:

'Het bevoegd gezag moet zich bij aanvragen of meldingen m.b.t. inzameling, overbrenging of
verwerking van afval - in het kader van vergunningverlening dan wel in het kader van
meldingen o.g.v. algemene regels - en bij handhaving altijd de vraag stellen of de kans op
aanwezigheid van ZZS bestaat. Een bedrijf dat een melding/aanvraag indient om
afvalstromen te verwerken moet informatie aanleveren over de herkomst en de
totstandkoming van de afvalstof en de verdere verwerking ervan en moet inzicht geven in de
beschikbare informatie over eventueel aanwezige ZZS, de concentraties en de risico’s op
onaanvaardbare blootstelling van mens en milieu aan ZZS.'

Verwerkingsvormen

Doel van het beleid rond ZZS is te voorkomen dat onaanvaardbare risico's ontstaan voor mens
en milieu, door emissies en blootstelling tijdens be- en verwerking en wanneer ZZS worden
gerecycled en daardoor in voorwerpen blijven voorkomen. Een risicoanalyse wijst in geval
van recycling uit of de risico's aanvaardbaar zijn of niet.

In alle gevallen geldt dat, waar mogelijk (hieronder wordt verstaan: technisch en logistiek
uitvoerbaar en economisch haalbaar), ZZS eerst dienen te worden afgescheiden van de
afvalstroom en te worden vernietigd. Onder vernietiging wordt in de regel verbranden
verstaan (als vorm van verwijdering of met energieterugwinning). Ook chemische recycling
kan hiervoor in aanmerking komen.
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1.6.3 Beslisboom opbulken

Figuur 1.3 geeft middels een beslisboom weer hoe de inrichting omgaat met ZZS in de te
accepteren afvalstoffen. De aanwezigheid van ZZS heeft invloed op de mogelijke
verwerkingsroutes van een afvalpartij of afvalstroom. De beslisboom geeft weer hoe deze
invloed is opgenomen in het verwerkingsbeleid (scheiden/opbulken). Een korte toelichting ter
verduidelijking van het schema volgt onderstaand. Een nadere toelichting over de achtergrond
is gegeven in de volgende paragrafen 'risicostromen’ en 'risicoanalyse'.
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Inkomende stroom zonder interne bewerking of
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| Nee
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Nee ¢ Z7Sis niet relevant
Ja v « Binnen zelfde cat. F5
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% ZZS is wel relevant ander partijen: * Metalen (per soort)
g I > grenswaarde na PCB afscheiden
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geen ZZS stroom
% ZZS is niet relevant « Porselein na PCB
afscheiden

*

De aanwezigheid en concentratie van ZZS
wordt bepaald op basis van gegevens
ontdoener en/of typeplaatje en/of analyse.
** Samenvoegen betekent opbulken

(Sub) Categorieén ZZS >

grenswaarde:

+ Asbest (verdachte)
pakkingen

« Etcetera (niet

limitatief)

Figuur 1.3 Beslisboom voor het opbulkbeleid van de inrichting met aandacht voor ZZS
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Toelichting op figuur: beslisboom ten aanzien van het opbulkbeleid van de inrichting, met
daarin specifiek aandacht voor ZZS en de risicoanalyse voor nuttige toepassing.

Toelichting bij de beslishoom:

Z7ZS > grenswaarde. Indien bekend is dat ZZS boven de grenswaarde aanwezig zijn, is
voor het meng- en opbulkbeleid van belang te weten welke (eind)verwerking wordt
toegepast. Als een ZZS boven de grenswaarde aanwezig is in een partij/stroom, is daarom
de volgende vraag welke (eind)verwerking wordt toegepast van belang - in het schema te
beginnen met verbranding. In alle gevallen waaryoor deze situatie geldt, voert de
inrichting zelf een risicoanalyse uit in relatie tot blootstelling op de inrichting om de juiste
beheersmaatregelen te bepalen en worden afnemers geinformeerd (aangegeven in het
gestippeld omlijnde blok).

Om te bepalen of een ZZS aanwezig is in een partij/stroom vindt contact plaats met de
ontdoener en/of kunnen analyses worden uitgevoerd. Dit is toegelicht in paragraaf 2.2.
Indien nodig vindt aan het eind van de beslisboom, na het eventuele opbulken, eveneens
een analyse plaats om de concentratie van aanwezige ZZS te bepalen en te toetsen of
(volgens verwachting) aan de acceptatievoorwaarden van de (eind)verwerker wordt
voldaan.

Verwerking. Vooropgesteld wordt dat alle (eind)verwerkers door Orion worden getoetst.
Voor de bepaling of verwerking bij een verwerker mogelijk is, voor een bepaalde
partij/stroom, wordt gekeken naar diens acceptatiecriteria en (milieu)vergunning. De
selectie van verwerkers is nader toegelicht in paragraaf 3.6.

o Verwerking = verbranding. Indien de verwerking verwijdering middels
verbranding betreft (waaronder ook energieterugwinning en vormen van
chemische recycling) is het al dan niet aanwezig zijn van ZZS voor het
opbulkbeleid niet relevant.

o Verwerking = scheiding, waarbij ZZS in restfractie. Wanneer het afval wordt
behandeld op zo'n manier dat de ZZS wordt geconcentreerd is het al dan niet
aanwezig zijn van ZZS voor het opbulkbeleid niet relevant (een voorbeeld is
destillatie van kwikschakelaars).

o Verwerking = nuttige toepassing (maar niet energieterugwinning). Indien dit het
geval is dient de afnemer - degene die de nuttige toepassing uitvoert - een
risicoanalyse in relatie tot de nuttige toepassing uit te voeren. De uitkomst hiervan
wordt teruggekoppeld aan de inrichting. Op basis hiervan kan de nuttige
toepassing ofwel worden doorgezet, ofwel dient een andere verwerking te worden
gekozen (weergegeven door de pijl terug naar de eerste verwerkingsvorm in de rij,
verbranding). Indien de nuttige toepassing is toegestaan, is voorts van belang te
weten of het percentage aanwezige ZZS relevant is voor de specifieke toepassing.
Als gevolg hiervan wordt de partij apart gehouden of mogelijk alsnog opgebulkt
met andere partijen die al dan niet ZZS bevatten. Tevens wordt, indien
gewenst/noodzakelijk, informatie teruggekoppeld naar het eerste blok: het al dan
niet aanwezig zijn van ZZS boven een bepaalde grenswaarde. Immers, uit de
risicoanalyse voor nuttige toepassing volgt in de eerste plaats welke ZZS in het
kader van deze nuttige toepassing relevant zijn (en welke grenswaarde gelden).

Categorie F5. In de gele blokken zijn de relevante vragen weergegeven met betrekking tot
de categorie zoals gedefinieerd in het LAP3, bijlage F5. Hierin zijn de categorieén
gescheiden te houden afvalstoffen opgenomen.

Uitkomsten opbulkbeleid:
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o ZZS < grenswaarde, niet aanwezig of niet relevant; binnen dezelfde categorie F5:
partijen mogen worden opgebulkt met uitsluitend andere partijen uit dezelfde

categorie, en waarvoor geldt dat ZZS < grenswaarde of niet relevant;

o ZZS > grenswaarde; verwerking is nuttige toepassing of storten/lozen; binnen
dezelfde categorie F5: partijen mogen worden opgebulkt met uitsluitend andere
partijen uit dezelfde categorie, en waarvoor geldt dat ZZS > grenswaarde.

1.6.4 Risicostromen

Zoals in het LAP3 is aangegeven, is het ondoenlijk om alle afvalstromen op alle ZZS Te
toetsen. De inrichting kiest daarom om te focussen op risicostromen. De bepaling van deze
risicostromen is op basis van de verwerkingsroute en de herkomst, of van informatie
verkregen via ontdoener, sector of analyses.

Bepaling op basis van verwerking

Wanneer de verwerking verbranding of afscheiding is dan betreft de afvalstroom geen
risicostroom: aanwezige ZZS worden immers direct vernietigd of afgescheiden en vervolgens
(geconcentreerd) verwerkt.

De inrichting heeft per afvalgroep inzichtelijk wat de gangbare verwerkingsroutes zijn. Deze
verwerkingsroutes zijn gebaseerd op afvoer naar erkende en door Orion vooraf getoetste be-
en/of (eind)verwerkers (zie ook 3.6. Beoordeling en selectie externe be- en/of
(eind)verwerkers). Deze be- en/of (eind)verwerkers worden beoordeeld door daartoe
bevoegde functionarissen conform de daarvoor omschreven procedure en werkinstructies die
zijn opgenomen in het managementsysteem. Daarmee wordt geborgd dat gangbare
verwerkingsroutes worden bijgewerkt.

Vanuit Orion worden geen afvalstoffen gerecycled in de zin van directe toepassing in nieuwe
producten. Elke vorm van recycling betreft een scheidingsstap, waarin ongewenste stoffen
worden gescheiden van gewenste stoffen. Wel vindt voorbereiding voor hergebruik plaats. De
verwerkingsmethoden die een risico vormen zijn daarom:

e Recycling: in die gevallen waarbij de recycling herinzet van de volledige afvalstof betrett.
In veel gevallen betreft recycling verdere terugwinning van materialen, waarbij
ongewenste materialen worden geconcentreerd in een residu;

e Afvalscheiding: in die gevallen waarbij sprake is van een waterfractie in de afvalstoffen
en daarmee een kans op lozing van aanwezige ZZS wanneer deze niet op juiste wijze
worden behandeld;

e Storten: Storten van ZZS kan wanneer dit volgt uit het beleidskader. Algemeen beleid is
dat ZZS zo veel mogelijk geconcentreerd dienen te worden gestort.

Bovenstaande betreffen verwerkingsmethoden waar risicostromen bij kunnen horen. Voor

deze vormen van verwerking is het voor de inrichting van belang extra aandacht te besteden

aan het al dan niet opbulken, om zo verdere verwerking niet te belemmeren.

Bepaling op basis van herkomst

De herkomst van de afvalstoffen kan een indicatie zijn voor de bepaling van aanwezigheid
van ZZS boven de gestelde concentratiegrenswaarde (vaak 0,1%). Het proces waarbij de
afvalstof vrijkomt, kan vaak een indicatie geven.

Een belangrijk onderscheid voor de redelijke kans op de aanwezigheid van ZZS boven de
concentratiegrenswaarde in afvalstromen is voorts of er sprake is van een 'mengstroom' of van
een 'monostroom’.
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Uit studies naar de aanwezigheid van ZZS in afvalstoffen is gebleken dat in veel gevallen het
gehalte van een specificke ZZS onder de gehanteerde concentratiegrenswaarde van 0,1% m/m
zal blijven als er sprake is van afvalstoffen van verschillende herkomst of verschillende
producenten/ontdoeners.

De definitic van mengstroom en monostroom in deze context wordt als volgt nader geduid. Er
kan sprake zijn van één type afvalstof (bijv. thermoplasten), wat toch voor wat betreft de
additieven als een mengstroom aangemerkt wordt (bijv. omdat het thermoplasten betreft die
via een kunststofsorteerinstallatie is verkregen). Een monostroom kan ook afval zijn van één
specifiek product of toepassing afkomstig van verschillende producenten.

Bepalen aanwezigheid en concentratie ZZS

De inrichting gaat voor het bepalen van de aanwezigheid en concentratie van ZZS in het afval
dat zij bewerkt uit van:

e Opgave van ontdoener;

e Verzoek van afhemer;

e Algemene kennis in de sector.

Wanneer bovenstaande geen of onvoldoende duidelijkheid geeft, kan de inrichting analyses
(laten) uitvoeren op specifieke, eventuele aanwezige ZZS. Hiertoe kan worden besloten in de
volgende situaties:

¢ Indien benodigd vanuit risicoanalyse met betrekking tot emissie/blootstelling op de
inrichting. In het managementsysteem zijn werk- en veiligheidsinstructies opgenomen om
de handelingen op de inrichting te beheersen, waarbij minimalisatie van
emissie/blootstelling het uitgangspunt is. Dit aspect wordt in dit A&V-beleid en AO/IC
daarom niet verder belicht.

e Indien benodigd voor de correcte verdere verwerking van de afvalstoffen. Dit zal gelden
voor enkel de risicostromen zoals eerder benoemd, en alleen in die gevallen wanneer uit
de risicoanalyse voor nuttige toepassing, uitgevoerd door de afhemer, blijkt dat dit
relevant is. Deze risicoanalyse is nader toegelicht in de volgende paragraaf.

1.6.5 Risicoanalyse

De verantwoordelijkheid voor de risicoanalyse voor nuttige toepassing, waaruit o.a. de
gevolgen voor het al dan niet mengen voortkomen, ligt bij de verwerker. Dit is immers de
partij die de nuttige toepassing uitvoert. Op basis van input (acceptatievoorwaarden) van de
verwerker zal de inrichting zijn opbulkbeleid ten aanzien van de betreffende afvalstof
inrichten. Het accepteren door een verwerker van een partij die ZZS bevat boven de
grenswaarde kan tot de mogelijkheden behoren. Eveneens kan het voorkomen dat, hoewel
bekend dat een afvalstof specificke ZZS beval, de concentratie (wel of niet boven
grenswaarde) niet relevant is.

Het is daarom van belang dat de inrichting zich laat informeren door de afhemer of zij belang
heeft bij een voorscheiding/aparte opbulking waar het ZZS-bevattende materialen betreft. De
vraag naar aanwezigheid van ZZS is opgenomen in de vooracceptatie. In alle gevallen geldt
dat de inrichting een meldingsplicht hanteert aan haar afnemers met betrekking tot
beschikbare informatie van aanwezigheid van ZZS.

Opgemerkt wordt dat de inrichting al een 'risicobeoordeling’ maakt tijdens de vooracceptatie

van afvalstoffen. Deze risicobeoordeling is o.a. andere gericht op het bewaken van de
minimumstandaard zoals beschreven in de sectorplannen van het LAP3. ZZS krijgen hierin
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speciale aandacht. Met betrekking tot ZZS geven de sectorplannen geen eenduidige lijn over
het al dan niet van toepassing zijn van de minimumstandaard; dit dient per geval bekeken te
worden.

De risicoanalyse voor nuttige toepassing, zoals hiervoor bedoeld, speelt een belangrijke rol in
de risicobeoordeling door de inrichting tijdens de vooracceptatie. De risicobeoordeling door
de inrichting is nader toegelicht in paragraaf 2.2.4. Hieronder zijn de mogelijke gevolgen voor
de inrichting op basis van de concentratie van aanwezige ZZS in afvalstromen en de
conclusies van een risicoanalyse voor nuttige toepassing nader toegelicht:

e 778 is beneden grenswaarde. Het betreft een 'schone' stroom, apart te houden van
vervuilde stromen, tenzij anders wordt geconcludeerd (zie volgende bullet). Nuttige
toepassing is toegestaan, risicoanalyse hoeft niet te worden uitgevoerd.

e 778 is boven grenswaarde, maar uit risicoanalyse volgt aanvaardbaar risico gezien be- en
verwerking. Het betreft een vervuilde stroom/partij. Nuttige toepassing is toegestaan.

e 778 is boven grenswaarde en uit risicoanalyse volgt onaanvaardbaar risico gezien be- en
verwerking. Nuttige toepassing is niet toegestaan. Andere verwerking dient te worden
gezocht, hetzij andere nuttige toepassing hetzij verbranding/verwijdering. Partij/stroom
dient gescheiden te blijven van schone partijen/stromen, maar kan opgebulkt worden met
andere partijen/stromen waarin ZZS boven de grenswaarde aanwezig is/zijn.

1.6.6 Dynamisch beleid

Omdat de samenstelling van afvalstoffen continu kan verschillen en ook de lijst van als ZZS
aangemerkte stoffen aan verandering onderhevig is, is het beleid van de inrichting ten aanzien
van ZZS dynamisch. Dit dynamische beleid is geborgd met de volgende maatregelen:

e Vooracceptatie. Omdat de vraag naar informatie rond ZZS is meegenomen in de
vooracceptatie is geborgd dat deze informatie bij elke vooracceptatie wordt geactuali-
seerd. Zie hiervoor de procedure ‘acceptatie en ontvangst’.

e Contact afnemers. De inrichting houdt nauw en continu contact met haar afnemers. In de
dialoog met afnemers worden er o.a. de specificaties/acceptatievoorwaarden van de aan te
leveren afvalstoffen besproken. ZZS spelen hierin een rol.

e Kennisplatforms. Orion neemt deel aan diverse sectorplatforms, zoals:

o PEN (PCB Elimination Network).
o [IHPA (International HCH and Pesticides Association).
o VNO-NCW.
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2  ACCEPTATIEBELEID (A)

2.1 Inleiding

Overeenkomstig het LAP3 moeten niet alleen afvalverwerkende inrichtingen maar ook
inrichtingen die afvalstoffen in ontvangst nemen en behandelen hun A&V-beleid beschrijven
als onderdeel van hun vergunning. Aangezien de inrichting geen (eind)verwerker is van
atvalstoffen geldt een A& V-beleid dat is gebaseerd op voorgenomen vervolgafgiften aan
erkende be- en/of (eind)verwerkers en de daarbij behorende acceptatiecriteria.

Het belang van het A&V-beleid is erin gelegen om de voorwaarden vast te leggen waaronder
afvalstoffen door een be- en/of (eind)verwerker worden geaccepteerd en be- en/of verwerkt.
Een goed functionerend A& V-beleid moet ertoe leiden dat de risico's van acceptatie en
verwerking van afvalstoffen voldoende worden beheerst.

Binnen Orion B.V. is de directie verantwoordelijk voor het vaststellen van het A& V-beleid.
Hij/zij wordt hierbij ondersteund door o.a. de functionaris Kwaliteit, Arbo en Milieu (KAM).

In het geval zich er in de lijnorganisatie wijzigingen voordoen, wordt beoordeeld wat de
gevolgen van deze wijzigen kunnen zijn. De procedure wordt door de operationele lijn
opgestart. Mocht blijken dat de wijzigingen van invloed zijn op het A& V-beleid zal de
directie het gewijzigde A& V-beleid ter goedkeuring aan het bevoegd gezag voorleggen.

In de volgende paragrafen wordt achtereenvolgens besproken welke afvalstoffen worden
geaccepteerd en hoe de (voor)acceptatie verloopt.

2.1.1 Interne afvalstof soorten en kleurcodes

Afthankelijk van de mogelijkheden en beperkingen die vanuit wet- en regelgeving (zoals o.a.
beschreven in het LAP3 en/of opgenomen in de vergunningen) van toepassing zijn, maar ook
vanuit de mogelijkheden en beperkingen die vanuit veiligheid en aanwezige (technische)
voorzieningen gelden, heeft Orion interne 'afvalstof soorten en kleurcodes' gedefinieerd.

Deze afvalstof soorten en kleurcodes zijn gebaseerd op de volgende uitgangspunten:

e Veiligheidsaspecten. Hierbij gaat het o.a. om het gescheiden houden van afvalstoffen die,
indien samengevoegd, onveilige situaties en/of onverwachte reacties kunnen veroorzaken.
Ook de wettelijke eisen die opslag (PGS) en/of vervoerswetgeving (ADR/VLG) met zich
meebrengen worden hierin meegenomen.

e Kritische acceptatiecriteria (waaronder eventuele aanwezige ZZS) ten aanzien van de
samenstelling van afvalstoffen vanuit het oogpunt van be- en verwerkingsmogelijkheden
van afvalstoffen. Hierbij gaat het om het gescheiden houden van afvalstoffen die bepaalde
verontreinigingen bevatten, die specifieke (hoogwaardige) verwerking van andere
afvalstoffen belemmeren.

e Scheidingsvoorschriften zoals opgenomen in wet- en regelgeving (LAP3 en/of
vergunningsvoorschriften). Hierbij gaat het o.a. om het gescheiden houden van de
afvalstoffen zoals vermeld in bijlage 5 van het LAP3. Uitgangspunt daarbij is dat de
gescheiden te houden afvalstoffen na vervolgafgifte (ten minste) in overeenstemming met
de minimumstandaard zoals beschreven in het LAP3 worden be- en/of verwerkt.

e Be- en verwerkingskosten. Hierbij gaat het erom afvalstoffen gescheiden te houden die
economisch gezien significant verschillende be- en verwerkingskosten hebben.

MMS 08v01.2 A&V en AO-IC ORION BV.docx -22van 55 - 1 augustus 2024



¥ - B e p— - Pap— -
I LML g - . 5 5 i il
'WvYaIraOs a Ccrearrer Vo'

orion . _

e Wijze van inzamelen/afgifte en/of wijze van aanbieden. Hierbij wordt gedoeld op de
omvang van het transportmiddel waarin de afvalstoffen worden aangeboden (containers,
tankwagens, (groot)verpakkingen, e.d.).

2.1.2 Standaard en niet-standaard afvalstoffen

Standaard afvalstoffen zijn afvalstoffen die op basis van de omschrijving, zonder aanvullende
informatie, direct onder een van de geldende interne afvalstof soorten en kleurcodes kunnen
worden ingedeeld met de daarbij behorende vastgestelde acceptatievoorwaarden. Standaard
afvalstoffen zijn veelal visueel te controleren en zijn als zodanig zonder aanvullende
informatie in te delen. Dit betreffen bijvoorbeeld SF6 & ISO-C3F7CN schakelaars, kleine
condensatoren, transformatoren origineel PCB houdend (als dit staat op het typeplaatje).

Voor de standaard afvalstoffen geldt dat de kans op een foutieve beoordeling van de
afvalstoffen tijdens de vooracceptatiefase klein is en daarmee tevens het risico op afwijkingen
tijdens de feitelijke/fysieke overdracht van de afvalstoffen. Hierbij wordt geen onderscheid
gemaakt tussen nieuwe of reeds bekende bestaande aanbieders en ook niet of het primaire-
dan wel secundaire ontdoeners (inzamelaars e.d.) betreft.

Niet-standaard afvalstoffen zijn afvalstoffen die niet direct onder een van de afvalstof soorten
en kleurcodes ingedeeld kunnen worden, dan wel afvalstotfen waarbij vooraf extra informatie
verzameld moet worden om vanuit het oogpunt van acceptatie goed te kunnen beoordelen. Op
basis van de aanvraag beoordeeld Acceptatie of er aanvullende gegevens nodig zijn (bijv.
analyses) en gaat op zoek naar een verwerkersoplossing.

2.2 Vooracceptatie

De vooracceptatie is de fase die voorafgaat aan de feitelijke/fysieke overdracht van
afvalstoffen, waarin de inrichting en de ontdoener afstemming hebben over de aard en
samenstelling van de afvalstoffen en de kosten die gepaard gaan met de inname/afgifte
(transport) en uiteindelijke be- en/of verurrerking van de afvalstoffen.

In de vooracceptatiefase wordt onderscheid gemaakt tussen de afgifte van nieuwe en bekende
atvalstoffen door respectievelijk nieuwe en bestaande ontdoeners. Daarnaast wordt
onderscheid gemaakt tussen het behandelen van aanvragen voor standaard en niet-standaard
afvalstoffen.

Daar waar in de rest van dit A&V-beleid wordt gesproken over ontdoeners worden zowel
primaire als secundaire ontdoeners (incl. inzamelaars) bedoeld.

Belangrijke spelers tijdens de vooracceptatiefase zijn de directie (sales) en de bedrijfsleider
(Acceptatie).

Sales

De directie behandeld aanvragen van zowel bestaande als nieuwe ontdoeners. Dit kan zowel
op afspraak als per telefoon. Voor een specifieke opdracht (hoofdzakelijk niet-standaard
afvalstoffen) wordt de bedrijfsleider (Acceptatie) geconsulteerd. De gegevens die worden
verkregen tijdens de vooracceptatiefase worden in de offerte vastgelegd.

Als de vooracceptatiefase is afgerond, en de ontdoener gaat akkoord met de aanbieding,
worden de afspraken in het 'operationeel managementsysteem' vastgelegd. In dit systeem
wordt het proces van relatie tot facturatie geregistreerd en uitgevoerd.
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Acceptatie
Acceptatie heeft een interne adviesfunctie voor afvalstromen en de afvalmarkt. Acceptatie

zorgt ervoor dat de be- en/of verwerking van de aangeboden afvalstoffen op verantwoorde
wijze wordt georganiseerd en wel tegen conform geldende wet- en regelgeving alsmede tegen
de economische meest voordelige condities.

Daarnaast onderhoudt Acceptatie contacten met (eind)verwerkers, handelaren en bemiddela-
ren voor de be- en/of verwerking van afvalstoffen. Ze maakt daarbij afspraken en verzorgt de
vastlegging van de tarieven en de aanleveringsvoorwaarden.

Een belangrijke taak als afsluiting van de vooracceptatie is het aanvragen of aanmaken van
afvalstroomnummers. Daarbij wordt o.a. gecontroleerd en vastgelegd wat de juiste Eural-code
is en aan de hand van de Eural-acceptatielijst of de inrichting de afvalstof mag accepteren. De
Euralcode wordt bepaald conform bijlage I van de EURAL.

Aan het eind van de vooracceptatiefase zijn de volgende gegevens bekend:
e NAW-gegevens van de ontdoener.
e Specificaties van de aangeboden afvalstoffen, o.a.:
o Omschrijving van de afvalstof: gebruikelijke benaming en type
afval/productresidu.
Eural-code.
Hoeveelheid/frequentie.
Emballage/wijze van aanbieding.
Locatie vanwaar de afvalstoffen worden aangeboden.
Aggregatietoestand.
Relevante context van totstandkoming van het afval (bedrijfsproces waarbij afval
vrijkomt)
¢ Informatie ten aanzien van (mogelijke) risico's bij de be- en verwerking, zoals:
o Beschrijving van verontreinigingen, indien sprake is van verontreinigde
stof/mengsel.
o (Mogelijke) aanwezigheid van ZZS.
o Veiligheidsinformatie van de stoffen aanwezig in het afval.
e Of de aangeboden afvalstoffen conform de vergunning binnen de inrichting mogen
worden geaccepteerd.
e Welke be- en/of venverking mogelijk is, rekening houdend met:
o LAP3(minimumstandaard).
o Eventueel aanwezige ZZS.
o Overige specificaties afnemer.
e De afspraken die met de ontdoener zijn gemaakt (zoals tarieven, aanlevervoorwaarden,
acceptatievoorwaarden, verwerkingsvoorkeuren, etc.).

O O O 0 O O

Bovenstaande informatie dient zo veel mogelijk te worden ondersteund met documentatie,
zoals foto's, eventuele monsters of analyses en veiligheidsinformatiebladen.

Als alle gegevens bekend zijn volgt de feitelijke vooracceptatie. Of de aangeboden
atvalstoffen daadwerkelijk voldoen aan de afspraken die tijdens de vooracceptatiefase zijn
gemaakt, moet blijken tijdens de feitelijke/fysicke overdracht van de afvalstoffen.

De vooracceptatie leidt uiteindelijk tot een aanbieding met voorwaarden van Orion. Daarin is

o.a. opgenomen welke (civielrechtelijke) afspraken van toepassing zijn tussen de aanbieder (=
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ontdoener) en Orion. Ook wordt aangegeven welke acceptatievoorwaarden van toepassing
zijn.

2.2.1 Stappen in de vooracceptatie

De vooracceptatiefase begint zodra een (nieuwe) ontdoener van afvalstoffen een aanvraag bij
de inrichting indient. Dit betreffen zowel aanvragen van bestaande als nieuwe ontdoeners.
Voor elke nieuwe ontdoener wordt een account aangemaakt in het 'Customer Relationship
Managementsysteem'. Onder het account worden de NAW-gegevens vastgelegd, zoals de
contactgegevens, de factuurgegevens, etc.

Aan het account wordt vervolgens een potentiéle opdracht (opportunity) gekoppeld. De
opdracht wordt voorzien van alle benodigde gegevens. Bij standaard afvalstoffen kan een
groot deel van de gegevens door de acceptant automatisch worden ingevuld. Voor niet-
standaard afvalstoffen is vaak dialoog met de ontdoener noodzakelijk.

Indien de gegevens voldoende duidelijk zijn, wordt de aangeboden afvalstof aan een afvalstof
soort en kleurcode gekoppeld met de daarbij behorende vastgestelde acceptatievoorwaarden.
Alle relevante informatie uit deze fase wordt digitaal vastgelegd in een 'Customer
Relationship Managementsysteem' wat als zodanig onderdeel uitmaakt van het
acceptatiedossier (B-map).

Wanneer de (nicuwe) ontdoener na het doorlopen van de vooracceptatiefase opdracht geeft
voor inname van zijn/haar afvalstoften wordt er een nieuw afvalstroomnummer aangemaakt
door Acceptatie of een bestaand afvalstroomnummer door Sales toegekend.

Acceptatie beoordeelt of alle benodigde informatie beschikbaar is om (een) afvalstroomnum-
mer(s) toe te kennen of aan te vragen (bij een externe be- en/of (eind)verwerker). Als dat het
geval is wordt per afvalstof een afvalstroomnummer aangemaakt of aangevraagd. Als er
aanvullende gegevens nodig zijn, stemt Acceptatie dit met Sales af. De aanvullende gegevens
worden dan alsnog bij de ontdoener opgevraagd.

Als de ontdoener akkoord is met de aanbieding wordt de opportunity omgezet in een
(eenmalige) aanbieding. Na het aanmaken of toekennen van het afvalstroomnummer is de
vooracceptatiefase afgerond. In de aanbieding staan de voorwaarden en de bijbehorende
acceptatievoorwaarden van Orion.

In het geval een bestaande ontdoener een nieuwe afvalstof aanbiedt wordt de vooracceptatie-
fase, zoals hierboven beschreven, opnieuw doorlopen.

Om tot een verwerkersoplossing te komen gebruikt de afdeling Acceptatie verschillende
bronnen, zoals:

¢ Eigen ervaring en inschattingsvermogen.

Verwerkersdatabase.

Vergelijkbare dossiers.

Contact met diverse verwerkers.

Milieuvergunningen.

Alle bovenstaande gegevens worden onder het account van de ontdoener in het 'Customer
Relationship Managementsysteem' vastgelegd.

n
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2.2.2 Monsterneming en analyse

Als tijdens de vooracceptatiefase onvoldoende duidelijkheid wordt verkregen over de aard en
samenstelling van een afvalstof wordt door Sales bij de ontdoener om een representatief
monster gevraagd en/of analysegegevens van de afvalstof. Dit wordt verzorgd in
overeenstemming met de procedure en werkinstructies die hiervoor die zijn opgenomen in het
managementsysteem.

Acceptatie kan in de meeste gevallen, op basis van het type afvalstof en ervaring met de
afvalstof, op voorhand al inschatten of de afvalstof visueel kan worden beoordeeld of dat
aanvullende analyses (op specifieke paramaters) noodzakelijk zijn.

Bij genoemde analyses dienen deze gebaseerd te zijn op representatieve monsters van de
afvalstof.

In het geval visuele beoordeling voldoende is, wordt deze uitgevoerd door Acceptatie. In het
geval het gaat om een aanvraag of een afvalstof binnen de eigen inrichting kan worden
bewerkt kan hij/zij zich hierbij laten adviseren door een technisch medewerker die
gespecialiseerd is in afvalbewerking in de inrichting. Wanneer er gezocht wordt naar een
geschikte erkende be- en/of (eind)verwerker kan het monster ook worden gebruikt voor
beoordeling, analyse en/of overleg met de betreffende be- en/of (eind)verwerker.

De resultaten van de beoordeling, waaronder de analyseresultaten, worden in de B-map
vastgelegd.

2.2.3 Vervolgafgiftes

In de voorgaande paragrafen is beschreven hoe de vooracceptatiefase van aangeboden
afvalstoffen verloopt. In deze paragrafen is beschreven hoe de 'eerste' aanmelding van een
atvalstof de vooracceptatiefase doorloopt. Dit kan betrekking hebben op afvalstoffen van een
nieuwe ontdoener of nieuwe afvalstoffen van een bestaande ontdoener.

In deze paragraaf wordt beschreven hoe wordt omgegaan met vervolgafgiftes van bestaande
klanten waarvoor de vooracceptatiefase al is doorlopen.

In de vooracceptatiefase is bepaald welke gegevens bij de vervolgafgiftes moeten worden

overlegd. Er zijn hierbij twee mogelijkheden, namelijk:

1. Er zijn geen (aanvullende) gegevens noodzakelijk bij vervolgafgiftes. Tijdens de
vooracceptatie is bepaald dat het gaat om afvalstoffen die afkomstig zijn uit hetzelfde
proces en/of locatie.

2. Bij elke vervolgafgifte moeten er (aanvullende) gegevens over de aard en samenstelling
van de afvalstoffen worden aangeleverd. Als blijkt dat de (aanvullende) gegevens niet
overeenkomen met de gegevens uit de vorige afgifte is er geen sprake van een
vervolgafgifte en moet de vooracceptatiefase opnieuw doorlopen worden.

De ontdoener moet zicht bij elke vervolgafgifte houden aan de gemaakte afspraken tijdens de
vooracceptatiefase en de afgegeven afvalstoffen moeten voldoen aan de verstrekte
acceptatievoorwaarden. Of de afgegeven afvalstoffen daadwerkelijk voldoen aan de afspraken
die tijdens de vooracceptatiefase zijn gemaakt moet blijken tijdens de feitelijke/fysicke afgifte
van de afvalstoffen.
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De feitelijke/fysieke afgifte van de afvalstoffen door de ontdoener aan de inrichting wordt in
paragraaf 2.3 'Acceptatie’ beschreven.

2.2.4 Risicobeoordeling

Een goed functionerend A&V-beleid moet ertoe leiden dat de risico's van acceptatie en
verwerking van afvalstoftfen voldoende worden beheerst. Het verkeerd beoordelen van een
afvalstof in de (voor)acceptatiefase kan verderop in het proces zowel milieu als
juridisch/economische gevolgen hebben.

Belangrijke vragen tijdens de vooracceptatiefase zijn daarom:

e [s de aard en samenstelling van de afvalstof bekend, in het bijzonder de aanwezigheid van
278?

Is de afvalstof visueel herkenbaar en controleerbaar?

Is de ontdoener bekend en wat zijn de ervaringen met de ontdoener?

Wat zijn de ervaringen van Orion en haar afhemers met eerder aangeboden afvalstoffen?
Wat is de beoogde verwerkingsroute en welke risico's volgen hieruit?

Is contact met beoogde afnemer ten behoeve van de acceptatie wenselijk/noodzakelijk?

Het risico wordt in belangrijke mate bepaald door de mate waarin de afvalstof binnen de
inrichting of bij een erkende be- en/of (eind)verwerker kan worden be- en/of verwerkt tot een
afvalstof of eindproduct die elders nuttig kan worden toegepast. Het risico op de verstoring
van de be- en/of verwerkingsroute van een afvalstof die visueel herkenbaar en controleerbaar
is, is lager dan bij een afvalstof waarbij aanvullend (analytisch) onderzoek noodzakelijk is.

In de acceptatievoorwaarden van Orion is beschreven aan welke voorwaarden de aan te
bieden afvalstof dient te voldoen. De minimumstandaarden geven aan wat de minimale
hoogwaardigheid is van de verwerking van een bepaalde afvalstof of categorie van
afvalstoffen.

Risicoklassen bij de bewerking

Bij de bewerking worden de afvalstoffen in een risicoklasse ingedeeld. Deze classificering is
hieronder toegelicht. Uit de risicobeoordeling volgt of er sprake is van de vooracceptatie van
een afvalstof met een 'laag’ of 'hoog' risico. De afvalstof met een 'laag' of 'hoog' risico kan als
volgt worden geclassificeerd:

Afvalstof met een laag risico:

'Een (standaard) afvalstof waarvan de aard en samenstelling bekend is, visueel herkenbaar en
controleerbaar is, zonder aanvullende gegevens onder een interne afvalstof soort en
kleurcode kan worden ingedeeld en binnen de inrichting kan worden samengevoegd met
afvalstoffen die qua aard, samenstelling en concentraties vergelijkbaar zijn zonder dat
daarbij de (uiteindelijke) verwerkingsroute wordt verstoord'

N.B. Voor afvalstoffen met een laag risico geldt aanvullend dat eventuele verstoringen in de
aanwezige afvalstroom alsnog uit de afvalstroom kunnen worden verwijderd tijdens de
feitelijke/fysieke overdracht, omdat de afvalstof visueel herkenbaar en controleerbaar is.

Afvalstof met een hoog risico:

'Een afvalstof waarvan de aard en samenstelling niet bekend is, visueel niet of onvoldoende
herkenbaar en controleerbaar is, zonder aanvullende gegevens niet onder een interne
afvalstof soort en kleurcode kan worden ingedeeld, aanvullend (analytisch) onderzoek
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noodzakelijk is en niet zondermeer binnen de inrichting kan worden samengevoegd met
afvalstoffen die qua aard, samenstelling en concentraties vergelijkbaar zijn zonder dat

daarbij de (uiteindelijke) verwerkingsroute wordt verstoord'.

Aanwezigheid ZZS

In de risicobeoordeling wordt ingegaan op de aanwezigheid van ZZS in de afvalstoffen en de
mogelijke gevolgen en risico's hiervan. De inrichting heeft gedefinieerd welke afvalstromen
risicostromen betreffen. Dit is toegelicht in paragraaf 1.6.4.1n deze paragraaf is tevens
toegelicht op welke manier de inrichting de aanwezigheid en concentratie van ZZS in het
afval achterhaald.

De stappen die worden gevolgd nadat bekend is of ZZS al dan niet aanwezig zijn, zijn
weergegeven in de beslisboom in figuur 1.3. Op basis van de aanwezigheid van ZZS, de
beoogde verwerkingsroute gekoppeld aan een eventuele risicoanalyse voor nuttige toepassing
uitgevoerd door de externe verwerker, en bovendien de categorisering van de afvalstof
volgens bijlage F5 van het LAP3, volgen de consequenties voor de inrichting met betrekking
tot het bewerken en opbulken van de afvalstof. Deze consequenties kunnen worden gezien als
de beheersmaatregelen om onaanvaardbare risico's voor mens en milieu weg te nemen.

2.3  Acceptatie

Tijdens de acceptatiefase wordt nagegaan of de informatie die tijdens de vooracceptatiefase is
verkregen en is vastgelegd in de B-map in overeenstemming is met de feitelijk fysiek af te
geven partij. Deze fase begint vanaf het moment dat de afvalstoffen door een transporteur bij
de ontdoener worden ingezameld dan wel feitelijk/fysiek door de ontdoener op het terrein van
de inrichting wordt afgegeven.

Een partij wordt omschreven als een hoeveelheid afval afkomstig van een ontdoener die uit
het oogpunt van haar (deel-) proces van oorsprong, aard, eigenschappen en samenstelling en
uit het oogpunt van haar wijze van opslag bij de ontdoener als eenheid wordt beschouwd.

2.3.1 Acceptatie door de transporteur/chauffeur

De acceptatie door de chauffeur bestaat uit een eerste administratieve controle, gevolgd door
een visuele controle van de partij voor zover dat mogelijk is (het laatste is niet mogelijk bij
verpakt aangeboden afvalstoffen). De administratieve controle vindt plaats op basis van de
begeleidingsbrief.

Het eerste controlemoment in de (feitelijke) acceptatiefase vindt plaats door de chauffeur die
de afvalstoffen bij de ontdoener laadt. De chauffeur controleert elke af te geven partij. Het
uitgangspunt is dat elke af te geven partij te allen tijde door de chauffeur visueel wordt
gecontroleerd, mits arbeid hygi€nisch verantwoord. Indien het gaat om afvalstoffen die in
(afsluitbare) verpakkingen worden aangeboden dan blijven deze verpakkingen gesloten.
Gesloten verpakkingen worden pas op de inrichting door daarvoor bevoegd personeel
geopend. Gevaarlijke afvalstoffen (afvalstoffen die Orion zelf inschaalt als 'hoog risico")
worden altijd in gesloten verpakking en/of speciale zeecontainers voorzien van een lekbak
opgehaald. Op deze manier worden risico's op blootstelling geminimaliseerd.

De chauffeur controleert voor en tijdens het laden de partij visueel op:

e Hetgeen geladen en/of ingenomen wordt overeenkomt met de gegevens op de
begeleidingsbrief.
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e De aangeboden verpakking(en) of apparaten, inclusief containers, en de wijze van
verpakken geschikt zijn voor transport.
e Indien van toepassing moet voldaan worden aan de eisen van de ADR/VLG.

Bij twijfel neemt de chauffeur/transporteur contact op met Orion om nadere instructies
afwachten.

Bij de visuele controle wordt met name gecontroleerd in hoeverre de partij overeenkomt met
de gegevens zoals vermeld op de begeleidingsbrief. De visuele controle wordt door de
chauffeur en/of belader uitgevoerd. Indien afwijkingen worden geconstateerd, dan wordt in
overleg met Orion beoordeeld of de afwijkingen ter plekke kunnen worden hersteld en of dat
de partij alsnog onder een ander afvalstroomnummer kan worden ingenomen en daarmee
alsnog te accepteren. Is dit niet het geval, dan wordt de aangeboden partij niet ingenomen
maar geweigerd. Hiervan wordt melding gemaakt op de begeleidingsbrief.

Na deze controle door de chauffeur vindt de eerste overdracht plaats. Let wel, de feitelijke
acceptatie door de inrichting vindt echter nog niet plaats. Deze vindt pas plaats nadat ook de
acceptatie binnen de inrichting heeft plaatsgevonden.

2.3.2 Acceptatie binnen inrichting

De (eind)acceptatie vindt plaats op het moment dat de afvalstoffen feitelijk/fysiek op het
terrein van de inrichting worden afgegeven.

Op het terrein van de inrichting vallen de volgende (controle)momenten te onderscheiden die
van belang zijn tijdens de acceptatiefase, namelijk:

e Ontvangst.

e Inwegen afvalstoffen.

e Ingangscontrole.

e Uitwegen afvalstoffen.

Ontvangst
In het geval er sprake is van de afgifte van een partij, die atkomstig is van eigen inzameling,

vindt de tweede administratieve controle plaats die inhoudelijk overeenkomt met de eerste
administratieve controle door de chauffeur. In het 'operationeel managementsysteem' wordt de
corresponderende opdracht (B-map) erbij gezocht en wordt (nogmaals) gecontroleerd of de af
te geven partij overeenkomt met de gegevens op de begeleidingsbrief.

Bij de afgifte van een partij door een externe ontdoener vindt een administratieve controle
plaats op basis van de begeleidingsbrief en de gegevens in het ‘operationeel managementsys-
teem’.

In beide gevallen controleert de Technisch medewerker of de gegevens op de begeleidings-

brief overeenkomen met de gegevens in het 'operationeel managementsysteem' (B-map) en
met de feitelijke/fysieke aangeboden partij en vice versa.
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Bij aflevering door of in opdracht van de aanbieder (vindt eveneens een administratieve

controle plaats op basis van het vervoersdocument (begeleidingsbrief), waarbij de volgende

gegevens worden gecontroleerd:

e NAW-gegevens ontdoener, afzender, vervoerder, geadresseerde, locatie van herkomst en
afleveradres.

e Datum afgifte en bijbehorend opdrachtnummer.

e Per partij afvalstoffen het afvalstroomnummer en naam van de afvalstof.

Inwegen afvalstoffen
Na de administratieve controle wordt de partij in het bijzijn van een Orion medewerker op een
externe (geijkte) weegbrug ingewogen.

Na het inwegen vindt een visuele controle plaats door de Technisch medewerker, eventueel
aangevuld met een analytische controle ondersteund vanuit de bedrijfsleider. Indien hierbij
monstername en analyse van toepassing is, wordt dit uitgevoerd in overeenstemming met de
procedure en werkinstructies zoals eerder beschreven in de vooracceptatie. Bij deze controle
wordt met name beoordeeld in hoeverre bepaalde kenmerken en/of parameters van de
aangeboden partij afvalstof overeenkomen met de kenmerken en/of paramaters van de
afvalstoffen, zoals beoordeeld in de vooracceptatiefase (al of niet vastgelegd in het
afvalstroomnummer) van de betreffende afvalstof. Indien geen afwijkingen worden
geconstateerd vindt de feitelijke acceptatie (eigendomsoverdracht) plaats (zie ook paragraaf
2:3.3):

Uitwegen afvalstoffen

Na het lossen wordt de partij in het bijzijn van een Orion medewerker op een externe (geijkte)
weegbrug uitgewogen. De weegbon wordt toegevoegd aan de B-map in het operationeel
managementsysteem.

Wanneer zich er geen afwijkingen in het acceptatieproces hebben voorgedaan kan tot
facturatie worden overgegaan.

2.3.3 Eigendomsoverdracht

In paragraaf 2.3.2 is besproken hoe de acceptatiefase verloopt op het moment dat de
afvalstoffen feitelijk/fysiek op het terrein van de inrichting of op klantlocatie worden
afgegeven. In deze paragraaf wordt beschreven wanneer de inrichting eigenaar van de
afgegeven afvalstoffen wordt.

Op het moment dat de afvalstoffen door de ontdoener aan de inrichting worden afgegeven,
gaat het houderschap van deze afvalstoffen over op Orion. Dit hoeft echter nog niet te
betekenen dat de afvalstoffen zijn geaccepteerd en eigendom worden van de inrichting. De
inrichting is vanaf dat moment wel verantwoordelijk voor een juiste verwerking van de
afgegeven afvalstoffen.

De eigendomsoverdracht vindt pas plaats wanneer de feitelijk/fysiek afgegeven afvalstoffen
worden geaccepteerd, zo niet dan is er sprake van afkeur/weigering.

Wanneer de partij binnen de inrichting is afgegeven of gelost en dan alsnog blijkt dat deze
partij niet kan of mag worden geaccepteerd, wordt in overleg met de ontdoener bepaald op
welke wijze de partij behandeld dient te worden. Vanuit de expertise binnen Orion wordt

nagegaan of er een vergunde be- en/of (eind)verwerker is die de betreffende partij wel kan
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accepteren. Indien deze gevonden wordt, en met de ontdoener overeenstemming wordt bereikt
over de verdere be- en athandeling van de partij, dan zal Orion hiervoor vervolgens
zorgdragen. Indien geen overeenstemming kan worden bereikt met de ontdoener, dan wordt
de partij geweigerd en teruggegeven aan de ontdoener in overeenstemming met hetgeen
hierover in het LAP3 is vermeld (zie D.3.3 Acceptatie- en verwerkingsbeleid).

Verder kan het voorkomen dat er afvalstoffen op het terrein van de inrichting overstaan
waarvan de acceptatiefase nog niet is afgerond. Dit kan betrekking hebben op een partij
waarvan de inrichting (onverhoopt) houder is geworden, maar waarvan nog onduidelijk is of
de afvalstof mag worden geaccepteerd. Als uit aanvullend onderzoek blijkt dat de afvalstof
mag worden geaccepteerd, kan alsnog tot acceptatie van de partij worden overgegaan. Tijdens
het aanvullend onderzoek wordt de partij apart gehouden. Als de inrichting de partij niet kan
en/of mag accepteren wordt de partij alsnog geweigerd en wordt er gezocht naar een erkende
be- en/of (eind)verwerker.

2.3.4 Weigeren/afkeuren partij/afvalstof

Afvalstoffen kunnen op diverse tijdstippen in het acceptatieproces worden geweigerd of
afgekeurd. Wanneer tijdens de vooracceptatiefase al blijkt dat de afvalstof niet binnen de
(gewenste) inrichting mag worden geaccepteerd, wordt de afvalstof geweigerd. Ook wanneer
de ontdoener onvoldoende gegevens wenst te verstrekken voor een correcte beoordeling kan
de Sales en/of Acceptatie beslissen de aanvraag te stoppen en daarmee de afvalstof te
weigeren.

Weigeren
Wanneer tijdens de acceptatiefase op het terrein van de ontdoener blijkt dat de af te geven

partij of afvalstof niet overeenkomt met de gegevens op de begeleidingsbrief of dusdanig is
verontreinigd met andere componenten kan de chauffeur/transporteur in overleg met de
bedrijfsleider beslissen om de partij niet in te nemen en daarmee te weigeren. In dit stadium
van de acceptatiefase is Orion (nog) geen houder van de afvalstoffen en heeft (nog) geen
verantwoordelijkheid voor het verdere verwerkingstraject van de geweigerde partij.

Als de technisch medewerker voor het wegen constateert (op het terrein van de inrichting) dat
een aangeboden partij of afvalstof niet mag worden ingenomen, dan mag de chauffeur niet
lossen en wordt hij/zij (naar de ontdoener) teruggestuurd. De aangeboden partij wordt
geweigerd.

Wanneer de partij of afvalstof binnen de inrichting is gelost en daarna alsnog blijkt dat deze
partij of afvalstof niet mag worden geaccepteerd, wordt de partij of afvalstof door de
acceptant geweigerd en teruggegeven aan de ontdoener of in overleg met de ontdoener naar
een geschikte erkende be- en/of (eind)verwerker gezocht.

Kortom er sprake is van weigeren als de partij of afvalstof niet mag worden ingenomen/
geaccepteerd. Geweigerde partijen of afvalstoffen worden als een case in het 'Customer
Relationship Managementsysteem' geregistreerd. De weigering wordt tevens de B-map in het
'operationeel managementsysteem' geregistreerd. De bedrijfsleider handelt (informeren
ontdoener, e.d.) de case vervolgens af.
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Afkeuren

Hiervoor zijn de situaties geschetst waarbij de afvalstoffen worden geweigerd. Het kan ook
voorkomen dat de partij of afvalstof niet of gedeeltelijk overeenkomt met de gegevens op de
begeleidingsbrief, maar desondanks inhoudelijk wel kan worden geaccepteerd. De partij of
afvalstof wordt dan afgekeurd. Er is sprake van afkeuren als het afval wel mag worden
ingenomen, maar het betreft ander afval dan is overeengekomen tijdens de vooracceptatie.

Wanneer de chauffeur/transporteur de afkeur constateert op het terrein van de ontdoener
neemt hij/zij contact op met de bedrijfsleider. De bedrijfsleider past het contract, het
afvalstroomnummer en de order aan. De aangepaste gegevens worden aan de chauffeur
doorgegeven, waarna de chauffeur (met de ontdoener) een nieuwe begeleidingsbrief maakt en
de chauffeur verder kan gaan met de uitvoering.

Als de technisch medeweker constateert dat het ander afval betreft, geeft hij/zij dit door aan
de acceptant (bedrijfsleider), waarna deze de definitieve acceptatie uitvoert. De afkeur wordt,
ondersteund met een of meerdere foto's, en verwerkt als case in het 'Customer Relationship
Managementsysteem'. De afkeur wordt tevens in de B-map in het 'operationeel
managementsysteem' geregistreerd. De order wordt in het 'operationeel managementsysteem'
on hold gezet, zodat deze niet wordt gefactureerd. De weging wordt wel verwerkt. De Sales
handelt (informeren ontdoener, tarief, e.d.) de case vervolgens af en heft de factuurblokkade

op.

Onvrijwillig verkregen

Het komt voor dat een partij in hoofdzaak geaccepteerd kan worden maar relatief kleine, apart
te kunnen houden materialen bevat die niet geaccepteerd kunnen worden, zoals bijv.
gaspatronen en explosief materiaal. Dergelijk materiaal wordt in daarvoor bestemde en
ingerichte ruimten apart gehouden tot een geschikte afnemer gevonden is.
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3  VERWERKINGSBELEID (V)

3.1 Algemeen

Het uitgangspunt voor het be- en verwerken van afvalstoffen is gelegen in het LAP3. In het
LAP3 wordt voor afvalstoffen, zowel monostromen als gemengde stromen, het verwerkings-
beleid beschreven; oftewel de minimumstandaard voor verwerking. De minimumstandaard
geeft aan wat de minimale hoogwaardigheid is van de verwerking van een bepaalde afvalstof
of categorie van afvalstoffen en is bedoeld om te voorkomen dat afvalstoffen laagwaardiger
worden be- en/of verwerkt dan wenselijk is.

In het LAP3 wordt met verwerking bedoeld:
'Het nuttig toepassen of verwijderen van afvalstoffen met inbegrip van aan toepassing of
verwijdering voorafgaande voorbereidende handelingen.'

Zoals aangegeven in paragraaf 1.3 betreft de inrichting geen volledige verwerkingslocatie van
afvalstoffen, maar wel een locatie die bedoeld is om (kleinere hoeveelheden van) diverse
afvalcategorieén te verzamelen en te behandelen om uiteindelijk extern te laten be- en/of
verwerken. Het betreft zodoende uitsluitend de 'voorafgaande voorbereidende handelingen'.
Het verwerkingsbeleid is derhalve niet gericht op eigen verwerking van afvalstoffen maar op
voorgenomen vervolgafgiftes aan erkende be- en/of (eind)verwerkers van specificke catego-
rieén afvalstoffen in samenhang met de door hen gestelde acceptatiecriteria.

Binnen de inrichting kunnen diverse afvalstoffen worden op- en overgeslagen en/of diverse
bewerkingen aan afvalstoffen plaatsvinden. In paragraaf 3.2 volgt een toelichting op de
bedrijfsactiviteit op- en overslag. Afvalstoffen kunnen gescheiden of gemengd worden
opgeslagen. In paragraaf 3.3 (opbulken) wordt hier nader op ingegaan.

3.2 Overslaan en opslaan afvalstoffen

Afvalstoffen die na de inzameling of inname niet direct naar een erkende be- en/of
(eind)verwerker worden afgevoerd, kunnen tijdelijk binnen de inrichting worden op- en
overgeslagen. Open overslag zijn voorbereidende handelingen als bedoeld in de
Kaderrichtlijn afvalstoffen. Na de open/ of overslag moet nog een handeling plaatsvinden
waarmee de verwerking wordt voltooid. In de twee volgende paragrafen wordt uitgelegd wat
overslaan en opslaan betekent en waarom het wordt toegepast.

3.2.1 Overslaan afvalstoffen

In het LAP3 wordt onder het overslaan van afvalstoffen het volgende verstaan:
'Alle handelingen op een locatie, waarbij afvalstoffen vanuit of vanaf een opbergmiddel of
transportmiddel in of op een ander opbergmiddel of transportmiddel worden overgebracht.’

Het overslaan van afvalstoffen vormt een relevant bedrijfsonderdeel. Op het terrein en in de
hal van de inrichting is divers materieel aanwezig om afvalstoffen te kunnen overslaan, zoals
elektrische heftrucks, (hand)palletpompwagens, bovenloop kranen en pompen.

Overslaghandelingen betreffen o.a. laden, lossen, e.d. Het uitvoeren van iedere
bewerkingshandeling (sorteren, slopen, spoelen, e.d.) valt hier niet onder. Als afvalstoffen uit
een voertuig en/of inzamelmiddel worden gehaald worden opgeslagen binnen de inrichting, is
geen sprake van overslag maar van opslag. Het opslaan van afvalstoffen komt aanbod in de
volgende sub paragraaf.
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3.2.2 Opslaan afvalstoffen

In het LAP3 wordt onder opslaan van afvalstoffen het volgende verstaan:

'Het tijdelijk in bezit hebben van afvalstoffen, zonder dat met die afvalstoffen een
verwerkingshandeling wordt uitgevoerd.'

In de inrichting worden afvalstoffen soms los opgeslagen (met name SF6 & ISO-C3F7CN
schakelaars neergezet/gelegd op het terrein), maar PCB houdende afvalstoffen altijd in
geschikte verpakkingen, tanks en/of containers. Opslag van afvalstoffen vindt plaats binnen
de volgende voorzieningen op vloeistofdichte vloeren / terrein:

e Ontvangst- en bewerkingshal (tijdelijk tijdens ontvangst en bewerking).

Opslag zeecontainers verpakt afval.

Opslag voor specifieke afvalstoffen (zoals de gasopslag locaties).

In containers op het buitenterrein.

Tanken park.

Los neergelegd/neergezet.

3.3 Opbulken afvalstoffen

Afvalstoffen die in opslag liggen en wachten op verdere be- en/of verwerking worden binnen
de inrichting in containers, tanks, opslagvakken en/of de hal samengevoegd; ook wel
opbulken genoemd. Het opbulken van afvalstoffen is nader toegelicht in paragraaf 1.5.1.

3.4 Scheiden en gescheiden houden

Afvalstoffen dienen na het ontstaan zoveel als mogelijk gescheiden te worden gehouden van
andere afvalstoffen. De reden hiervoor is dat recycling en andere nuttige toepassing van
homogene stromen over het algemeen beter mogelijk is dan van samengestelde stromen.

3.5 Bewerken afvalstoffen

De bewerkingen die plaatsvinden binnen de inrichting hebben betrekking op sortering en
afscheiden (vloeistof aftappen of gas afpompen, demonteren, uitsorteren en reinigen door
middel van spoelen).

3.5.1 Uitsorteren

Uitsorteren kan bij alle binnenkomende afvalstromen nodig zijn omdat partijen soms bestaan
uit:

e apparaten van diverse afimetingen;

e soms een klein gedeelte afwijkende materialen bevat;

¢ verpakkingen met een verschillend PCB -gehalte zoals vaten met olie/vloeistoffen

vindt binnen de inrichting, wanneer dit nodig blijkt, eerst een uitsortering/voorsortering
plaats. Met uitsortering/voorsortering wordt de handmatige scheiding - al dan niet
ondersteund door machines (zoals een bovenloop kraan en een vorkheftruck) - van
afvalstoffen bedoeld. Bij uitsorteren/voorsorteren is het doel om ingezamelde afvalstoffen te
scheiden:

e per categorie

e Op acceptatie criteria van de eindverwerker

e op interne opslag criteria (bijvoorbeeld olie < 1.000 ppm PCB gehalte)

zodat de juiste opslag binnen de inrichting en o.a. be- en/of verwerking bij vervolgafgiften
elders kan worden geborgd.

In de volgende paragrafen wordt de bewerking van de voornaamste afvalstromen beschreven.
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3.5.2 SF6 & ISO-C3F7CN gas en schakelaars:
Geen ZZS, 100% recycling, onbrandbaar gas.

Aangeleverde recuperatie cilinders met SF6 & ISO-C3F7CN gas en cilinders voor nieuw gas
met SF6 & ISO-C3F7CN gas (restanten) worden bij Orion opgeslagen in de gasopslag. Per
aangeleverde cilinder wordt het ontvangen SF6 & ISO-C3F7CN gas gewicht geregistreerd, op
de fles genoteerd en aan de ontdoener / eigenaar gerapporteerd.

Uit cilinders met weinig gas word het gas ge€vacueerd naar en opgebulkt in recuperatie
cilinders.

Zodra er circa 1800 liter (circa 45 cilinders a 40 liter) SF6 & ISO-C3F7CN gas in opslag is
worden deze opgebulkt (overgepompt) in 600 liter tanks waarbij recuperatie cilinders worden
geévacueerd tot 0,5 bar onderdruk en cilinders voor nieuw gas tot bijna 1 bar onderdruk (< 5
mBara). De 600 liter tanks met SF6 & ISO-C3F7CN gas worden vervolgens afgevoerd naar
de producent voor hergebruik door middel van recycling.

Cilinders in eigendom van de ontdoener die Orion ontvangt en die niet retour gaan naar de
ontdoener van het gas worden (intern) hergebruikt. Cilinders die Orion (nog) niet opneemt in
haar bestand van huurcilinders maar in opslag neemt of cilinders die Orion laat herkeuren/
onderhouden worden altijd geévacueerd tot bijna 1 bar onderdruk (< 5 mBara) om SF6 &
ISO-C3F7CN gas emissies te voorkomen tijdens opslag of onderhoud. Het onderhoud wordt
verricht door een erkend bedrijf voor het keuren en onderhouden van technische gasflessen en
tanks.

SF6 & ISO-C3F7CN houdende apparaten worden voor demontage geévacueerd < 5 mBara.
Dit om het vrijkomen van SF6 (broeikasgas eftect 24.300 x hoger dan CO2) & ISO-C3F7CN
gas (broeikasgas effect 2.750 x hoger dan CO2) te voorkomen. Nadat het gas is ge€vacueerd,
gewogen en opgevangen in recuperatie gasflessen blijven in de apparatuur SF6 & ISO-
C3F7CN afbraakproducten achter in de vorm van een wit/grijs corrosief zuur poeder. Dit
poeder wordt bij Orion geneutraliseerd door de apparatuur te spoelen met een basische
vloeistof. Op basis van de PH waarde van de gebruikte spoelvloeistof wordt bepaald of de
SF6 & ISO-C3F7CN afbraakproducten volledig zijn geneutraliseerd. Daarna kan de
apparatuur veilig worden afgevoerd voor recycling.

Het evacueren (leegpompen) van SF6 & ISO-C3F7CN houdende gasflessen en schakelaars
gebeurt in de hal van Orion op de laad- en los vloer (schone vloer). Het spoelen van SF6 &
ISO-C3F7CN schakelaars gebeurt op het buitenterrein van Orion waar een spoelbak staat met
een basische vloeistof.

3.5.3 PCB houdende transformatoren:

Wel ZZS (PCB's — PolyChloorBifenylen + PeCB — PentaChloorBenzeen + TCB - 1,2,4-
Trichloorbenzeen, eventueel asbest pakkingen en kwikschakelaars)

35% vernietigd door verbranding (inclusief de vioeistoffen)

65% hergebruik door voorbereiding op recycling van metalen

< 1% storten (asbest verdachte pakkingen)
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De minimumstandaarden voor de bewerking van PCB-houdende afvalstoffen en tijdens de
verwerking afgetapte PCB-houdende olie zijn in sectorplan 64 respectievelijk 56 van het
LAP3 beschreven:

64 Afvalstoffen / deelstroom Minimumstandaard voor verwerking (en eventuele voorwaarden)

a PCB-houdende apparaten Aftappen van de PCB-houdende olie en vervolgens spoelen van
het apparaat tot het PCB-gehalte van de voor de spoeling
gebruikte vloeistof gelijk of lager is dan 0,5 mg/kg PCB'’s per
congeneer 28, 52, 101, 118, 138, 153 en 180.

b Tijdens de verwerking volgens a Verder verwerken conform sectorplan 56 (afgewerkte olie).
afgetapte PCB-houdende olie

c Van PCB’s gereinigd apparaat (na | Verwerken conform de daarvoor geldende minimumstandaarden
verwerking volgens a) of, bij afwezigheid van een minimumstandaard, volgens de

afvalhiérarchie.

d PCB houdende apparaten die niet | Verwijderen door verbranden (D10) of chemische/fysische
verwerkt kunnen volgens a, en/of | behandeling (D09) waarbij verzekerd moet zijn dat alle PCB’s
PCB-houdende producten, worden vernietigd of onomkeerbaar worden omgezet. Vanwege
vloeistoffen of preparaten (ook de verontreiniging met PCB’s, zijn hoogwaardigere
deze gebruikt voor spoelen bij verwerkingsvormen dan de minimumstandaard niet toegestaan.
verwerking a)

Na 20 tot 40 jaar ondergedompeld te zijn geweest in warme (PCB houdende) transformator-
olie is het binnenwerk van de transformator volledig verzadigd met olie. Hout en papier
absorberen circa 50% van hun eigen gewicht aan (PCB houdende) olie en in totaal bevat een
binnenwerk (ook wel de transformatorkern) circa 5% van de in de transformator aanwezige
olie'. Houten balken en het papier/isolatiemateriaal uit de transformator bestaan dus voor 1/3
uit (PCB houdende) olie en hebben daarmee 1/3 van het PCB gehalte dat in de olie is
gemeten.

Door het spoelen van een transformator wordt (PCB houdende) olie in het hout, het papier en

zelf tussen de lamellen (capillaire werking) in het blikpakket om twee redenen niet vervangen

door schone olie:

1. omdat het met (PCB houdende) olie verzadigde poreuze materiaal geen schone olie kan
opnemen en de capillaire ruimten tussen de lamellen ook reeds gevuld zijn met (PCB
houdende) olie;

2. omdat de binding van PCB’s met de koolstoffen in het hout en papier zo sterk is dat deze
niet verbroken wordt.

Uit spoelresultaten bij Orion met haar koude spoeltechniek (zonder verwarming en zonder

druk) met gechloreerde oplosmiddelen blijkt dat het PCB gehalte in houten balken niet of

nauwelijks afneemt. Uit spoelresultaten van collega’s in Europa die met autoclaven en
gechloreerde oplosmiddelen werken bij hoge druk en temperaturen > 120 °C. is gebleken dat
het PCB gehalte in houten balken niet of nauwelijks afheemt.

De conclusie is dat spoelen NIET resulteert in een apparaat met een schone kern (en zeker

kort spoelen in tegenstelling tot “retrofillen” waarbij een transformator na het wissel van de

olie nog in gebruikt blijft en na bijvoorbeeld een jaar opnieuw getest en vervangen kan
worden).

Om deze reden voldoen de minimum standaarden a. en ¢. van LAB3, SP64 niet aan de

veiligheids- en milieueisen in Nederland (en in Europa). In de Nederlandse richtlijnen worden
de kernen na behandeling conform minimumstandaard a. en de tijdens recycling afgescheiden
monostromen zoals metalen, hout en papier niet getest op PCB gehalte. Hierdoor worden ZZS

! “Preparation of a National Environmentally Sound Management Plan for PCBs and PCB-Contaminated
Equipment”, Training Manual, (Secretariat of the Basel Convention, 2003), 16
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(PCB’s en PeCB) in de recycling keten ongecontroleerd verder verspreid in plaats van
vernietigd.

Bij Orion worden PCB houdende transformatoren daarom niet als gereinigd apparaat
beschouwt na het aftappen en spoelen maar pas na demontage van het apparaat en demontage
van de kernen. Alle afgescheiden poreuze materialen worden beschouwt als PCB-houdend en
hebben als verwerkingsroute (hoge temperatuur) verbranding. Alle metalen met als
verwerkingsroute hergebruik worden per partij bemonsterd, geanalyseerd en pas vrijgegeven
voor afgifte als uit de analyseresultaten blijkt dat het PCB gehalte van de metalen beneden de
grenswaarden zijn. De (eind)verwerker van een partij gereinigde metalen ontvangt het
bijbehorende analyserapport.

Na ontvangst worden de transformatoren in de bewerkingsruimte (vuile vloer) geplaatst met
behulp van de bovenkoopkraan. Als op de vuile vloer geen plaats is dan worden de
transformatoren tijdelijk in een lekbak of op plastic folie in de laad- en losruimte geplaatst.

Elke transformator wordt voorzien van een label met onder andere partijnummer,
volgnummer, PCB gehalte en bijbehorende afvalstof kleurcode.

Als een analyse-rapport ontbreekt en het PCB gehalte onbekend is (als op het typeplaatje staat
dat er PCB’s in het apparaat zitten in plaats van minerale- of siliconenolie is het PCB gehalte
namelijk wel bekend zonder dat een analyse nodig is) worden transformatoren bij Orion
bemonsterd en op PCB gehalte gescreend.

Op basis van het PCB gehalte wordt dan de afvalstof kleurcode toegekend. Na acceptatie
worden de apparaten in de bewerkingsruimte (vuile vloer) gewogen, ontdaan van vloeistoffen
(aftappen / afpompen en opbulken op basis van de afvalstof kleurcode), gespoeld en
vervolgens geopend. Asbest verdachte pakkingen worden conform Orions asbest protocol
verwijderd en als asbest houdend materiaal opgebulkt. Kwikhoudende schakelaars worden
verwijderd en opgebulkt. Op het label noteren de technisch medewerkers het gewogen
gewicht en de voortgang van de verschillende bewerkingsstappen. De binnenwerken worden
vervolgens gedemonteerd waarbij PCB houdend poreus materiaal wordt afgescheiden van de
metalen en opgebulkt. De metalen worden gesorteerd op soort. Metalen en porselein worden
met oplosmiddelen gereinigd en opgebulkt.

Metalen en porselein worden afgevoerd voor recycling. Elke partij metaal of porselein die wij
aan de metaalhandel leveren wordt gecontroleerd op PCB’s en is PCB vrij volgens de

Nederlandse normen.

De verwerking van (mogelijke) PCB houdende componenten is wettelijk geclassificeerd als
100% definitieve verwijdering door verbranding op land, code D10 of D09.

In figuur 3.1 is het transformator bewerkingsproces schematisch weergegeven.
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3.5.4 Condensatoren:

Wel ZZS (PCB’s — PolyChloorBifenylen + PeCB — PentaChloorBenzeen + TCB - 1,2,4-
Trichloorbenzeen, 100% vernietigd door verbranding

Condensatoren worden conform minimum standaard d. van LAB3, SP64 verwerkt (D10) door
een vergunde eindverwerker in een (hoge temperatuur) verbrandingsoven. Het ferrometaal (de
kast) van de condensator wordt voor hergebruik na verbranding in een (hoge temperatuur)
verbrandingsoven afgescheiden van de bodemassen.

De spoel- en eventueel verdere handelingen met de condensatoren worden in de
bewerkingsruimte (op de vuile vloer) verricht.

Condensatoren worden bij Orion elektrisch ontladen door te spoelen met zout water en
opgebulkt in vloeistofdichte lekbakken van minimaal 80 cm hoog (conform ADR
verpakkingsvoorschrift P906) en conform de acceptatie criteria van de eindverwerker.

Kleine condensatoren worden na ontladen direct opgebulkt in lekbakken.

Elke lekbak wordt voorzien van een label met onder andere partijnummer(s), volgnummer en
het gewicht (de gewichten) per partij die in de lekbak is opgebulkt.

Grote condensatoren worden bij Orion voor zover nodig:

e gedemonteerd uit rekken;

e ontdaan van vloeistoften (aftappen);

e grote isolatoren verwijderen;

o verkleind en/of gedemonteerd als de afmetingen niet binnen de acceptatiecriteria van

de eindverwerker vallen,;

e opgebulkt.
Als tijdens de bewerking bij Orion metalen vrijkomen worden die bewerkt als metalen uit
transformatoren zoals beschreven in de voorgaande paragraaf.

3.5.5 PCB houdende olie:

Wel ZZS (PCB's — PolyChloorBifenylen + PeCB — PentaChloorBenzeen + TCB - 1,2,4-
Trichloorbenzeen, 100% vernietigd door verbranding

PCB houdend vast en vloeibaar afval wordt bij Orion verwerkt (D10) door een vergunde
eindverwerker in een (hoge temperatuur) verbrandingsoven conform minimum standaard a.
van LAB3, SP56:

“Verwijderen door verbranden (D10) of chemische/fysische behandeling (D09) waarbij
verzekerd moet zijn dat alle PCB’s worden vernietigd of onomkeerbaar worden omgezet.
Vanwege de verontreiniging met PCB’s , zijn hoogwaardigere verwerkingsvormen dan de
minimumstandaard niet toegestaan.”

Na ontvangst worden UN verpakkingen (vaten of IBC’s) met PCB olie in de bewerkingsruim-
te (vuile vloer) geplaatst met behulp van de bovenkoopkraan. Als op de vuile vloer geen
plaats is dan worden UN verpakkingen (vaten of IBC’s) met PCB olie in de laad- en losruimte
geplaatst.
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PCB houdende olie aangeleverd in bulk wordt gelost in UN gekeurde IBC’s waarbij de
vrachtwagen op de laad-en losvloer staat en de IBC’s in de verwerkingsruimte (vuile vloer).

Elke UN verpakkingen (vaten of IBC’s) met PCB olie wordt voorzien van (een label met)
onder andere partijnummer, volgnummer, PCB gehalte en bijbehorende afvalstof kleurcode.
Als een analyse-rapport ontbreekt en het PCB gehalte onbekend is wordt de ontvangen partij
bij Orion bemonsterd en op PCB gehalte gescreend.

Op basis van het PCB gehalte wordt dan de afvalstof kleurcode toegekend. Na acceptatie
worden de UN verpakkingen (vaten of IBC’s) met PCB olie in de bewerkingsruimte (vuile
vloer) gewogen, ontdaan van vloeistoffen (aftappen / afpompen en opbulken op basis van de
afvalstof kleurcode), gespoeld en vervolgens geopend. UN verpakkingen van metaal (stalen
vaten) worden met oplosmiddelen gereinigd en opgebulkt voor verwerkingsroute hergebruik.
De vaten worden daarbij opengesneden en geplet zodat deze niet meer als product kunnen
worden hergebruikt maar slechts als grondstof voor een metaal smelter. Kunststof UN
verpakkingen worden na aftappen van de olie in delen gezaagd of intern hergebruikt als
lekbakken voor het opbulken van PCB houdende condensatoren. Uiteindelijk wordt de
kunststof emballage (met of zonder PCB houdend afval er in) volgens de verwerkingsroute
verbranding (D10) afgevoerd.

3.5.6 Overig PCB houdend vast en vioeibaar afval:

Wel ZZS (PCB’s — PolyChloorBifenylen + PeCB — PentaChloorBenzeen + TCB - 1,2,4-
Trichloorbenzeen, 100% vernietigd door verbranding

Overig PCB houdend vast en vloeibaar afval wordt conform minimum standaard d. van
LAB3, SP64 verwerkt (D10) door een vergunde eindverwerker in een (hoge temperatuur)
verbrandingsoven. Ferrometaal dat niet bij Orion wordt (of niet kan worden) uitgesorteerd
wordt voor hergebruik na verbranding in een (hoge temperatuur) verbrandingsoven
afgescheiden van de bodemassen.

Elke verpakkingen (vaten, IBC’s, bigbags, ASP’s of lekbakken) met overig PCB houdend
vast en vloeibaar afval wordt voorzien van (een label met) onder andere partijnummer,
volgnummer, PCB gehalte en bijbehorende afvalstof kleurcode.

Als een analyse-rapport ontbreekt en het PCB gehalte onbekend is kan de ontvangen partij bij
Orion worden bemonsterd en op PCB gehalte gescreend. Dit is met name van toepassing als
de materialen (zoals PCB houdend steenachtig bouw- en sloopafval) voor thermische
reiniging in aanmerking kan komen bij een laag PCB gehalte en het ontbreken van andere
verontreinigingen die thermische reiniging qua aard niet mogelijk maken. Alternatief is dat de
partij als PCB houdend voor verwerkingsroute verbranding (D10) wordt aangemerkt en
behandeld.

De sorteer, spoel- en eventueel verdere handelingen met overig PCB houdend vast en
vloeibaar afval worden in de bewerkingsruimte (op de vuile vloer) verricht.

Overig PCB houdend vast en vloeibaar afval wordt opgebulkt in UN verpakkingen of in
opslagtank 4 (waterig afval < 1.000 ppm PCB gehalte) en conform de acceptatie criteria van

de eindverwerkers.

Als tijdens de bewerking bij Orion metalen vrijkomen worden die bewerkt als metalen uit
transformatoren zoals beschreven in paragraaf 3.5.3.
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3.6 Beoordeling en selectie externe be- en/of (eind)verwerkers

Bij Orion worden afvalstoffen alleen naar vooraf 'goedgekeurde' be- en/of{eind)verwerkers
afgevoerd. Hiertoe worden alle beoogde be- en/of (eind)verwerkers periodiek beoordeeld door
daartoe bevoegde functionarissen conform de daarvoor omschreven procedure en
werkinstructies die zijn opgenomen in het milieumanagementsysteem. ledere be- en/of
(eind)verwerker wordt op o.a. de volgende aspecten beoordeeld:

Uitkomsten van de risicobeoordeling uitgevoerd tijdens de vooracceptatie (paragraaf
22.4).

Welke categorieén afvalstoffen kunnen door de betreffende be- en/of (eind)verwerker
worden ingenomen/verwerkt (denk hierbij ook aan afvalstoffen die ZZS (kunnen)
bevatten)?

Welke vergunning situatie is van toepassing?

Orde & netheid/veiligheid/zorgsysteem: beschikt de betreffende be- en/of (eind)verwerker
over bepaalde relevante gecertificeerde kwaliteits- en/of milieucertificaten?

In welke land bevindt zich de locatie waar de betreffende afvalstoffen in ontvangst
worden genomen en/of be- en/of verwerkt?

Afbreukrisico.

Administratieve organisatie, acceptatie en afvoer/vergunnings-, milieu- en
hinderaspecten/sociaal maatschappelijk.

Athankelijk van de uitkomst van deze beoordeling wordt, indien de score ten minste
voldoende, de verwerker 'goedgekeurd' en is de interne organisatie bevoegd afvalstoffen aan
te bieden bij de betreffende be- en/of (eind)verwerker.
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4  ADMINISTRATIE ORGANISATIE EN INTERNE CONTROLE (AQO/|C)

4.1 Algemeen

In deel 4 wordt de AO/IC van de inrichting besproken.

De AO/IC zijn van groot belang om een efficiént en effectief verlopend bedrijfsproces te
garanderen.

De AO/IC dient een waarborg te zijn voor betrouwbare informatie naar het management en
derden (vergunningverleners en toezichthouders). Met betrouwbaar wordt bedoeld een juiste,
tijdige en volledige informatieverzorging die tevens controleerbaar is. Inzicht in de admini-
stratieve organisatie is noodzakelijk om de effectiviteit van de interne beheersing van
informatie- en verwerkingsprocessen te kunnen beoordelen.

Onder administratieve organisatie wordt verstaan: 'het complex van organisatorische
maatregelen gericht op de informatieverzorging ten behoeve van het besturen en doen
functioneren van een organisatie, alsmede voor het afleggen van verantwoordingen.'

Onder interne controle wordt verstaan: ‘het toetsen van resultaten aan normen door of namens
de leiding ten behoeve van de leiding.’

In dit hoofdstuk worden de uitgangspunten voor de AO/IC voor het accepteren, bewerken en
afvoeren van afvalstoffen beschreven. Voordat op de administratie organisatie wordt
ingegaan, wordt eerst inzage in de organisatie(structuur) van de inrichting gegeven. De
organisatiestructuur is de wijze waarop taken binnen een organisatie zijn verdeeld en de wijze
waarop vervolgens afstemming tussen deeltaken tot stand is gebracht. De organisatiestructuur
geeft inzicht in de verdeling van activiteiten over afdelingen en de taken van werknemers.

4.1.1 Organisatie

Orion B.V. maakt onderdeel uit van Hocon B.V. en gevestigd te Drachten. Werkt
internationaal, maar is primair actief in Nederland, Belgi€ en Duitsland. Met 1 operationele
vestiging, ca. 8§ medewerkers en ca. 4 ADR zeecontainers streeft Orion ernaar de wereld elke
dag schoner te maken door het inzamelen en bewerken van met name PCB olie en SF6 &
ISO-C3F7CN gas houdende apparaten en afvalstoffen en hiermee bij te dragen aan een
duurzame samenleving.

Orion werkt in een “nice”-markt en is bijvoorbeeld het enige vergunde bedrijf in Nederland
voor SF6 & ISO-C3F7CN houdende middenspanningsschakelaars, SF6 & ISO-C3F7CN gas
en PCB-houdende apparaten.

4.1.2 Organisatiestructuur

In het onderstaande organogram is de organisatiestructuur enkel ter informatie weergegeven.
Organogrammen kunnen voortdurend wijzigen.
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Figuur 4.1 Organogram Orion b.v.

4.1.3 Beleid

Het milieubeleidsplan vormt de basis van het beleid van Orion op het gebied van veilig,
arbeidshygi€nisch, milieubewust en kwaliteitsvol werken. De missie, visie en kernwaarden
vormen samen met de principes van het UN Global Compact betreffende mensenrechten,
arbeidsnormen, milieu en anticorruptie de basis voor de verdere invulling van het beleid. Zo
wordt op een duurzame, veilige en verantwoorde manier de verbindende schakel gevormd in
de circulaire economie en wordt iedere dag gewerkt aan de visie: Towards a cleaner world.

4.1.4 Functieprofielen

Taken en verantwoordelijkheden van medewerkers zijn vastgelegd in functieprofielen. Het
functieprofiel is opgebouwd uit die onderdelen die van belang zijn voor een goede
beschrijving en indeling van de functie. De functieprofielen zijn in het managementsysteem
opgenomen.

In figuur 4.2 zijn de medewerkers inclusief taken en verantwoordelijkheden beschreven die
betrokken zijn bij het proces van alle activiteiten van werving (nieuwe) klant, opstellen
contract, aanvraag dienstverlening, uitvoering dienstverlening, orderafwikkeling, facturatie tot
en met ontvangst van de betaling van de factuur.

4.1.5 Functiescheiding

De taken en verantwoordelijkheden die van belang zijn bij de acceptatie en bewerking van
afvalstoffen worden door diverse medewerkers uitgevoerd (zie figuur 4.2). Daarnaast is de
controle op de aangeboden en ontvangen afvalstoffen bij meerdere medewerkers neergelegd
(zie figuur 4.2).

4.1.6 Opleiding en training personeel

Per functieprofiel is vastgelegd welke eisen aan de functie worden gesteld. In het
functieprofiel is onder het kopje kennis en ervaring het opleidingsniveau voor de functie
aangegeven. Diploma's of certificaten worden bewaard in het (digitale) personeelsdossier.
Aan de hand van de functieprofielen en bijbehorende taken, verantwoordelijkheden en
bevoegdheden en een opleidingenmatrix voor verplichte opleidingen wordt door de directie
nagegaan welke opleidingen verplicht en gewenst zijn. Tijdens functioneringsgesprekken
wordt beoordeeld of aanvullende training en/of opleiding noodzakelijk is. De bedrijfsleider is
verantwoordelijk voor het inkopen van de benodigde opleidingen en zorgt ervoor dat kwaliteit
van de opleidingen voldoet aan de eisen van Orion.
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Functieprofiel

Taken en verantwoordelijkheden

Directeur /
sales

Werven nieuwe klanten

Uitbreiden dienstverlening bestaande klanten

Registreren gegevens in CRM

Opstellen offertes en contracten

Vastleggen commerciéle afspraken in de projectadministratie, bron
voor bedrijfsleider en financiéle administratie

Klantencontact

Klantenbeheer

Afhandeling klachten

Bedrijfsleider -
Acceptatie

Ondersteunen en adviseren directie en operatie

Bepalen verwerkingsroute afvalstoffen

Afspraken maken met be- en/of eindverwerkers
Aanvragen en maken afvalstroomnummers

Bepalen en vastleggen tarieven in de projectadministratie
Controle op volledigheid opdrachten/actie bij afwijkingen

Bedrijfsleider -
planning

Inzetten externe transporteurs voor aan- en afvoer afvalstoffen
Aanmaken operationele opdrachten in agenda en planbord
Dagplanning bespreken en overdragen aan voorman

Verstrekken afvalbegeleidingsbrieven (indien de afzender die niet
zelf maakt) aan afzenders

Onderhoud materieel en installaties inplannen

Voorman

Aansturen technisch medewerkers
Aanspreekpunt technisch medewerkers
Instrueren technisch medewerkers

Transporteur
(extern bedrijf
door Orion
ingehuurd)

Ophalen afvalstoffen conform opdracht (begeleidingsbrief)
Onderhoud contact met bedrijfsleider bij afwijkingen
Weigeren/afkeuren partij/afvalstof

Bedrijfsleider -
acceptatie

Weigeren/afkeuren partij/afvalstof

Wegen bij de externe weegbrug inkomende en uitgaande
afvalstoffen

Administratieve athandeling begeleidingsbrieven en weegbonnen
Controleren en accepteren inkomende afvalstoffen

Vastleggen documenten in de projectadministratie

Technisch
medewerker

Intern wegen inkomende en uitgaande afvalstoffen

Ondersteunen bij controleren en accepteren inkomende afvalstoffen
Neemt indien nodig monsters van de inkomende en uitgaande
afvalstoffen

Op- en overslag en bewerken van de inkomende afvalstromen
Registreren weeg- en sorteerresultaten, interne deelstromen

Bedrijfsleider

Controleren gegevens van de transporten en de bewerking (uren,
gewichten, gewicht (externe) weegbon met interne wegingen en
sorteerresultaten, etc.)

Completeren opdrachten

Opdrachten klaarzetten voor facturatie

Doorvoeren mutaties

MMS 08v01.2 A&V en AO-IC ORION BV.docx

-44 van 55 - 1 augustus 2024




orion

-

P,

r
e o — ~ -
owvwarads a clfeaner

Functieprofiel

Taken en verantwoordelijkheden

Verwerken betalingen in financieel systeem

Directeur /
financién

Factureren uitgevoerde opdrachten

Controleren of facturen op tijd worden betaald
Klanten benaderen die te laat of niet betalen
Neemt maatregelen om tot incasso over te gaan

Figuur 4.2 Functieprofielen Orion b.v.
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4.2 Operationele administratie

Onderdeel van de administratieve organisatie betreft de operationele administratie. In de
operationele administratie wordt de procesmatige uitvoering van de bedrijfsactiviteiten
vastgelegd. De gegevens worden in het 'operationeel managementsysteem' geregistreerd.
Onderdeel van de operationele administratie betreft de stoffenadministratie. In onderstaande
figuur zijn de primaire vastleggingen, zowel extern als intern, voor het operationele proces

weergegeven.
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TR Externe primaire vastlegging door @ Interne primaire vastlegging

P weegbon van openbare weegbrug door wegen of memograph
ﬁ = een opslag (buffer) 1. Alle aanvoer van afva_l per zending A. Ontvangen vloeistoffen per zending (memagraph)
2. Afvoer per zending olie, gas, kwik, asbest B. Geleegde en gespoelde goederen per zending
= externe 3. Gereinigd afval (bijv. Porselein) perzending  ¢.  Intern ontstaan gereinigd schrot (knipijzer)
goederenoverdracht 4. Onreinigbaar afval (bijv. hout en papier)per D |ntern ontstaan gereinigd metaal (Sl ijzer en non-
zending ferro
, 5. Metalen voor recycling per zending E. Intern ontstaan onreinigbaar vast afval
= interne 6. Partijen die buiten Orion verder be/verwerkt F. Intern ontstaan gereinigd vast afval
goederenoverdracht worden G. Ontvangen SF6 gas per zending

Figuur 4.3 Primaire vastleggingen van tonnage

Deze primaire vastleggingen (weegbonnen, weeg registraties en meterstanden) worden per
inkomende en uitgaande partij geregistreerd in de stoffenbalans van ORION BV. Deze
stoffenbalans wordt periodiek geconfronteerd met de werkelijkheid door de voorraad
afvalstoffen te inventariseren en deze aan te sluiten met de voorraad volgens de stoffenbalans.
De juistheid en volledigheid van deze registraties wordt jaarlijks vastgesteld door de in- en
verkoopfacturen betreffende goederenstromen aan te sluiten met de vastleggingen in de
stoffenbalans. Verschillen worden geanalyseerd en gecorrigeerd.
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4.2.1 Stoffenadministratie

Het primaire doel van de stoffenadministratie is het verschaffen van inzicht in de inkomende
en uitgaande afvalstromen. De stoffenadministratie vormt tevens de basis voor de meldingen
aan het LMA.

Door de planning worden ‘binnenkomende partijen’ en ‘uitgaande partijen’aangemaakt in het
'operationeel managementsysteem'. Dit zijn respectievelijk de ‘B-map’ en de ‘U-map’. Elke
map heeft een uniek nummer (B-#### resp. U-####) en een geplande ontvangstdatum.

Wanneer een chauffeur zich vervolgens meldt bij Orion kan de bedrijfsleider in het
'operationeel managementsysteem' de betreffende opdracht erbij zoeken op datum, relatie en
contract. Vervolgens worden in de B of U-map in het 'operationeel managementsysteem' het
weegresultaat opgeslagen (digitaal en op papier). Op basis van het bruto en tarra gewicht
wordt het nettogewicht in kg bepaald. Op basis van het nettogewicht zal uiteindelijk de
verkoopfactuur worden opgemaakt of de inkoopfactuur worden ontvangen en gecontroleerd.

In het 'operationeel managementsysteem' zijn o.a. de volgende van belang zijnde gegevens in
B-map en U-map opgenomen:

e Relatie.

Contract/offerte (nummer).

Weegbon.

Kenteken.

Afvalstroomnummer.

Eural-code.

Interne afvalstof- en afvalkleurcode.

Datum in- of uitvoer

Bruto, tarra en netto gewicht in kg.

Tracering van partijen is op basis van de bovengenoemde gegevens te allen tijde mogelijk.

Voorraadbeheer

In aanvulling op het 'operationeel managementsysteem' wordt er gewerkt met een
voorraadadministratie. De voorraadadministratie is hoofdzakelijk bestemd voor
voorraadregistratie en tracking en tracing van afvalstoffen van B-map (Binnenkomende partij)
naar U-map (Uitgaande partij).

Tijdens de vooracceptatiefase wordt in eerste instantie alleen gewerkt vanuit het 'Customer
Relationship Managementsysteem'. Indien dit resulteert in een opdracht worden alle relevante
gegevens opgenomen in de B-map of de U-map van het 'operationeel managementsysteem'.
Om het afval in te zamelen maakt Planning B-nummers — en mappen aan en koppelt dit aan
een externe transporteur en een datum, waarna er een opdracht is ontstaan. Op basis daarvan
worden ontvangsten gepland waarvan de relevante gegevens vervolgens worden ingevoerd in
de voorraad administratie.

Om het afval af te voeren maakt Planning U-nummers — en mappen aan en koppelt dit aan een
externe transporteur en een datum, waarna er een opdracht is ontstaan. Op basis daarvan
worden afgiften gepland waarvan de relevante gegevens vervolgens worden ingevoerd in de
voorraad administratie.

Voorafgaand aan de feitelijke acceptatie wordt, door technisch medewerkers die
verantwoordelijk zijn voor de (ingangs)controle, een overzicht gegenereerd van de diverse
routes die aangeboden worden. Na de (ingangs)controle en vaststelling van de gewichten
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worden de gegevens per afvalstroomnummer geregistreerd en wordt het gewicht toegevoegd
in het voorraadbeheersysteem. Eventuele afwijkingen worden behandeld zoals beschreven in
het acceptatiebeleid. Het gewogen en gecontroleerde afval staat vervolgens opgenomen in het
voorraadbeheersysteem. De uitgevoerde routes, aangevuld met de vastgestelde gewichten per
afvalstroom, worden ingevoerd naar het 'operationeel managementsysteem' op basis waarvan

vervolgens aan de klanten een factuur wordt verstuurd.

Nadat het afval is geaccepteerd, wordt in het voorraadbeheersysteem het afval naar de juiste
opslaglocatie op het terrein verplaatst. Hierdoor kan op ieder gewenst moment een overzicht
per opslaglocatie worden gemaakt. Na iedere eventuele bewerkingsstap wordt dit
administratief vastgelegd. Bij afvoer wordt het afval overgezet naar een laadlijst (U-lijst) die,
nadat het afval is geladen, wordt afgeboekt. Alle data op basis van historie is terug te vinden.

Meet- en registratiepunten

Meet- en registratiepunten ten behoeve van de stoffenadministratie bevinden zich binnen en
buiten de inrichting. Daarbij wordt gebruik gemaakt van een externe weegbrug, waarop de
afvalstoffen in- en uitgewogen kunnen worden. De weegbonnen met in- en uitgewogen
gewichten worden in de opdracht map in het managementsysteem opgenomen. De wegingen
op de externe weegbrug wordt alleen door een geinstrueerde weegbrugmedewerker werkzaam
bij de externe weegbrug bediend in het bijzijn van een geinstrueerde medewerker van Orion.
Binnen de inrichting wordt gebruik gemaakt van kraanunsters en weegplateaus.

Stoffenbalans

Per kwartaal wordt een overzicht vastgesteld van de in en uitgaande stromen en de aanwezige
voorraden. Op basis van deze gegevens wordt een massabalans opgesteld. Dit gebeurt aan de
hand van de weeggegevens en de maandelijkse voorraadopnames.

Aan de voorraadopname worden vervolgens de te verwachten be- en venverkingskosten en
transportkosten gekoppeld. De opgebouwde voorraadverplichting wordt overgedragen aan de
financi€le administratie.

De massabalans is onderdeel van de jaarafsluiting en de jaarlijkse financiéle rapportage. Een
afwijking van 5 % wordt toelaatbaar geacht.

Registratie en archivering
Alle in- en uitgaande afvalstromen worden dagelijks geregistreerd. De geregistreerde
gegevens worden gedurende tenminste 7 jaar bewaard.

4.2.2 Procesadministratie

De procesadministratie is onderdeel van de operationele administratie en dient inzicht te
verschaffen in de handelingen die tijdens het bewerkingsproces zijn verricht met de
ingenomen afvalstoffen.

In het 'operationeel managementsysteem' is per afvalstroomnummer aangegeven welke
verwerkingsmethode de afvalstof bij de ontvanger ondergaat. Bij de inrichting betreft dit
hoofdzakelijk A.01 (bewaren), A.02 (overslag/opbulken) en D.01 (chemisch/fysisch
scheiden).
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4.2.3 Financiéle administratie

De financi€le administratie bestaat globaal uit een grootboek-, crediteuren- en
debiteurenadministratie

De directie factureert de uitgevoerde opdrachten aan de klant op basis van de gemaakte
contractafspraken. De afspraken zijn in het 'operationeel managementsysteem' vastgelegd. De
factuur wordt geboekt in een financieel pakket.

Op de factuur worden de volgende gegevens vermeld:

Relatie.

Factuurnummer.

B-nummer.

Contract-/offertenummer.

Afvalstroomnummer.

Op basis van de gegevens op de factuur kan terug worden gezocht in het 'operationeel
managementsysteem'. Op deze wijze wordt de koppeling tussen de stoffenadministratie en de
financi€le administratie in het financieel pakket geborgd. Wanneer een factuur de
vervaldatum overschrijdt, wordt de klant door de directie aangemaand.

De directie is verantwoordelijk voor het betalen van de inkoopfacturen.
De directie is verantwoordelijk voor de financiéle administratie.

4.3 Interne controle

Het doel van de interne controle is om risico's met betrekking tot het bedrijfsproces en de
betrouwbaarheid van de registraties te ondervangen.

4.3.1 Controle operationele- en financiéle administratie

Gedurende het totale proces is er een aaneenschakeling van controles. Het operationele proces
beslaat alle activiteiten van werving (nieuwe) klant, opstellen contract, aanvraag
dienstverlening, uitvoering dienstverlening, orderafwikkeling, facturatie tot en met ontvangst
van de betaling van de factuur. De taken en bevoegdheden worden door diverse functies
uitgevoerd (zie figuur 4.2).

Iedere vervolgstap in het proces is in feite athankelijk van het resultaat van de voorafgaande:
e Directie (sales) wacht op toezegging bedrijfsleider (acceptatie) qua
verwerkingsmogelijkheid.
e Bedrijfsleider (planner) wacht op inleg contract in 'operationeel managementsysteem'
door directie (sales).
e Directie (financién) wacht op afwikkeling opdracht door technisch medewerker en
bedrijfsleider.

Na ontvangst van de gewenste info of registratie in het 'operationeel managementsysteem' kan
het volgende procesdeel starten mits de info juist en volledig is. Onvolkomenheden worden
veelal direct geconstateerd en gecorrigeerd. Waar dit niet gebeurt ontstaat een afwijking en
vindt correctie achteraf plaats. In principe controleert de volgende functie continue het werk
c.q. resultaat van de vorige. Van elke medewerker die een schakel vormt in het operationeel
proces is in het managementsysteem een functieprofiel beschikbaar. Hierin staat nauwkeurig
omschreven welke taken en bevoegdheden hij/zij heeft.
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Hetzelfde geldt voor de taakomschrijving in het operationeel proces. In het
managementsysteem zijn in procedures, werkinstructies en/of handboeken de taken

omschreven die binnen het operationeel proces worden uitgevoerd.

4.3.2 Autorisatie en beveiliging

De geautomatiseerde informatiesystemen zijn beveiligd tegen ongeautoriseerd gebruik. ledere
gebruiker heeft een eigen inlog met functie specifieke rechten van waaruit hij/zij toegang
krijgt tot de voor zijn/haar relevante functie. Het bepalen en toekennen van rechten per functie
doet de directie. Bij indiensttreding of functiewijziging worden de rechten bepaald.

Dagelijks wordt een back-up van het systeem gemaakt. De backup data wordt (ook) op een
externe server opgeslagen in een beveiligde omgeving. Daarmee wordt geborgd dat geen
informatie verloren gaat bij eventuele calamiteiten op de locatie van de inrichting.

Orion heeft de onderstaande beveiligingen geimplementeerd om te voorkomen dat belangrijke

en bedrijfsgevoelige gegevens onbedoeld verspreid of verloren raken.

e Alle computers zijn beveiligd met een wachtwoord en versleutelde opslag;

e Alle kantoren waar deze computers zijn opgesteld zijn afgesloten met deursluitingen die
alleen door medewerkers met bevoegdheid kunnen worden ontsloten;

e Het pand wordt, buiten werktijd, elektronische beveiligd tegen inbraak en brand met
aansluiting op een meldkamer i.c.m. alarmopvolging;

e Cameratoezicht met mogelijkheid tot visuele verificatie van alarmmeldingen;

e Elke werkdag wordt automatisch een back-up gemaakt die door een medewerker aan het
eind van de werkdag wordt meegenomen;

¢ Cloud back-up van de data bestanden en systeem;

e Antivirus en malware detectie;

e Firewall in de internet aansluiting.

4.3.3 Controle stoffenadministratie

De registratie van de in- en uitgaande afvalstoffen wordt in het 'operationeel
managementsysteem' geregistreerd; de zogenaamde stoffenadministratie. De registratie maakt
het mogelijk om per afvalstof een balans op te stellen.

De vastgestelde work-flow in het 'operationeel managementsysteem' zorgt ervoor dat het
voorliggende acceptatiebeleid, wet- en regelgeving rond het vastleggen van gegevens,
inzamelen en beverwerken van afvalstoffen en afvoeren van afvalstoffen naar erkende be-
en/of (eind)verwerkers wordt gewaarborgd.

De totale gegevensvastlegging binnen het operationele proces wordt uitgevoerd binnen het
'operationeel managementsysteem' en hierbij zijn de diverse stappen binnen het proces
volledig terug te traceren.

De stoffenadministratie wordt per kwartaal omgezet in een massabalans die onderdeel is van
de financiéle afsluiting. Hetzelfde geldt voor de voorraadopname per kwartaal die wordt
uitgevoerd ten behoeve van de voorraadverplichting. Een keer per jaar wordt gecontroleerd of
de werkelijke fysieke voorraad in overeenstemming is met de voorraadadministratie.

Maandelijks worden de in- en uitgaande afvalstoffen vanuit het 'operationeel

managementsysteem' bij het LMA gemeld. Indien niet of te laat wordt gemeld wordt door het
LMA een herinnering gestuurd.
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4.3.4 Controle financiéle administratie
De controle van de financi€le administratie vindt plaats door de directie.

4.3.5 Monitoring

Het milieumanagementsysteem van Orion is opgezet conform de normen ISO-14001 en
OHSAS 18001. In het managementsysteem zijn procedures opgenomen voor interne controle
en monitoring van afspraken.

Belangrijke normelementen uit de bovengenoemde normen betreffen o.a. het houden van
regelmatig overleg (informatieoverdracht), de audits op naleven van de opgestelde procedures
en werkinstructies en wet- en regelgeving en het opstellen van jaarevaluaties en/of
managementreviews. Op basis hiervan vindt continue monitoring en bijsturing van het
bedrijfsproces plaats.

Het bedrijfsmilieuplan wordt 5 jaarlijks opgesteld en ge€valueerd door het management.

Alle processen worden op basis van interne audits periodiek gecontroleerd. De audits
inclusief verbetervoorstellen worden geregistreerd.

Interne afwijkingen en klachten worden geregistreerd. Voor elke melding kunnen actiepunten
worden toegewezen aan een actienemer en de opvolging van deze acties worden opgevolgd en
gecontroleerd.

Om te controleren of het managementsysteem voldoet aan de eisen worden er volgens vooraf
bepaalde criteria externe audits gehouden. Dit betreft audits vanuit opdrachtgevers, maar ook
controles op wet- en regelgeving door overheden en andere instanties.

4.3.6 Risicoanalyse Administratieve organisatie

Een onderdeel van de administratieve organisatie betreft de risicoanalyse. De risicoanalyse
geeft aan welke potentiéle risico's kleven aan de processen in relatie tot de (afval)stoffen. De
relevante risico's kunnen worden onderverdeeld in milieu hygiénische risico's en informatie
technische risico's.

Informatie technische risico's hebben betrekking op het feit dat de informatie over de
bedrijfsactiviteiten niet de feitelijke werkelijkheid weergeeft (onjuiste of onvolledige
informatie). Vanwege het geringe aantal ontvangsten (circa 100 per jaar, 2 per week) en
afgiften (circa 20 per jaar, 2 per maand) is de documenten stroom beperkt en eenvoudig
gegevensgericht te controleren. De primaire vastleggingen worden op papier vastgelegd en
bewaard in de B- en de U-mappen. Het risico op onjuiste informatie wordt beheerst door de
geregistreerde tonnages per afvalsoort per ontvangst of afgifte te controleren met de primaire
vastleggingen in de B-map (weegbonnen en begeleidingsformulier en met de in- of
verkoopfactuur). Het risico op onvolledige informatie wordt beheerst door de geregistreerde
tonnages per afvalsoort per ontvangst of afgifte te controleren met de doorlopend
genummerde inkoop- en verkoopfacturen in de financiéle administratie. Afwijkingen
(ontbrekende B- of U-mappen of ontbrekende in- en verkoopfacturen) worden geanalyseerd
en gecorrigeerd. Met de aansluiting van de geld-goederenbeweging worden de informatie
technische risico’s effectief en efficiént beheerst.

Risico's van milieu hygi€nische aard hebben betrekking op de schade die wordt toegebracht

aan het milieu als gevolg van de bedrijfsactiviteiten, wat in het AV-beleid is beschreven. De
milieu hygiénische risicoanalyse betreft vlinderdas model met kolommen met voorkomende
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voorvallen, preventieve beheersmaatregelen, het incident, repressieve beheersmaatregelen en
de gevolgen als alle preventieve en repressieve beheersmaatregelen falen. Deze milieu
hygiénische risicoanalyse is opgenomen in bijlage II: “Bow-tie Orion risicoanalyse emissie
gevaarlijke stoffen versie 4”.
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5 BIJLAGE I EURAL-ACCEPTATIELIJST MMS 06 V3.0

DOOR ORION TE ONTVANGEN EN BEWERKEN AFVALSTOFFEN

Eural

code Afvalstof

03 Afval van de houtproductie en de poductie van panelen en meubilair, pulp, papier en karton

030201*  Houten houtprodukten die gevaarlike stoffen bevatien

03 02 03*  Organochloor houtverduurzamingsmiddelen

'67 Afval van Organische Processen

07 x x * Gehalogeneerde afvalstofien

12 Afval van de machinale bewerking en de fysische en mechanische opperviaktebehandeling van Metalen
en Kunststoffen

120106*  Halogeenhoudende minerale machine-olie

13 Olieafval en afval van vloeibare brandstoffen

1301 x* Afval van hydraulische olie

130101*  hydraulische olie die PCB"s bevat

130104*  gechloreerde emulsies

130105*  niet-gechloreerde emulsies

1301 09*  gechloreerde minerale hydraulische olie

130110*  niet-gechloreerde minerale hydraulische olie

1301 11*  synthetische hydraulische olie

130112*  biologisch gemakkelik afbreekbare hydraulische olie

1301 13*  overige hydraulische olie

130204*  Gechloreerde minerale motor- ransmissie- en smeerolie

1303 x* Afval van olie voor isolatie en warmteoverdracht

130301*  olie voor isolate en warmteoverdrachtdie PCB's bevat

130306* nietonder 130301 vallende gechloreerde minerale olie voor isolatie en warmteoverdracht

130307*  nietgechloreerde minerale voor isolaiie en warmieoverdracht

130308*  synthetische olie voor isolate en warmteoverdracht

130309*  biologisch gemakkelik afbreekbare olie voor isolaie en warmieoverdracht

1303 10*  overige olie voor isolatie en warmteoverdracht

130502*  Slib uitolie/waterscheiders

130506  Olie uitolie/waterscheiders

130507  Metolie verontreinigd water uit olie/waterscheiders

14 Afval van Organische oplosmiddelen, koelmiddelen en drijfgassen

1406 02*  Overige gehalogeneerde oplosmiddelen en mengsels

14 06 04*  Slib of vast afval dat gehalogeneerde oplosmiddelen bevat

15 Verpakkingsafval, absorbentia, poetsdoeken, filtermateriaal en beschermende kleding

1502 02*  Absorbenta, filtermateriaal, poetsdoeken en beschermende kleding die met gevaarlike stoflen zijn verontreinigd
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DOOR ORION TE ONTVANGEN EN BEWERKEN AFVALSTOFFEN - vervolg

Eural

code Afvalstof

16 Niet elders in de lijst genoemd afval

16 01 09* Onderdelen uit voeriuigen die PCB's bevatien

16 02 09* Transformatoren en condensatoren die PCB's bevatten

16 02 10* Nietonder 16-02-09* vallende apparatuur die PCB's bevat

16 02 12* Afgedankte apparatuur die vrije asbestvezels bevat

16 02 13* Nietonder 16-02-09* tm 16-02-12* vallende apparatuur die gevaarliike onderdelen bevat (oa kwikschakelaars)
1602 14 Nietonder 16.02.09 tm 16.02.13 vallende afgedankte apparatuur (zoals SF6 schakelaars)

16 02 15* Uit afgedankte apparatuur verwiderde gevaarlijke onderdelen

"6 02 16 Nietonder 16.02.15 vallende uit afgedankte apparatuur verwijderde onderdelen

16 05 04* Gassen in drukhouders ( incl. halonen) die gevaarlijke stofien bevatten

"6 05 05 Nietonder 16.05.04 vallende gassen en drukhouders

16 05 07* Afgedankte anorganische chemicalién die uit gevaarliike stofien bestaan of deze bevatten

16 05 08* Afgedankte organische chemicalién die uit gevaarlike stoflen bestaan of deze bevatien

17 Bouw- en sloopafval ( incl. afgegraven grond van verontreinigde locaties)

17 01 06* Mengels van beton, stenen tegels of keramische produkten ( of afzonderlijke fracties )die gevaarlijke siofien bevatien
17 02 04* Glas, kunststof en hout die gevaarlijke stofien bevatien of daarmee verontreinigd ziin.

17 04 09* Metaalafval dat met gevaarlijke stoffen is veronfreinigd

17 04 10* Kabels die olie, koolteer of andere gevaarlijke stofien bevatien

17 05 03* Grond en stenen die gevaarlijke stofien bevatten

17 05 05* Baggerspecie die gevaarlijke stofien bevat

17 06 01* Asbesthoudend isolaiemateriaal

17 06 03¢ Overig isolatemateriaal dat uit gevaarlijke stoffen bestaat of dergelijke stoflen bevat

17 09 02* Bouw- en sloopafval dat PCB's bevat{ kit hars, lijm)

17 09 03* Qverig bouw- en sloopafval dat gevaarlike stoffen bevat

19 Afval van installaties voor afvalbeheer en off-site waterzuiveringsinstallaties

1913 07* Waterig vioeibaar afval en waterige concenfraten van grondwatersanering die gevaarlike stofien bevatien

n
1
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6 BIJLAGE II: BOW-TIE ORION RISICOANALYSE EMISSIE GEVAARLIJKE STOFFEN VERSIE 4
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conform RI&E en ARIE
2 joarlijks
vastgelegd in rapporten

kleed-/wasruimte

overall
handschoenen

veiligheidsschoenen

overall
handschoenen
veiligheidsschoenen
(helm)

persoonlijke controle
collegiale controle

sanctiebeleid (gele en rode

| bij PCB houdend afval |

(helm)

adembescherming

incl kleurcodering voor PBMs
verschillende zones

incl kleurcodering voor PEMs

(idem als laad- en losvioer)

opgenomen in WIPRO map

kaarten) (opgenomen in
personaelsvoorwaarden)

(MMS 04), OHSAS conform

opgenomen in WIPRO map

(MMS 04), UHSAS conform

toelichting procedure
persoonlijke hygiene
collegiale controle

Bow-tie Orion risicoanalyse emissie gevaarlijke stoffen v4 d.d. 16 mei 2024 - blad 3




and

m

™

.

Ca

[

mogaifjia oorzakan:

~ kortsiuting
- brandstichting

i

ey papier 7 et i 0N

containor

verzekerinasvoorschriften
olie uit trafo rsm afpompen
naar buitenopsiogrank gera voor:
- papi
min. 24 ur - gosapsiag

dosrbrenen sancring

(]

Jal

L 1

o~ training personcel
Vit Ul - o
BV lkeuring blusmiddelen BHYV
branddetectie - gecertificeerd £-personeel toalboxmaetings
, (projctspecifiek)
Tectiof tijdans werktijd | | voorschriftan en richtiiinen

Installatia (aok ek van

af projactdassiars

rookverbod terrein,
bouw

gl
- procedure lossen en shijpen
+lns an siipgardiinen (MUS

04)

- onderhoud an controle las-

en sujpgoraran (s va)
(masndalijks an vaor

(ook eis van verzekeraar)

m

M

schada aan pompen en
Slangen

al

lekraken volle
vat

m

i

inspectie en anderhoud

lekbakken voor pompen

Visuele Inspectie voor elk
etruik

bij
gubruik

effectiel voor voorkomen
‘spuiters’, minder voor
druppeliekkage

M

Moer vastpelt (wordt
meegenomen in CUR / P8V
mspectieprogramma)

LT

L

M
al

vioalstof

trao (dia

Tbuien)

e g

hijsen
vea

corrosie

My
Lttt

(projactspecifiek)

archiverning in personeels-
of projecidussiers

effectiol omdat personeal
weet dat opruimen veel tijd

Kost

I

R e R S

ordt beperl
geen dwingende Inrichting
ruimts

™

3

o

- |

£

ol

lal

evacuatie bif imckdenten

(derden))
onbavoagde tosgang /
inbrack

(vergeten, anbekendheid

en toezicht op naleving toegangpas voor betreden
trainiog parsmcel zonering van iaad- en loswioer
VoA = = n
Bhv (ca i
tootbaxmestings Lo jaar) e a
indien Ansinsman aan stienting | | canctiobatoid (gol an roda
archivering in personeeis- of | | gewijzigd of ter opfrissing) weiligheids zorg kaarten) (opgenomen in
- PAM gebeuik &n good Smalingerland
badrijfsragiowacht
ad hoe La.v. (biina) fonkomsttiid 15 min)
incidenten inbraak tol nog toe niet
(incidentenrapport incl.
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bloatstelling aanwezigen

["garicht op novdsituaties en |

dagenjkse werkzasmneoan
vargesning verplichting
MMs 07

zanespecificke PEMs.

- parsiucht (bij brond)
Incl klaurcodering voor PBMs
~varschillanda asnas.

mede obv
blootstellingsbecor deling
(stoffanmanager) an

‘onderzoek)

opgenomen in WIPRO map
S 54), GHIAS v

overall VR 3
handschoenen unv ‘aanwazigneiasist) (ca.
103 /jaar)
(o) - salectie
adembescherming werkinstructies (indien
e gewijeigd of ter opfrissing)

archiverning in personeels-

POM gebrulk e goud
housekeaping

adboc ig.v. (bijna)

incidenten

(imcidamtanrapport inct
‘afdoening)

proceaures en
werkinstructies in WIPRO
map (MMS 04)
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mogelijke oorzaken:

- slijpen en lassen
- kortsluiting
- roken

- brandstichting
_ brandovarslag

M

M

M

la

m
lual

brandbaar materiaal

veilige layaf: -

apsiag papiar / hout in 1IN
in

op terrein, naar erfgrens
in

container
olie uit trafo zsm afpompen
naar buitenopslagtank
doorlooptijd leegpompen
min. 24 uur

verzekeringsvoorschriften

eldt voor:
- papier-, palletopsiag

doorbreken zonering

evacuatie bij incidenten
negeren zonering
(vergeten, onbekendheid
(derden))
onbevoegde toegang /
inbraak

M

m

| B |

el

el

el |

bestrijden kivine brand

wetgeving, voorschriften en
ichtlijnen

training personeel

kleine

BHV
branddetectie

effectief tijdens werktijd
(wanneer kans op brand het
grootst is)

- keuring blusmiddalen
- gecertificeerd E-personeel

wvoorschriften en richtlijnen
- keuring electrische
i i k ais va

ol n
verzekeraar) (externe partij)
- rockvarbod terrein,
gebouw
- procedure lassen en slijpen
+ las en slijpgordijnen (MMS
04)

- onderhoud en controle las-
en slijpgordijnen (MMS 04)
(maandelijks en voor
aanvang warl)

- vuurvergunning
(=werkvergunning
brandgevaar lijke
werkzaamheden, controle
door 2 personen vooraf +
nacontrole) (MMS U4)
(ook eis van verzekeraar)

M

vea
BHV

toolboxmeetings

(projectspecifiek)

archiverning in personeels-
of projectdossiers

M

schade aan pompen en
<langan

oplosmiddel + olie

lekraken volle
transformator of vat

lal

L

inspectie en onderhoud

lekbakken voor pompen

visuele inspectie voor elk
gebrui
periodieke
m

inclusief visuele inspectie bij
bruik

grote lekbakken zijn aan
vioer vastgekit (wordt

p:

in CUR / PBV

paratie / ging
beschadigde slangen
controle (afpersen) na
reparatie slang
reparatie / vervanging
lekbakken
effectief voor voorkomen

“spuiters’, minder voor
druppeliekkage

M

gramma)

Verwerking
e stoffen

1 M
L

fal

M
lal

vallen van hijslast vioeistof training pa
aanstoten door andere
trafo (die wordt zsm trafo's en cursus vellig | | waardoor kans op stoten e.d ij
aanstoten met vaten naar opslagtanks en wordt beperkt stoffen
yerewdschap witon) vea geen dwingende inrichting
corrosie BHV ruimte
toolboxmeetings
(projectspecifiek)

M

archivarning in parsonaale-
of projectdossiers

effectief omdat personeel
weet dat opruimen veel tijd

kast

M

M

LI

|

n
L

L

ful

L

training personeel

wveiligheidsinstructies

waarschuwings- en
instructieborden

inbraakdetectie

toezicht op naleving
onering

toegangpas voor betreden
van laad- en losvioer

VCA
BHV
toolboxmeetings
(projectspecifiek)

‘maandelijks (agenda +
aanwezigheidslijst) (ca.
10x/jaar)

- selectie procedures en
werkinstructies (indien

archivering in p of
projectdossiers

of ter opl ng)
- PBM gebruik en good

ad hoc i.g.v. (bijna)
incidenten
(incidentenrapport incl.
afdoening)

procedures en
werkinstructies in WIPRO
map (MMS 04)

verboden voor onbevoegden

melden op kantoor
zonering dmv drempels

sirene en zwaailicht bij
aanspreken detectie
Inclusier doormeiding naar
inbraakmeldkamer

deelnemen aan stichting
veiligheidszorg

cameratoezicht
persoonlijke controle
collegiale controle

sanctiebeleid (gele en rode
kaarten) (opgenomen in

sleuteldragers,
bedrijfsregiowacht
(opkomsttijd 15 min)
inbraak Lol nuy Lo niet
voorgekomen

pe

onderhoudsgaralateerd

bijv. door vergeten iets

vast te draaien

ﬂ

alleen voor medewerkers

™

n
L

fual

-l

controle- en
onderhoudsprocedures en
opleiding personeel

wetgeving, voorschriften
en richtlijnen

controle/testen op
uitgevoerde kritische
onderhoudswerkzaamheden

WIPRO (MMS 04)
manual
leverancier /fabrikant
selectie bij binnankomst,
training on the job,
specialisatie

- externe keuring
bovenloopkranen
- gecertificeerd
onderhoudsbedrijf (voor
iiaesaddelia)

vastleggen
kranenboeken
certificatie hijsmiddelen

M

allaon
zelf
in geval van derden alleen
door monteur zelf, geen
terugkoppeling van
faaloorzaken
4 ogen principe ontbreekt

n

ol

|

vrijkomen oplos
door

tijdens representatieve
bedrijfsvoering

gaslotan systeam

monitoring

spoelbakken worden
gevacumeerd voor openen
(systeeminrichting)
o AR T
gecondenseerd om
oplosmiddel terug te winnen

eenmalig externe VOCI
meting uitgevoerd onder
representatieve
bedrijfsomstandigheden
2x/] intern voor controle op
waarden onder de
onder

9

incidenteel vindt kortdurend
open toepassing plaats >
gebruik

iy rapresentatieve
bedrijfsomstandigheden
(Mms 04)
{ in logboek)
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H

M

detectie rook en
oplosmiddelen

BMC wordt jaarlijks gekeurd
(extern) en maandelijks
getest
jaarlijkse controle
oplosmiddelendetectie

Verwerking
gevaarlijke stoffen
op werkvloer

vrijkomen
gevaarlijk
stoffen

1

M

ramen en deuren zoveel
mogelijk gesloten

centrale afzuiging met
stoffilter

is ook
wvergunningsvoorschrift
deurdrangers
kierstandbeperking voor

ramen

q

lichte onderdruk in gebouw
centraal emissiepunt
wordt uitgeschakeld bij
brand
monitoring conditie
stoffilters (mbv continue
verschildrukbepaling)

reparatie lekkage

wekelijks reinigen vioer

spilcontrol maatregelen voor
gerichte vervuiling

verontreiniging schone
vioer

opgenomen in
incidentenrapportage

=

opgenomen in procedure
onderhoud en controle (MMS
04)
vastgelegd in logboek

=

absorbtiemateriaal
opruimen materiaal
schoonmaken (water en
zeep, vloeistofzuiger of
<chrobmachine)

I

bluswater

'spigot’ effect bij lekraken

verontreiniging vuile

Ca

rampenbestrijdingsplan
brandweer

wekelijks reinigen vioer

emissie naar lucht van
schadelijke stoffen

inclusief locatiespecifieke
afspraken
joarlijkse controle op actuele
lijst contactpersonen bij
Orion
periodieke evaluatie op
initiatief brandweer

opgenomen in procedure
onderhoud en controle (MMS
04
vastgelegd in logboek

vioer
et A ik Celiiaavioes spilcontrol maatregelen voor

Lol 9 gerichte vervuiling

opgenomen in procedure absorbtiemateriaal

onderhoud en controle (MMS opruimen materiaal

04) schoonmaken (water en
vastgelegd in logboek zeep, vioeistofzuiger)
M M B
afstromen bl naar
omgeving
= = 5 & 2 waarschuwings- en
buffering op buitenterrein schuimblussing bt nien
vioeistofdicht en omrand: ca daardoor beperkte niet blussen met water
200 m3 hoeveelheid water ook afspraak met brandweer
afsluitbaar terreinriool participatie in kosten
voertuig schuimblussing
matig effectief: uvitsleep,
over rand spoelen door
voertuigbewegingen
M M = .
' blootstelling aanwezigen
aan gevaarlijkse stoffen
zonering binnenshuis + P L 2
training personeel veili ucties

bedrijfsnoodplan

zonespecifieke PBMs

gericht op noodsituaties en
dagelijkse werkzaamheden
vergunning verplichting
MMS 07

overall
handschoenen

veiligheidsschoenen

(helm)
adembescherming

- filter

- perslucht (bij brand)
incl kleurcodering voor PBMs

verschillende zones

mede obv
blootstellingsbeoordeling
(stoffenmanager) en
metingen (arbeidshygienisch
onderzoek)
opgenomen in WIPRO map

(MMS 04), OHSAS conform

vCA
BHV

toolboxmeetings
(projectspacifiak)

archiverning in personeels-
of projectdossiers

aanwezigheidslijst) (ca.
10x/jaar)

- calartio pracaduras an
werkinstructies (indien
gewijzigd of ter opfrissing)
- PBM gebruik en good
housekeeping

ad hoc i.g.v. (bijna)
incidenten
(incidentenrapport incl.
afdoening)

procedures en
werkinstructies in WIPRO
map (MMS 04)
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T loswioer en versprelding
r tesrel
|
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Tn procadura
onderhoud en controle (MMS
04

sty in hoyUueh

M

A

actiefkaol filtratie

rerrainrislaring

monstername
atvoar naar vullwaterriosl

procedure onderhoud en
controle (MMS 04), incl.
- inspectie siil
~/olieatscheider (NEN
onform)
- inspectie waterzuivering
monitaren effluentkwaliteit

omoevingsvergunning)

vastleggen controle- en

monitoringsresultaten in
"

werkt goe
verwilling (PCB en DCM)

werkt matig voor olicachtige

vervuiling

Ll
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ul
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verschillende zones

opganamen in WIPRO map
(Mms 01),

5AS conform
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lekkage uit opslagtanks

Afspoeling door regen
van PCBs op verwerkte
materialen

het gaat hier om PCBs
beneden de grenswaarde
voor gevaarlijk afval

bij droog weer wordt in
principe geen verspreding
van PCBs verwacht

i

-

transport van/naar
opslagcontainer alleen bij
droog weer

gedegen containers
gebruiken

veiligheidsinstructies

schrotcontainers zijn intakt
afgedekt met stalen deksel
zeecontainers voor
opslag/transport zijn
voorzien van lekdichte stalen
vioer
inregenen van deze
containers is niet mogelijk
als ze afgesloten zijn

schrotcontainers zijn intakt
afgedekt met stalen deksel
zeecontainers voor
opslag/transport zijn
voorzien van lekdichte stalen
vioer
inregenen van deze
containers is niet mogelijk
als ze afgesloten zijn

zie andere barriere

check op uniforme scoring
instructies

]

™

olie, oplosmiddel met PCB

lekraken/omvallen tank:
corrossie, beschadiging
van buitenaf
sabotage
slang koppelen bij
laden/lossen
fouten bij laden/lossen
(o0.a. overstromen)

borgen integriteit tanks

tankwal

lekbak bij laden/lossen

Instructie personeel

overvul beveiliging op tanks

gekeurd en gecertificeerd
conform
omgevingsvergunning
inspectie en onderhoud
conform certifikaat en
keuringsplan (afspraken met
provincie)
(vastgelegd in logboek)

conform PGS 15 eisen
CUR / PBV gekeurd en
gecertificeerd
inspectie conform certifikaat
voorschriften (MMS 04,
logboek)

beschermt ook tegen
aanrijding

Lekraken verpakking
tijdens laden

aanprikken verpakking
door heftruck
beschadiging tijdens laden

voor opvangen druppels bij
afkoppelen slang
conform eisen
omgevingvergunning (MMS
04)

monteurs weten dat
schoonmaken veel werk is
en zijn daarom gemotiveerd
om lekbak te gebruiken

alleen personeel verricht
regulier bedrijfs- en
dali

electronisch beveiliging
geeft signaal en schakelt

onderhoudst aan

de tanks
WIPRO (MMS 04)
laagfrequent laden/lossen

(olie 1/2mnd; oplosmiddel
1x/j)

=

at isch pomp uit
mechanische beveilig sluit
vulleiding af (waardoor
overvullen fysiek niet
mogelijk is)

wvullen van bovenaf,
waardoor mogelijk
terugstromen wordt beperkt
testen overvul beveiligingen
opgenomen in
inspectieprogramma

.
| instructie |

spilpry
ie

training personeel

veiligheidsinstructies

i —

spilpreventie en herstel
verpakking

heftruck rijbewijs
VvCA

BHV
toolboxmeetings
(projectspecifiek)

archiverning in personeels-
of projectdossiers

Aanvoer lege, vervuilde,
lekkende container

bijv. container waar

motorblokken h 1

maandelijks (agenda +
aanwezigheidslijst) (ca.
10x/jaar)

- selectie procedures en
werkinstructies (indien
gewijzigd of ter opfrissing)
- PBM gebruik en good
housekeeping

ad hoc i.g.v. (bijna)
incidenten
(incidentenrapport incl.
afdoening)

procedures en
werkinstructies in WIPRO
map (MMS na)

matig effectief omdat (bijna)

incidenten niet altijd worden

opgemerkt, en dan ook niet
gemeld

gat in verpakking dichten
schoonmaken verontreinigde
plek
indien van toepassing
verpakking in passende
lekbak / salvage drum
zetten

alvoeren verpakking naar

verwerkingsruimte en
opnieuw verpakken

vastgelegd in noodplan

il

-

instructie mbt container
intakt en schoon

weigeren container die niet
voldoet

gezeten
container heeft op terrein
metaalhandelaar gestaan
(met soepeler normen)

afspraak met
metaalhandelaar

nav visuele inspectie

Vrijgave, opslag
en afvoer
behandelde
materialen

Vrijkomen
gevaarlijkse
stoffen
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1

=

(==

Leks PCB op het

Vrijgave, opslag
en afvoer
behandelde
materialen

vrijkomen
gevaarlijkse
stoffen

splicontrol maatregelen voor
gerichte vervuiling

absorbtiemateriaal
opruimen materiaal
schoonmaken (water en
zeep, vloeistofzuiger of
schrobmachina)
bij omvallen tank/incident
met tankauto: afdekken
putten, afsluiten terreinriool

ﬂ

Snel transport naar laad- en
losvloer

incidentmelding
- ongewoon voorval naar
bevoegd gezag
- vastgeleggen in
klachtenregistratie

2 maandelijks reinigen

veeg-/schrobmachnine
vastgelegd in procedure
onderhoud en controle (MMS
04)

vicaictofdichta buitanvicar
en vioeistofdicht
bedrijfsriool

inspectie op
vioeistofdichtheid conform
CUR/PBV certificaat

vastgelegd in logboek

q

terreinwaterzuivering

slibafscheider
olieafscheider
flocculatie
actiefkool filtratie
microfiltratie
monstername
afvoer naar vuilwaterriool

procedure onderhoud en
controle (MMS 04), incl.

- inspectie slib
-/olieafscheider (NEN
conform)

- inspectie waterzuivering
monitoren effluentkwaliteit
(conform
omgevingsvergunning)
vastleggen controle- en
monitoringsresultaten in
logboek

scnrotcontalner op aparte
betonnen plaat

onder afschot
niet aangesloten op
terreinriolering

werkt goed voor bazinkbare
vervuiling (PCB en DCM)
werkt matig voor olieachtige
vervuiiling

gecontroleerd verwerken
water uit tankwal

buitenterrein met
blootstelling aan milieu

g laad- en
en verspreiding

spilcontrol maatregelen voor
gerichte vervuiling

plaatsen in lekbak

wekelijks reinigen vioer

naar terrein

absorbtiemateriaal
opruimen materiaal
schoonmaken (water en
zeep, vloeistofzuiger of
schrobmachine)

transport naar vuile vioer en
overplaatsen naar andere
verpakking

m

ﬂ

opgenomen in procedure
onderhoud en controle (MMS
04)
vastgelegd in logboek

ﬁ

ﬁ

r

=
e

zonering binnenshuis +
zonespecifieke PBMs

PBMs buitenshuis bij
handeling

toezicht op gebruik PDMs

reiniging / wegggooien
PBMs

persoonlijke hygiene

Blootstelling aanwezigen
aan PCBs

zoek

overall
handschoenen
veiligheidsschoenen
(helm)
adembescherming
incl kleurcodering voor PBMs
verschillende zones

opgenomen in WIPRO map

overall
handschoenen
veiligheidsschoenen
(helm)
incl kleurcodering voor PBMs
(idem als laad- en losvioer)

opgenomen in WIPRO map
(MMS 04), OHSAS conform

(MMS 04), OHSAS conform

camaeratoazicht
persoonlijke controle
collegiale controle

sanctiebeleid (gele en rode
kaarten) (opgenomen in
personeelsvoorwaarden)

bij PCB houdend afval
vastgelegd in MMS 04

instructie- en
waarschuwingsborden in
kleed-/wasruimte
toelichting procedure
persoonlijke hygiene
collegiale controle

conform RI&E en ARIE
2 jaarlijks
vastgelegd in rapporten
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——1 ]

oy onderhoud en inspectie
e et conform certificaat

vervulld water in
afvoer

2uivering vervuild

melden incident / sanering

bij bevoegd gezag en
ificeerd en (MM 04)
gainspacteerd (CUR/PBV) {loghenk) wia alarmlijn)
opnemen in eigen
m m incidentme

lekicage in zulvering T ™ L

spuiten PCB houdend
water naar omgeving
kapot vriezen

[ M
lal L

geen bypass RWZI mogelijk

prskosiz onderhoud en Inspectie

vervuild water in

lekdichte, geisoleerde

bij opstarten (batchgewijs
wanden en dak bru

verwijdering
verontreinigingen in RWZT
conform checklist

Jean oversiort favsen Grion | |8 worden in RWAT 6
en opgeslagen
H H H geen bypass binnen RWZ1
lokiage terrsin | al L L
‘door naden of vioer i buitenvicer e
rand
iosistordientheld conform tarem o PAC

CUR/PBY certificaat
(logboek)

nncigent / sanering

Afacitivil

omdat

beparkte of
het kwaad' al is geschied

M ™ M M
T Juo ool L o

ol el ™) ™ ™) ™ - Blootstelling aanwerigen
onderhoud en inspectic monitoring effluent Sernchalosten bumsamifar o afzetten besmet gebied e
2R eI adatn I M e toezicht ap gebruik PEMs ralriging / wepaGuoien persoonlijke hygiene gezondheidsonderzoek husiton torrain Orien openbare weg
- bij Oria calamiteit heeft gevolg voor (openbare weg)
- flowmeting thy instellen gebruik) inei PCB gehalte influent over cameratoezicht bfj PCE houdend afval instructie-en conform RISE en ARIE Tom GGD en gemeente ter voorkoming biootstelling
debiet conform checkiist andere parameters Iozing uit buffer na in MMS 04 i in 2 jaarlijks. or i i derden
- chemicaliendosering ing en gunstige veiligheidsschoenen collegiale cantrola geleqd in rapporten derden
dabietsproportioneal analyseresultaat (extern (helm) toelichting procedure
- alarm op lab] incl kieurcodering voor PBMs | | sanctiebeleid (gele en rode persoaniijie hygiene
chemicalienpompen rechtsstreekse lozing (idem als laad- en losvioer) kaarten) (opgenomen in collegiole controle
(overschrijding hervatten nadat calamiteit is parsoncelsvoorwaarden)
pompcapaciteity afgehandeld en gunstige
analyseresultaat (extern
niveau chemicalientank la)

in p
{MMS 04}, OHSAS conform
bij rechtstreekse lozing
{zonder buffer voor lozing
naar vuilwaterriool) dient
pomp door alarmen te
worden uitgeschakeld
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te laag
zuiveringsrendement

lekkage terrein

lekkage terreinriool

F

lekkage in zuivering

vioeistofdicht, chemische
bestendig riool

gecertificeerd en
geinspecteerd (CUR/PBV)

onderhoud en inspectie
conform certificaat
voorschriften

(MMS 04)
(logboek)

m

spuiten PCB houdend
water naar omgeving
kapot vriezen

opgesteld in geisoleerde
container

onderhoud en inspectie

lekdichte, geisoleerde
wanden en dak

bij opstarten (batchgewijs
gebruik)
conform checklist

[

door naden of vioer
door overstroming over
rand

vioeistofdichte buitenvioer

alarm dmv vlotterschakelaar

leegpompen terrein

inspectie op
vioeistofdichtheid conform
CUR/PBYV certificaat
(logboek)

automatische doormelding
alarm naar PAC

F

=

monitoren performance
zuiveringsonderdelen

onderhoud en inspectie

monitoring effluent

inschakelen tussenbuffer na
PCB calamiteit

- filters: drukverschil
- flowmeting tbv instellen
debiet
- chemicaliendosering
debietsproportioneel
- alarm op
chemicalienpompen
(overschrijding
pompcapaciteit)
- niveaumeting voor laag
niveau chemicalientank

bij rechtstreekse lozing
(zonder buffer vé6r lozing
naar vuilwaterriool) dient
pomp door alarmen te
worden uitgeschakeld

bij opstarten (batchgewijs
gebruik)
conform checklist

Orion: PCBs
waterschap: incidenteel ook
andere parameters

calamiteit heeft gevolg voor
PCB gehalte influent
lozing uit buffer na
bemonstering en gunstige
analyseresultaat (extern
lab)
rechtsstreekse lozing
hervatten nadat calamiteit is
afgehandeld en gunstige
analyseresultaat (extern
lab)
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zuivering vervuild

vrijkomen
vervuild water




afvoer en
Fuivering vervuild
water

vrijkomen

vervuild water

™

l

vervulld water In

melden incident / sanering

riool

bij bevoegd gezag en
waterschap (rechtstreeks en
via alarmiijn)
opnemen in eigen
incidentmelding

1

H

vervuild water in

geen bypass RWZI gelij

ve_r\yi;_ldering

in RWZI

verontreir

geen overstort tussen Orion
en RWZI
geen bypass binnen RWZI

PCB worden in RWZI slib
opgeslagen

opper

H

ud

melden incident / sanering

budemverontreiniging

beperkte effecitiviteit omdat
het 'kwaad"’ al is geschied

- Blootstelling aanwezigen

aan PCB

nBMshl:::;zrl\is'.lhuls by toezicht op gebruik PBMs reiniging ;Bu;qs;gggnoien persoonlijke hygiene gezondheidsonderzoek af;ﬁ?tt:: t”e‘}f:}ﬁt()gr'?géed p e weg sch ken
9 (openbare weg)
overall cameratoezicht bij PCB houdend afval instructie- en conform RI&E en ARLE iom GGD en gemeente ‘ter voorkoming blootstelling
handschoenen persoonlijke controle vastgelegd in MMS 04 waarschuwingsborden in 2 jaarlijks ter voorkeming blootstelling derden
veiligheidsschoenen collegiale controle klead-/wasruimte vastgelegd in rapporten derden
(helm) toelichting procedure

incl kleurcodering voor PEMs
(idem als laad- en losvloer)

opgenomen in WIPRO map
(MMS D4), OHSAS conform

sanctiebeleid (gele en rode
kaarten) (opgenomen in
personeelsvoorwaarden)

persoonlijke hygiene
collegiale controle
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Toelichting grondslagen

In dit document kunt u secties vinden die onleesbaar zijn gemaakt. Deze informatie is
achterwege gelaten op basis van de Wet open overheid (Woo). De letter die hierbij is vermeld
correspondeert met de bijbehorende grondslag in onderstaand overzicht.

Art. 5.1lid2sube

Het belang van de openbaarmaking van deze informatie weegt niet op tegen het belang van
de eerbiediging van de persoonlijke levenssfeer van betrokkenen



