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1 Inleiding

11 Achtergrond

Bio Energy Coevorden BV (BEC) exploiteert momenteel een vergistingsinstallatie voor de vergisting van 275.000 ton aan
mest en restproducten, waarmee thans circa 30 miljoen m* groen gas kan worden gemaakt. BEC ziet magelijkheden om,
op de bestaande locatie en nagenoeg binnen de contouren van de bestaande inrichting, de productie van groen gas te
verhogen. BEC wil op deze manier inzetten op een substantiéle verhoging van de bijdrage aan de verduurzaming van de
Nederlandse energievoorziening en de circulaire economie. Om dit doel te bereiken wenst BEC dat de
verwerkingscapaciteit van de installatie verhoogd wordt naar 625.000 ton aan te vergisten grondstoffen (co-vergisting en
allesvergisting), waarbij de productie aan groen gas substantieel verhoogd wordt naar een verwerkingscapaciteit van 120
miljoen m3 per jaar aan biogas.

BEC wil de verwerkingscapaciteit aan ingaande stromen uitbreiden naar circa 625.000 ton en wil haar productiecapaciteit
aan groen gas uitbreiden. BEC voert hiertoe een Milieueffectrapportage uit om de milieueffecten van de uitbreiding in beeld
te brengen. Deze uitbreiding biedt, afhankelijk van de gekozen grondstoffenmix, in potentie de mogelijkheid om naar circa
100 miljoen m? groen gas per jaar of meer te gaan. Dit groen gas kan in het net worden ingevoegd of geheel of gedeeltelijk
worden vervloeid tot een duurzame transportbrandstof: bio-LNG. Voor het in kaart brengen van de milieueffecten worden
de volgende onderzoeken uitgevoerd:

s  Akoestisch onderzoek

s  Onderzoek luchtkwaliteit

¢ Onderzoek geur

* Onderzoek overige emissies en ZZS

+ Beste beschikbare technieken (BBT)

s+ Externe veiligheid

* Energieonderzoek

e Onderzoek afvalstoffen

s Onderzoek afvalwater

o  Stikstofdepositie (AERIUS)

s  Grensoverschrijdende aspecten.

Dit document gaat over het BBT-onderzoek en beschrijft een uiteenzetting en onderbouwing van BEC betreffende de
naleving van de procesinrichting met best beschikbare technologie volgens IPPC als onderdeel van de Rie (Richtlijn
Industriéle Emissies (2010/75/EU)). Deze Europese regelgeving beoogt de invoering van de best beschikbare technologie
(Best Available Technology, BAT/BBT) binnen de industrie, onder andere met het oog op lucht emissies, geluid emissies
en energiebesparing.

1.2 Doel

Het doel van dit onderzoek is om vast te stellen of de geplande inrichting van Bio Energy Coevorden, die wordt gevestigd
op industrieterrein Europark te Coevorden, voldoet aan de eisen van de Rie op het gebied van de geldende BREF’s (Best
Available Technigues (BAT) Reference Document) volgens de IPPC.
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1.3  Werkwijze

Om vast te stellen of Bio Energy Coevorden B.V. overeenkomstig het BBT-niveau werkt, wordt eerst geinventariseerd
welke BREF’s van toepassing zijn voor het voorkeursalternatief van BEC. Vervolgens worden de eisen uit de BREF-
documentatie vergeleken met de proces inrichting van BEC, om de toepassing van de geldende eisen te controleren.
Daarna volgt een toelichting waarom er, indien van toepassing, nog niet conform BBT gewerkt wordt. Tenslotte volgen

aanbevelingen hoe er maatregelen getroffen kunnen worden om aan alle eisen te voldoen.
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2 Procesbeschrijving VKA

21 Algemeen

De hoofdactiviteit is het realiseren en het in bedriff hebben van een biomassa vergistingsinstallatie met een
verwerkingscapaciteit van 625.000 ton per jaar. In deze vergistingsinstallatie worden verschillende soorten biomassa
omgezet naar nuttig toepasbare stoffen en gassen. De biomassa vergistingsinstallatie bestaat onder andere uit de

volgende onderdelen:

+  Co-vergistingslijn met een verwerkingscapaciteit van 0 tot 625.000 ton per jaar van dierlijke meststoffen (minimaal
50%) en uitsluitend producten van bijlage Aa onderdeel IV van de Uitvoeringsregeling Meststoffenwet. Dit is de
zogenaamde "positieve lijst”.

s Allesvergistingslijn met een maximale verwerkingscapaciteit van 0 tot 350.000 ton per jaar van biomassa in vorm
van organische restproducten die niet als zodanig opgenomen zijn op de “positieve lijst” (bijlage Aa onderdeel IV
van de Uitvoeringsregeling Meststoffenwet), waaronder maar niet uitsluitend dierlijke bijproducten als vermeld in
de EU verordening 1069/2009. Er wordt enkel biomassa ingenomen die reeds gesteriliseerd en/of gehygiéniseerd
is.

o De aangeleverde biomassa is direct gereed voor verwerking in vergistingsinstallatie, er is geen
voorbewerking nodig zoals verkleinen, steriliseren en of hygiéniseren.

o Ervindt geen inname van niet gesteriliseerd of gehygiéniseerd slachtafval en kadavers plaats.

e Het geproduceerde biogas wordt:

o opgewerkt tot aardgaskwaliteit (groengas) dat op het aardgasnet geleverd kan worden;

o rechtstreeks aan derden geleverd;

o opgewerkt tot schoon CO; (groen CO») dat, na verdichting tot Bio-CO: liquid, aan derden geleverd kan
worden;

o gebruikt ter vervanging van aardgas in het eigen proces.

* Het digestaat dat resteert na de co-vergisting wordt (deels) verwerkt alvorens deze in diverse fracties afgevoerd
wordt.

* Het digestaat dat resteert na de allesvergisting wordt afgevoerd naar erkende verwerkers.

Het gehele co-vergistingsproces moet gescheiden van de allesvergisting plaats vinden. Dit betekent dat zowel de input,
tussenproducten en eindproducten (met uitzondering van het geproduceerde biogas) nooit in direct contact met elkaar
zullen komen.

Naast de hoofdprocessen uit de biomassa vergistingsinstallatie zijn er nog een aantal ondersteunende processen
aanwezig. Deze zijn met name gericht op de verwerking van de lucht uit de verschillende processen,
veiligheidsmaatregelen en energievoorziening. Deze ondersteunende processen worden vanaf paragraaf 2.5 uitgebreider

beschreven.

Alle bedrijfsprocessen vinden 24 uur per dag plaats als continue processen. De transportbewegingen vinden hoofdzakelijk
in de dag- en avondperiode (07:00 — 23:00 uur) plaats op werkdagen (maandag t/m zaterdag) en in minder mate in de
nachtperiode en op zon- en feestdagen.
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In Figuur 2-1 is de procesflowdiagram van het voorkeursalternatief weergeven. Dit geeft op hoofdlijnen het proces weer,
welke in de volgende paragrafen in meer detail wordt toegelicht. Aanvullend op het procesflowdiagram zijn in BIJLAGE |
de blokschema'’s per proceslijn weergeven. In BIJLAGE J is de inrichtingstekening weergeven van het voorkeursalternatief.

Ales-ve ginter
=
- |
M B+ = o
| N el
: =

Figuur 2-1 procesflowdiagram voorkeursalternatief

2.2 Co-vergistingslijn

De co-vergistingslijn wordt gebruikt voor de verwerking van dierlijke meststoffen en producten uit bijlage Aa onderdeel IV
van de Uitvoeringsregeling Meststoffenwet. Het gaat hierbij om reststromen uit de huisdiervoederindustrie, reststromen uit
de voedsel- en genotsmiddelenindustrie van biologische oorsprong en andere organische energiedragers.

2.21  Aanvoer en opslag co-vergistingslijn

De dierlijke mest en co-vergistingsproducten worden per vrachtwagen aangeleverd door derden. Het vaste deel wordt na
inwegen op de weegbrug op het terrein inpandig gelost in een van de ontvangsthallen en vervolgens opgeslagen in een
van de opslagsilo’s, mestkelders of andere toegewezen tanks. De vrachtwagens met vloeibare mest wordt aan de overzijde
van de Berlijnse weg gewogen en vervolgens wordt de vloeibare mest via een leiding naar de mestkelders gepompt. De
vaste en vloeibare producten, al dan niet voorbewerkt, worden vervolgens getransporteerd naar een menger. In deze
menger worden de diverse stromen gemengd tot een homogeen en verpompbaar mengsel voor de vergisting.

222 \Vergisting co-vergistingslijn
Het (homogeen) gemengde en verpompbare mengsel van mest en co-producten wordt vanuit de menger naar een van de
vergistingstanks verpompt. De vergisting verloopt thermofiel. Het biogas dat geproduceerd wordt in de vergistingstanks,
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wordt afgevoerd naar een van de gasbuffers, welke geintegreerd zijn in de na-vergistingstanks. Vanuit deze gasbuffers
wordt het biogas vervolgens getransporteerd naar de biogasopwerking.

De inhoud van de vergistingstanks wordt na het behalen van de benodigde verblijftijd afgepompt naar een van de na-
vergistingstanks. Deze na-vergistingstanks zorgen voor de afbraak van de resterende biomassa en tevens voor de
opvang/buffering van het digestaat en biogas.

2.2.3 Digestaat verwerking

Het uitgerijpte digestaat uit de na-vergistingstanks wordt naar een van de inpandig opgestelde hygiénisatietanks gevoerd.
Na hygiénisatie wordt het digestaat met behulp van een van de decanters gescheiden in een dikke en een dunne fractie
of direct afgevoerd via een pijpleiding naar een erkend verwerker.

De dikke fractie wordt opgeslagen in een opslagbunker. De opslagbunker bevindt zich direct onder de decanters. Vanuit
deze opslagbunker kan de dikke fractie zonder nadere be-/verwerking als fosfaatrijke meststof worden afgezet. De
verlading vindt hierbij inpandig plaats.

De dunne fractie (centraat) wordt (deels) over de ammoniakstripper-absorber geleid. Hierbij wordt het centraat verwarmd
en vervolgens wordt er lucht door het centraat geleid, zodat de ammoniak wordt gestript uit het centraat. De ammoniakrijke
lucht wordt door een luchtwasser geleid, waarbij het waswater wordt aangezuurd met zwavelzuur. De ammoniak uit de
lucht wordt geabsorbeerd in het waswater waar het een reactie aangaat met het zwavelzuur en een ammoniumsulfaat
zout wordt gevormd. Het ammoniumsulfaatrijke waswater wordt gespuid en kan direct als ammoniumsulfaatoplossing
(ASL) afgezet worden als meststof voor de landbouw of aanvullend worden gekristalliseerd tot een vaste stof in een
indamper. De ammoniakarme lucht wordt weer gebruikt voor het strippen van ammoniak uit het centraat. De warmte voor
de verwarming van het centraat wordt verzorgd door heet water vanuit de dual fuel ketel. Om te voorzien in de warmte
voor het kristalliseren van de ASL wordt een nieuwe ketel toegevoegd. Het water dat vrijkomt bij het indampen wordt

teruggevoerd in het proces.

Het stikstofarme centraat dat vrijkomt uit de ammoniakstripper wordt als reflux teruggevoerd naar de menger om in het
eigen vergistingsproces te verwerken.

Het overtollige centraat wordt gebufferd in de centraatkelder waarna het kan worden afgevoerd naar een erkend verwerker.

2.3 Allesvergistingslijn

De allesvergistingslijn wordt ingezet t.b.v. de verwerking van organische restproducten die niet als zodanig opgenomen
zijn op de “positieve lijst” (bijlage Aa onderdeel IV van de Uitvoeringsregeling Meststoffenwet) waaronder, maar niet
uitsluitend dierlijke bijproducten als vermeld in de EU verordening 1069/2009.

2.31 Aanvoer en opslag allesvergistingslijn
BEC neemt enkel biomassa in als voldaan wordt aan de voorwaarde dat het materiaal vlioeibaar is en geen sterilisatie
dient te ondergaan. De samenstelling varieert op basis van het materiaal dat op de markt beschikbaar is. De vloeibare

biomassa wordt per vrachtwagen aangeleverd door derden. Na inwegen op de weegbrug worden deze biomassastromen
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inpandig gelost in een van de ontvangsthallen en opgeslagen in een van de gesloten tanks. De verschillende vloeibare
biomassastromen worden gehomogeniseerd alvorens dit naar de vergistingstanks wordt verpompt.

2.3.2 \Vergisting allesvergistingslijn

De gehomogeniseerde stroom wordt vergist in de daarvoor aangewezen vergisters. De vergisting verloopt thermofiel. Het
biogas dat geproduceerd wordt in de vergistingstanks, wordt afgevoerd naar een van de gasbuffers, welke geintegreerd
zijn in de na-vergistingstanks. Vanuit deze gasbuffers wordt het biogas vervolgens getransporteerd naar de

biogasopwerking.

De inhoud van de vergistingstanks wordt na het behalen van de benodigde verblijftijd afgepompt naar een van de na-
vergistingstanks. Deze na-vergistingstanks zorgen voor de afbraak van de resterende biomassa en tevens voor de
opvang/buffering van het digestaat en biogas.

Het digestaat van de allesvergistingslijn wordt afgevoerd door een erkend verwerker.

2.4 Biogasbehandeling

Het gecombineerde biogas uit de vergistingslijnen zal worden gereinigd door het verwijderen van waterstofsulfide (H.S)
en vluchtige organische stoffen (VOS) en verder worden opgewerkt door het verwijderen van koolstofdioxide (CO3). Dit is
nodig om het op de vereiste kwaliteit te krijgen voor toepassing als groengas of Bio-LNG. Naast het verwijderen van HzS,
VOS en afsplitsen van CO: zal het biogas ook ontwaterd worden, bij deze droogstappen zal condenswater ontstaan, dit
wordt afgevoerd naar de waterbehandeling.

241 Biogasreiniging

Het biogas wordt naar de vloeistofafscheider oftewel knock-out drum getransporteerd. In de knock-out drum kan
schuimvorming bij calamiteiten in de na-vergister worden opgevangen en/of kan het biogas indien nodig extra gekoeld
worden. Het biogas gaat vervolgens naar een van de ontzwavelingslijnen. De laatste verontreinigingen, sporen van H.S
en VOS, worden uit het ontzwavelde biogas gehaald middels actiefkoolffilters.

242 Biogasopwerking

Het gereinigde biogas wordt opgewaardeerd tot groengas in een van de opwerkingsinstallaties, namelijk 2 Haase-units
(absorptie-technologie) met een capaciteit van ca. 3.000 m® biogas per uur per unit en 3 Pentair-units (membraam-
technologie) met een capaciteit van ca. 2.500 m® biogas per uur per unit. De biogas-opwerkingsinstallaties scheiden het
methaan van het CO.. Het verschil is dat bij de Pentair-units het CO2 vervolgens wordt vervioeid. De CO; die vrij komt bij
de Haase-units kan nog sporen methaan bevatten en wordt via een RTO behandeld. Na het afscheiden van het CO2 is er
sprake van groengas met aardgaskwaliteit. Het groengas wordt via een van de gatekeepers, waar de kwaliteit getoetst

wordt, ingevoed op het beschikbare gasnet.

243 Gasnetten
Het door de gatekeepers goedgekeurde groengas kan ingevoed worden op één van de twee beschikbare gasnetten. Dit
is het gasnet van Gasunie of het gasnet van Rendo. Indien het groengas geleverd wordt aan het gasnet van Rendo, welke

met het oog op energiebesparing de voorkeur krijgt, moet het onder een druk van 8 bar aangevoerd worden. Indien het

our ref. 2359238-RAP-0024-08 date: 9-10-2025 page: 11 of 107

www.ingenia.nl



(>ingenia

groengas geleverd wordt aan het gasnet van Gasunie, moet het onder een druk van 40 bar aangevoerd worden. Dit
betekent dat het groengas eerst gecomprimeerd moet worden.

2.5 Luchtbehandeling

De luchtbehandeling bij BEC wordt uitgevoerd door een 3-traps (zuur, alkalisch en alkalisch oxidatief) luchtwasser
gecombineerd met een biobed. De luchtafzuiging bestaat uit ruimteafzuiging en (punt)bron afzuigingen van
procesonderdelen zoals opslagtanks, mestkelders en decanters. Door het wegvallen van de voorbewerkingsstappen van
de allesvergistingsgrondstoffen, zoals de sterilisatiestap in de batchcookers, is er geen noodzaak meer om een extra
luchtbehandelingslijn met een RTO in gebruik te nemen.

2.6 Noodfakkels

BEC heeft 3 noodfakkels. De verschillende installatieonderdelen van de gasopwerking werken op verschillende
drukniveaus. Dit komt heel precies om goede werking van de installatie te kunnen garanderen. De 3 noodfakkels zijn
geschikt om te werken bij verschillende drukniveaus. Deze drie fakkels hebben een capaciteit van 18.000 m3uur en zijn
gezamenlijk in staat om minimaal de volledige productiecapaciteit van het biogas (13.500 m*uur) af te kunnen fakkelen.

2.7 Energie

Ten behoeve van de energievoorziening voor de verschillende processen zijn een aantal energiedragers noodzakelijk.

271 Elektriciteit

De elektriciteitsvoorziening komt grotendeels van buiten de inrichting. Om in een deel van de eigen energiebehoefte te
voorzien zijn de daken van de diverse hallen voorzien van zonnepanelen. Elektriciteit wordt hoofdzakelijk gebruikt voor het
intern transporteren en mengen van grondstoffen en (tussen)producten, de verlichting, procescontrole apparatuur en het
laden van elektrische werktuigen.

Momenteel zijn er nog geen plannen voor het plaatsen van nieuwe zonnepanelen, windenergie opwekinstallaties, of
WKK'’s.

272 Gas

De hoofdstroom van het geproduceerde biogas wordt opgewerkt tot aardgaskwaliteit en aan het aardgasnet toegevoegd.
Daarnaast kan een deel van het biogas aangewend worden ten behoeve van de productie van warm water met behulp
van de dual-fuel ketel.

2.7.3 Warm water
BEC beoogt binnen de inrichting de volledig benodigde capaciteit aan warmte op te wekken door middel van de dual fuel
ketel en een nieuwe ketel ten behoeve van de indamper.

2.8 Toegang

Ten behoeve van het vrachtverkeer voor de aanvoer van grondstoffen zijn er twee in-/uitritten (inrit 1 & uitrit 2) gesitueerd
aan de Berlijnse Weg, aan de oostzijde van de inrichting. Beide in- en uitgangen zijn voorzien van slagbomen waar het in-
en uitgaand verkeer zich dient te melden. In de directe nabijheid van deze in- en uitgangen zijn weegbruggen voorzien

waar de vrachtwagens in- en uitgewogen worden. Ten oosten van het hoofdterrein, ligt een parkeerplaats met eveneens
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twee weegbruggen en een tussenliggend lospunt voor vloeibare mest. Hierdoor neemt het aantal vrachtwagenbewegingen
af op het hoofdterrein.

Ter hoogte van de Vosmatenweg aan de zuidzijde van de inrichting is een inrit direct in hal 7 (inrit 3).

Het geproduceerde vloeibare CO. wordt via het voormalig braakliggend terrein aan de westzijde via een nieuwe in- en
uitrit (inrit 4) aan de Vosmatenweg afgevoerd per as.

2.9 Laboratoria & kantoor

BEC beschikt over een klein laboratorium waar testen uitgevoerd kunnen worden op zowel het inkomende, als uitgaande
materiaal. Het geteste materiaal zal na de testfase terug in het proces worden gebracht. Hier zal derhalve geen extra
afvalstroom ontstaan die via een erkend verwerker verwerkt dient te worden.

Verder is op het terrein van BEC een kantoorpand gelegen op het perceel waar het personeel kan werken.
2.10 Bouwfase

Voor de beoogde uitbreiding van BEC dienen diverse vergistingstanks en een nieuwe opslaghal met daarin stortbunkers
en opslagsilo's gebouwd te worden.
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3 Toetsingskader
3.1 Aanleiding BBT onderzoek

IPPC-installaties zijn de grotere industriéle bedrijven die vallen onder de Richtlijn industriéle emissies (Rie). Een |IPPC-

installatie omvat 1 of meer activiteiten uit bijlage 1 van de Rie. Voor een IPPC-installatie is een vergunning nodig. Voor
een IPPC-installatie gelden BBT-conclusies en BREF's. BREF's zijn Europese documenten met de BBT voor verschillende
productiesectoren. Een vergunningverlener moet de BBT-conclusies gebruiken bij het bepalen van BBT voor een IPPC-
installatie.

De Europese Commissie stelt de BBT-conclusies vast overeenkomstig artikel 13, vijfde en zevende lid van de Rie. Deze
Europese regelgeving beoogt de invoering van de BBT binnen de industrie, onder andere met het oog op lucht emissies,
geluid emissies en energiebesparing. Nederland heeft de Rie geimplementeerd in de Nederlandse wet- en regelgeving.
Dit document beschrijft een uiteenzetting en onderbouwing van BEC betreffende de naleving van de procesinrichting met
best beschikbare technologie volgens IPPC als onderdeel van de Rie.

3.2 BBT-conclusie zonder emissieniveau

Bij de aanvraag om een omgevingsvergunning moeten bedrijven aantonen dat ze alle preventieve maatregelen nemen.
Bij een BBT-conclusie zonder emissieniveau toetst de vergunningverlener of de maatregel die het bedrijf wil toepassen in
de BBT conclusies/BREF staat beschreven. Is dat het geval, dan voldoet de vergunningaanvraag aan de BBT-conclusies.
Is dat niet het geval, dan beoordeelt het bevoegd gezag of de maatregel gelijkwaardig is aan de beste beschikbare
technieken uit de BBT-conclusie. Dit staat in artikel 8.27, lid 5 van het Besluit kwaliteit leefomgeving (Bkl). Bij de
beoordeling van gelijkwaardigheid houdt het bevoegd gezag rekening met de criteria in artikel 8.10, lid 2 van het Bkl.

3.3 BBT-conclusie met emissieniveau (BAT-AEL)

Een BBT-conclusie kan bestaan uit een emissieniveau. Dit zijn de BAT-AELs, oftewel Best Available Techniques —
Associated Emission Levels. De emissiegrenswaarden van een installatie in normale bedrijffsomstandigheden zijn niet
hoger dan de emissieniveaus in de BBT-conclusies. Dat staat in artikel 8.27, lid 1 van het Bkl.

Wanneer de emissiegrenswaarde die aan de onderkant van de BAT-AEL range ligt niet haalbaar is voor een bedriff,
moeten ze aantonen waarom. Dit doen ze door inzicht te geven in de mogelijke toe te passen alternatieve technieken en
maatregelen. Dit volgt uit artikel 7.27, onder a, onderdelen 6 en 9 van de Omgevingsregeling.
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3.4 BREF-documenten

Op de website van de Europese commissie staan alle geldende BREF (BAT Reference) documenten’. Deze

(>ingenia

referentiedocumenten beschrijven de huidige stand ter techniek van allerlei verschillende productiesectoren. De meeste

BREF’s gaan over specifieke sectoren, sommige zijn generiek en gaan bijvoorbeeld over energieverbruik of emissie

monitoring. Op basis van de procesbeschrijving, verstrekte informatie en een locatiebezoek zijn door Ingenia

onderstaande BREF’s aangemerkt als potentieel relevant voor de situatie bij BEC:

Waste Treatment

Intensive rearing of poultry and pigs

Energy Efficiency
Emissions from Storage

0N & ;R NS

Industrial Cooling Systems

Slaughterhouses and Animal By-products Industries

Common Waste Gas Management and Treatment in the Chemical Sector

Common Waste Water and Waste Gas Treatments/Management systems in the Chemical Sector

Tabel 3-1 geeft per activiteit die plaatsvindt op de locatie van BEC weer welke BBT mogelijk relevant is.

Tabel 3-1 Relevante BREFs per activiteit bij Bio Energy Coevorden BV

BBT | Op-en Vergisting Lucht
overslag

Water

Monitoring

Energie

Geur

Geluid

Koelen

X

XXX [X ([ X

XX >

XXX [X|[x

XXX XXX
XXX XXX

XXX XXX

N[ WIN =

XX XX | XXX [ X

X| XX XXX

x

" https://eippcb.jrc.ec.europa.eulreference
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4 Toetsing Best Beschikbare Techniek

Op grond van de BREF-documenten kan worden vastgesteld in hoeverre de BBT worden toegepast bij Bio Energy

Coevorden B.V.

In BIJLAGE A tot en met BIJLAGE H zijn, steeds per BREF-document, de uitgebreide relevante tabellen uit de BREF-

documenten overgenomen. In deze tabellen zijn steeds de paragrafen uit het BREF-document weergegeven. Vervolgens

zijn in de 1¢ kolom, de BBT’s genummerd en is in de 2¢ kolom de Nederlandse vertaling van de omschrijving van de BBT

uit het BREF-document weergegeven. In de 3¢ kolom is aangegeven als deze BBT van toepassing is of BEC hier wel

(“Ja”) of niet (“Nee”) aan voldoet, of wanneer deze niet van toepassing (“n.v.t.”) is. In de 4° kolom is omschreven op

welke wijze BEC voldoet aan de BBT.

In de onderstaande tabellen (Tabel 4-1 tot en met Tabel 4-8) is een BREF samenvatting weergegeven. Waar toelichting

benodigd is, staat in de opmerkingen op welke manier er invulling gegeven wordt aan het betreffende onderdeel 6f welke

maatregelen er eventueel overwogen kunnen worden. In Tabel 4-9 tot en met Tabel 4-12 staan, waar van toepassing, de
bijpbehorende BAT-EAL van elk BREF.

Tabel 4-1 Samenvatting BREF-toetsing Waste treatment. (Gedetailleerde versie BIJLAGE A)

BBT | Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen

[nr] [J/N/n.v.t.]

1. Ja BEC heeft een milieubeheersysteem geimplementeerd

2. Ja BEC maakt gebruik van alle beschreven technieken.

3. Ja Er wordt een inventaris van afvalwater- en afgasstromen bijgehouden

4. Ja BEC past de BBT maatregelen toe voor het verminderen van milieurisico’s van opslag
5. Ja BEC heeft verschillende behandelings- en overdrachtsprocedures

6. n.v.t.

7. n.v.t.

8. Ja De emissies naar lucht zijn in overeenstemming met de EN-normen

9. n.v.t.

10. Ja BEC meet continue geur emissies op basis van het geurbeheersplan

11. Ja BEC monitort het jaarlijks verbruik van water, energie en grondstoffen

12. Ja BEC heeft een afdoende geurbeheersplan.

13. Ja Voor het verminderen van geuremissie heeft BEC gaswassers en luchtwassers
14. Ja Afgassen worden behandeld door een luchtwasser

15. Ja Affakkelen zal vitsluitend plaats vinden omwille van veiligheidsredenen.

16. Ja De fakkel is ontworpen voor betrouwbare werking en wordt continu gemonitord
17. Ja BEC heeft een geluids- en trillingsbeheersplan geimplementeerd

18. Ja BEC bevind zich op een industrieterrein weg van geluidsgevoelige receptoren
19. Ja Afvalwater wordt zoveel mogelijk hergebruikt.

20. n.v.t.

21. Ja BEC past BBT maatregelen toe om ongevallen en incidenten te beperken

22. n.v.t.

23. Ja Zie BREF energy Efficiency.

24. Ja Binnenkomende verpakkingen worden waar mogelijk hergebruikt voor afval.
25. Ja BEC maakt gebruik van een natte wasser en stoffilter voor afgassen

26. n.v.t.

27. n.v.t.

28. n.v.t.

29. n.v.t.

30. n.v.t.

31. n.v.t.

32. n.v.t.
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33. Ja Er is een acceptatie- en verwerkingsbeleid aanwezig en er worden inkoopafspraken
gemaaki.

34. Ja BEC maakt gebruik van een luchtwasser, biobed, stoffilter en actiefkool

35. Ja BEC scheidt waterstromen en hergebruikt zoveel mogelijk afvalwater

36. n.v.t.

37. n.v.t.

38. Ja BEC heeft geavanceerde besturingssystemen om procesparameters te bewaken

39. n.v.t.

40. n.v.t.

41. n.v.t.

42. n.v.t.

43. n.v.t.

44. n.v.t.

45. n.v.t.

46. n.v.t.

47. n.v.t.

48. n.v.t.

49. n.v.t.

50. n.v.t.

51. n.v.t.

52. n.v.t.

53. Ja Zie BBT nummer 34 ‘emissies naar lucht’

Tabel 4-2 Samenvatting BREF-toetsing Common Waste Gas Management and Treatment Systems In The Chemical
Sector. (Gedetailleerde versie BIJLAGE B)

BBT | Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen
[nr] [J/N/n.v.t.]
1. Ja Een milieubeheerssysteem wordt opgezet of uitgebreid in het kader van 1ISO 14001
2. Ja Een overzicht van diffuse emissies naar lucht is onderdeel van het milieubeheerssysteem
3. Ja Het verminderen van OTNOC is onderdeel van het milieubeheerssysteem
4. Ja Bij BEC is een geintegreerde strategie aanwezig voor afgasbeheer en behandeling.
5. Ja Afgasstromen die samen kunnen worden behandeld, worden samengevoegd
6. Ja Afgasbehandelingssystemen zijn specifiek ontwerpen voor hun doeleinden.
7. Ja BEC voert continue monitoring uit van belangrijke procesparameters
8. Ja Emissies naar lucht worden gemonitord in overeenstemming met EN-normen
9. n.v.t.
10. n.v.t.
11. Ja Niet condenseerbare gassen worden behandeld door een luchtwasser en biofilter
11. Ja BEC voldoet aan de gestelde AEL voor VOS emissies.
BAT-
AEL
12. n.v.i.
13. Ja Lucht uit de graanontvangst wordt door een stoffilter geleid.
14. Ja Afgassen worden behandeld door een luchtwasser met stoffilter
15. Ja Ammoniakemissies worden behandeld door een zure wasser
16. n.v.t.
17. n.v.i.
18. Ja De afgassen worden behandeld door een luchtwasser en biofilter
19. Ja VOS emissies zullen zo veel mogelijk worden voorkomen en verminderd
20. Ja VOS emissies worden minstens eenmaal per jaar gemonitord
21. n.v.t.
22. Ja De VOS-emissie wordt periodiek gemonitord volgens de EN-normen.
23. Ja BEC past de BBT maatregelen toe om VOS emissies te reduceren
24. n.v.t.
25. n.v.i.
26. n.v.it.
27. n.v.t.
28. n.v.t.
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29. n.v.t.
30. n.v.t.
31. n.v.t.
32. n.v.t.
33. n.v.t.
34. n.v.t.
35. n.v.t.
36. n.v.t

Tabel 4-3 Samenvatting BREF-toetsing Common Waste Water and Waste Gas Treatments/Management systems in the
Chemical Sector. (Gedetailleerde versie BIJLAGE C)

BBT | Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen

[nr] [J/N/n.v.t.]

1. Ja Een milieubeheerssysteem wordt opgezet of uitgebreid in het kader van 1ISO 14001
Ja BEC neemt een overzicht van de afgasstromen mee in het milieubeheerssysteem

3 Ja BEC monitort de belangrijkste procesparameters.

4 Ja BEC monitort emissie naar water in overeenstemming met EN-normen

5. Ja BEC gebruikt de BBT maatregelen om VOS emissies te reduceren

6. Ja BEC monitort geuremissie in overeenstemming met EN-normen

7 Ja Proceswater wordt volledig hergebruikt.

8 n.v.t.

9. n.v.t.

10. Ja Water wordt geheel hergebruikt in het proces

11. n.v.t.

12. n.v.t.

13. Ja Bij BEC is een geintegreerd milieubeheersysteem aanwezig.

14. Ja BEC maakt gebruik van een decanter voor indikking/ontwatering van het digestaat

15. Ja Emissiebronnen worden middels gesloten transport afgevoerd

16. Ja Afgassen worden behandeld door gaswasser en biofilter

17. Ja Affakkelen zal uitsluitend plaats vinden omwille van veiligheidsredenen.

18. Ja De fakkel wordt geoptimaliseerd en continu gemonitord

19. Ja VOS emissies worden voorkomen door een gaswasser

20. Ja BEC zal een geurbeheersplan opstellen

21. Ja Sterk geurende puntbronnen worden afgezogen en behandeld.

22. Ja BEC zal een geurbeheersplan opstellen

23. Ja BEC bevindt zich op een industrieterrein weg van geluidsgevoelige receptoren

Tabel 4-4 Samenvatting BREF-toetsing Intensive rearing of poultry or pigs (Gedetailleerde versie in BIJLAGE D)

BBT | Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen

[nr] [J/N/n.v.t.]

1. Ja BEC heeft een milieubeheersysteem geimplementeerd

2. Ja BEC zorgt voor good housekeeping conform de omschreven punten

3. n.v.t.

4. n.v.t.

5. n.v.t.

6. Ja BEC hergebruikt al het proceswater om waterverbruik te minimaliseren

7. n.v.t.

8. Ja Het onderdeel energie efficiéntie word bespreken in BREF ‘Energy Efficiency’

9. Ja BEC heetft als onderdeel van het milieubeheersysteem een geluidsbeheersplan opgesteld

10. Ja BEC bevindt zich op een industrieterrein en heeft maatregelen genomen tegen
geluidsoverlast

11. n.v.t.

12. Ja BEC heeft als onderdeel van het milieubeheersysteem een geurbeheersplan opgesteld

13. Ja BEC is gelegen op een industrieterrein en heeft maatregelen genomen waardoor er geen
significante geuroverlast verwacht wordt
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14. Ja BEC loost de mest inpandig in afgesloten ontvangsthallen
15. Ja BEC loost de mest inpandig in afgesloten ontvangsthallen
16. Ja BEC loost de mest inpandig in afgesloten ontvangsthallen
17. n.v.t.

18. Ja BEC slaat de mest inpandig op in afgesloten mestkelders met voldoende capaciteit
19. Ja BEC smaakt gebruik van anaerobe vergisting en scheidt het digestaat met decanters
20. n.v.t.

21. n.v.t.

22. n.v.t.

23. n.v.t.

24. n.v.t.

25. n.v.t.

26. Ja BEC meet continue zijn geuremissies

27. n.v.t.

28. n.v.t.

29. Ja Zie BREF Waste Treatment voor de relevante parameters.
30. n.v.t.

31. n.v.t.

32. n.v.t.

33. n.v.t.

34. n.v.t.

Tabel 4-5 Samenvatting BREF-toetsing Slaughterhouses and Animals By-products Industries. (Gedetailleerde versie

BIJLAGE E)

BBT | Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen

[nr] [J/N/n.v.t.]

1. Ja Een milieubeheerssysteem wordt opgezet of uitgebreid conform bestaande ISO 14001
systeem

2. Ja Voor het verbeteren van milieuprestaties wordt een inventarisatielijst onderhouden

3. Ja BEC heeft een chemicaliénbeheersysteem en zal deze verder uitwerken

4. Ja Voor het verminderen van OTNOC zal BEC een beheersplan opstellen

5. n.v.t.

6. Ja BEC zal jaarlijks het water en energieverbruikmonitoren

7. n.v.t. 2

8. Ja Periodieke metingen worden uitgevoerd in overeenstemming met de EN-normen.

9. Ja Zie BREF energy efficiency

10. Ja BEC hergebruikt proceswater om afvalwater te voorkomen

11. Ja BEC optimaliseert het ontwerp om schadelijke stoffen te verminderen

12. Ja BEC maakt gebruik van anaerobe vergisting voor productie van biogas en digestaat uit
reststromen

13. n.v.t.

14. n.v.t.

15. n.v.t.

16. Ja BEC heeft voor geluid een geluidbeheersplan opgezet

17. Ja BEC maakt gebruik van BBT maatregelen om geluidsoverlast te verminderen

18. Ja BEC zal een geurbeheersplan met de relevante elementen opstellen

19. Ja BEC maakt gebruik van alle BBT technieken voor het verminderen van stank

20. n.v.t.

21. n.v.t.

22. n.v.t.

23. n.v.t.

24. n.v.t.

25. Ja Voor het bewerken van gassen heeft BEC een gaswasser en biofilter
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Tabel 4-6 Samenvatting BREF-toetsing Energy efficiency. (Gedetailleerde versie BIJLAGE F)
BBT | Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen
[nr] [J/N/n.v.t.]
1. Ja Bij ontwerp wordt gekozen voor de meest energiezuinige apparatuur en processen
2 Ja BEC zal regelmatig evalueren wat de milieu impact van de verschillende installaties is.
3+4 Ja BEC zal gebruik gaan maken van elektrische energie
5 Ja Warmtestromen van de meest relevante installaties worden gemonitord
6. Ja BEC zal waar mogelijk energie terugwinnen.
7. Ja BEC heeft energie management gericht op CO2 footprint, energieverbruik en inkoop
8 Ja BEC monitort en evalueert data van het energieverbruik van installaties
9. Ja KPI's zullen regelmatig vergeleken worden met vergelijkbare biogas plants
10. Ja Tijdens ontwerp wordt rekening gehouden met een energy efficiént design (EED)
11. Ja BEC zal waar mogelijk het energieverbruik tussen processen optimaliseren
12. Ja BEC heeft ervaren personeel in huis en stimuleert de ontwikkeling van het personeel.
13. Ja BEC heeft personeel in huis die weet hoe efficiént om te gaan met energie
14. Ja BEC heeft systemen voor het opvolgen en bekend maken van haar procedures
15. Ja Onderhoud is gebaseerd op het principe van preventief onderhoud
16. Ja Staat beschreven in BBT nummer 15 ‘onderhoud van installaties’
17. Ja BEC houdt rekening met het optimaliseren van energie-efficiéntie
18. n.v.t.
19. Ja BEC zal periodiek de warmtewisselaars monitoren en reinigen
20. Ja BEC doet continu onderzoek naar co-generatie
21. Ja De mogelijkheid om de powerfactor te verhogen zal regelmatig met de netbeheerder
worden geévalueerd.

22. Ja BEC heeft alle stroomvoorzieningen gecontroleerd op harmonische effecten
23. Ja BEC heeft de stroomvoorziening geoptimaliseerd
24. Ja BEC zal continu onderzoek doen naar het optimaliseren van energie-efficiéntie
25. Ja Persluchtsystemen worden geoptimaliseerd door monitoren van drukval en werking
26. Ja Pompen en leidingen worden ontworpen op basis van beschreven BBT maatregelen
27. Ja Kantoren voldoen aan het bouwbesluit en procesruimtes worden niet verwarmd
28. Ja BEC maakt gebruik van LED verlichting
29. Ja BEC maakt gebruik van optimale droog-, scheidings- en concentratietechnieken

Tabel 4-7 samenvatting BREF toetsing Emissions from Storage. (Gedetailleerde versie BIJLAGE G)

BBT | Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen
[nr] [J/N/n.v.t.]
1. Ja Bij het ontwerp is rekening gehouden met de beschreven punten.
Ja BEC neemt onderhoudsprocedures mee in het kwaliteitssysteem
3 Ja Tanks zullen bovengronds worden geplaatst
4 Ja BEC houdt zich hierbij aan de PGS-richtlijnen.
5. Ja BEC neemt maatregelen voor het voorkomen en verminderen van emissies
6. Ja BEC reduceert VOS emissies met een luchtwasser en biobed
7 n.v.t.
8 n.v.t.
9. n.v.t.
10. n.v.t.
11. n.v.t.
12. n.v.t.
13. Ja Dampbehandelingsinstallatie is aanwezig.
14. Ja Tanks kleiner dan 50 m3 worden uitgerust met een pressure relief valve
15. Ja Toproerwerk wordt toegepast voor de homogeniteit.
16. n.v.t.
17. n.v.t.
18. Ja Op de CO2 tank is een veilig afblaassysteem gemonteerd
19. n.v.t.
20. n.v.t.
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22. Ja BEC wordt een Seveso inrichting en zal voldoen aan de veiligheidseisen
23. Ja BEC zorgt voor afbakening van verantwoordelijkheden en trainen van het personeel
24. Ja BEC neemt corrosie-remmende maatregelen
25. Ja BEC voert inspecties uit aan de installatie om corrosievorming tijdig te signaleren
26. Ja BEC wordt een Seveso inrichting en zal voldoen aan de veiligheidseisen
27. Ja BEC voldoet aan de PGS veiligheidseisen
28. Ja BEC voldoet aan de PGS veiligheidseisen
29. Ja BEC voldoet aan de PGS veiligheidseisen
30. Ja Bij nieuwe enkelwandige tanks installeert BEC een ondoordringbare barriére
31. Ja De vergistingstanks van BEC staan in een bund met betonnen barriére
32. n.v.t.
33. n.v.t.
34. Ja BEC maakt gebruik van volledige insluiting bij opslag van gevaarlijke stoffen
35. Ja BEC wordt een Seveso inrichting en zal voldoen aan de veiligheidseisen
36. Ja BEC zorgt voor een duidelijke afbakening van de verantwoordelijkheden
37. Ja BEC zorgt voor trainen van personeel bij indiensttreding
38. Ja Gevaarlijke stoffen worden apart opgeslagen
39. Ja Incompatibele stoffen worden apart opgeslagen
40 Ja BEC wordt een Seveso inrichting en zal voldoen aan de veiligheidseisen
41. Ja Er is een ATEX zonering volgens EU directive 1992/92/EC
42. n.v.t.
43. n.v.t.
44. n.v.t.
45. n.v.t.
46. n.v.t.
47. n.v.t.
48. n.v.t.
49. n.v.t.
50. n.v.t.
51. n.v.t.
52. n.v.t.
53. n.v.t.
54. n.v.t.
55. n.v.t.
56. n.v.t.
57. n.v.t.
58. n.v.t.
59. n.v.t.
60. n.v.t.
61. n.v.t.
62. n.v.t.
63. n.v.t.
64. Ja BEC wordt een Seveso inrichting en zal voldoen aan de veiligheidseisen
65. Ja BEC wordt een Seveso inrichting en zal voldoen aan de veiligheidseisen
66. Ja De lucht van opslagtanks waar emissies worden verwacht, wordt afgezogen en gereinigd
67. Ja Een veiligheidssysteem is opgesteld als onderdeel van het kwaliteitssysteem
68. Ja Operationele procedures en veiligheidsaspecten zijn deel van de bedrijfsopleiding
69. Ja Er wordt een risico en betrouwbaarheidsprogramma toegepast
70. Ja Uitgangspunt is om het aantal flenzen te minimaliseren
71. Ja BEC heeft tijdens het ontwerp rekening gehouden met BBT voor flenzen
72. Ja BEC neemt corrosie-remmende maatregelen
73. Ja Er wordt roestvaststaal en waar nodig een coating toegepast
74. Ja Bij het laden van digestaat wordt dampretour aangesloten op luchtbehandelingsinstallatie
75. Ja BEC heeft rekening gehouden met de BBT maatregelen voor kleppen
76. Ja BEC heeft rekening gehouden met de BBT maatregelen voor pomp en compressor
77. Ja Er worden mechanical seals gebruikt in de flenzen
78 Ja Er wordt gebruik gemaakt van water seals en mechanical seals met doorspoelfunctie.
79. Ja Op plekken van hoge druk wordt een drievoudig tandemafdichtingssysteem toegepast
80. Ja Voor monsternamepunten maakt BEC gebruik van kogelkranen
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81. Ja BEC maakt alleen gebruik van gesloten opslag

82. n.v.t.

83. n.v.t.

84. n.v.t.

85. Ja Alle silo’s zijn ontworpen met voldoende stevigheid en stabiliteit

86. Ja Sterk geurende bronnen worden afgezogen en behandeld door een luchtwasser

87. Ja BEC neemt maatregelen om een stofexplosie te voorkomen.

88. Ja Hoppers en silo’s zullen worden voorzien van stoffilters.

89. Ja Stoffilter zal vergelijkbaar zijn met het type cartidge-/kaarsenfilter.

90. Ja Stofexplosies worden voorkomen door ATEX apparatuur

91. n.v.t.

92. Ja Interne transportafstanden worden geminimaliseerd

93. Ja Shovel machinisten worden geinstrueerd om niet hoger te lossen dan noodzakelijk

94. Ja Er worden geen stofgevoelige producten opgeslagen buiten

95. Ja Alle bestrating is verhard.

96. Ja De ontvangsthallocatie heeft een vloeistofkerende betonnen vioer die regelmatig gereinigd
wordt.

97. Ja Voertuigbanden worden regelmatig schoongemaakt

98. n.v.t.

99. Ja Bij (ont)laden worden valsnelheid en valhoogte geminimaliseerd

100. n.v.t.

101. Ja Transportbanden en transportbanen worden ontworpen om morsen van product te
voorkomen

102. Ja Open belt transportbanden zullen worden vitgevoerd conform BBT

103. Ja Er wordt enkel gebruik gemaakt van gesloten transport

104. n.v.t.

105. Ja De keuze van transport wordt gemaakt op basis van Total Cost of Ownership (TCO)

Tabel 4-8 Samenvatting BREF-toetsing Industrial cooling systems. (Gedetailleerde versie BIJLAGE H)

BBT | Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen

[nr] [J/N/n.v.t.]

1. Ja Zie BREF ‘Energy efficiency’.

2. Ja BEC optimaliseert het warmtegebruik, bijvoorbeeld door cascaderen

3. Ja De koelconfiguratie bestaat uit chillers, drycoolers en platenwisselaars

4. Ja BEC heeft rekening gehouden met omgevingscondities op het industrieterrein
5. n.v.t.

6. Ja Operatie is variabel omdat gekoeld wordt met chillers afhankelijk van de temperatuur
7. Ja Volumestroom van het water wordt aangepast aan benodigde koelcapaciteit
8. Ja BEC zal periodiek warmtewisselaars en circuits monitoren en reinigen

9. n.v.t.

10. n.v.t.

11. n.v.t.

12. n.v.t.

13. n.v.t

14. n.v.t.

15. Ja “Shell & tube” warmtewisselaars ziin of worden ontworpen om schoonmaken te faciliteren
16. n.v.t.

17. Ja Het ontwerp van warmtewisselaars en condensors is geoptimaliseerd

18. n.v.t.

19. n.v.t.

20. n.v.t.

21. n.v.t.

22. n.v.t.

23. n.v.t.

24. n.v.t.

25. n.v.t.

26. n.v.t.

27. n.v.t.
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28. n.v.t.

29. n.v.t.

30. Ja Warmtewisselaren zijn ontworpen voor het voorkomen van thermische spanning.

31. Ja Warmtewisselaars worden gebruikt binnen de ontwerplimieten en waar mogelijk gelast.
32. Ja Koelsystemen worden continu gemonitord

33. n.v.t.

34. n.v.t.

35. n.v.t.

36. n.v.t.

Tabel 4-9 Samenvatting BAT-AEL’s BREF Waste treatment

Bijbehorend Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen
BBT [nr] [J/N/n.v.t.]

20 n.v.t.

25 Ja Stof emissies zijn maximaal 5 mg/Nm?®

29 n.v.t.

3 n.v.t.

32 n.v.t.

34 Ja De ammoniakemissie na de bidfilter is ten hoogste 0,5 mg/Nm?
41 n.v.t.

47 n.v.t.

53 n.v.t.

Tabel 4-10 Samenvatting BAT-AEL’s BREF Common Waste Gas Management and Treatment Systems in The Chemical

Sector
Bijbehorend Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen
BBT [nr] [J/N/n.v.t.]

14 Ja De stoffilter reduceert de emissie tot <1-5 mg/Nm?

16 n.v.t.

17 n.v.t.

18 Ja Door was stappen worden de anorganische verbindingen in het afgas

geminimaliseerd waardoor de emissie eisen worden gehaald.

23 n.v.t.

25 n.v.t.

29 n.v.t.

30 n.v.t.

32 n.v.t.

35 n.v.t.

36 n.v.t.

Tabel 4-11 Samenvatting BAT-AEL’s BREF Common Waste Water and Waste gas Treatment/Management systems in
The Chemical Sector.

Bijbehorend Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen
BBT [nr] [JIN/n.v.t.]
12 n.v.t.
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Tabel 4-12 Samenvatting BAT-AEL’s BREF Slaughterhouses and Animals By-products industries

Bijbehorend Overeenkomstig Opmerkingen / maatregelen
BBT [nr] [J/IN/n.v.t.]
14 n.v.t.
15 n.v.t.
25 n.v.t.
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5 Conclusie

Op basis van dit onderzoek wordt geconcludeerd dat de installatie en de inrichting van BEC voldoet aan de Rie
(2010/75/EU) op het gebied van de geldende BREF's (Best Available Techniques (BAT) Reference Documents) volgens

de IPPC.
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BIJLAGE A Overzicht toetsingscriteria BREF Waste treatment

verbeteren, is de BBT het implementeren
en naleven van een milieubeheersysteem
(EMS) met alle volgende kenmerken:

I. inzet van het management, met inbegrip
van het senior management;

1. definitie, door het management, van een
milieubeleid voor de voortdurende
verbetering van de milieuprestaties van de
installatie;

IIl. het plannen en vaststellen van de nodige
procedures, doelstellingen en streefcijfers,
met financiéle planning en investeringen;
IV. de tenuitvoerlegging van procedures
met bijzondere aandacht voor:

a) structuur en verantwoordelijkheid,

b) aanwerving, opleiding, bewustmaking en
bekwaambheid,

¢) mededeling,

d) betrokkenheid van de werknemers,

e) documentatie,

f) doeltreffende procescontrole,

g) onderhoudsprogramma's,

h) paraatheid en respons bij noodsituaties,
i) het waarborgen van de naleving van de
milieuwetgeving;

V. het controleren van de prestaties en het
nemen van corrigerende maatregelen, met
bijzondere aandacht voor:

a) monitoring en meting (zie ook het
referentieverslag van het GCO over de
monitoring van

emissies naar lucht en water van IED-
installaties — ROM);

b) corrigerende en preventieve
maatregelen,

c) het bijhouden van de administratie,

d) onafhankelijke (waar mogelijk) interne of
externe audits om of het EMS al dan niet in
overeenstemming is met de geplande
regelingen en naar behoren is uitgevoerd
en gehandhaafd;

VI. toetsing door het hoger management
van het EMS en de voortdurende
geschiktheid, toereikendheid en
doeltreffendheid ervan;

VII. na de ontwikkeling van schonere
technologieén;

VIII. rekening te houden met de
milieueffecten van de uiteindelijke
ontmanteling van de installatie in het
stadium van het ontwerp van een nieuwe
installatie en gedurende de gehele
levensduur ervan;

IX. toepassing van sectorale benchmarking
op regelmatige basis;

X. beheer van afvalstromen (zie BBT 2);

No Omschrijving BBT Overeen- | Omschrijving hoe invulling wordt gegeven
komstig wordt aan BBT en eventuele opmerkingen
§ 6.1.1 Overall environmental performance
1. Om de algehele milieuprestaties te Ja BEC heeft een milieubeheersysteem

geimplementeerd, dat verder zal worden
uitgebreid, waar een breed pakket aan
interne organisatorische maatregelen
beschreven staan zowel op management-
als ook operationeel niveau.
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XI. een inventaris van afvalwater- en
afvalgasstromen (zie BBT 3);

XIll. beheersplan voor residuen (zie
beschrijving in punt 6.6.5);

XIlll. ongevallenbeheersplan (zie
beschrijving in punt 6.6.5);

XIV. geurbeheersplan (zie BBT 12);

XV. plan voor geluids- en trillingsbeheer (zie
BBT 17).

Om de algehele milieuprestaties van de Ja BEC maakt gebruik van de volgende
installatie te verbeteren, is de BBT om alle technieken:
onderstaande technieken te gebruiken.
Tussen de leveranciers en BEC is een
a. Opzetten en implementeren van preacceptatie procedure opgesteld op basis
afvalkarakteriserings- en van de karakterisering van het afval.
preacceptatieprocedures BEC heeft voor de acceptatie van het afval
een procedure opgesteld en houdt een
b. Opstellen en implementeren van inventaris bij van het ontvangen afval.
acceptatieprocedures
Mest, co-vergistingsmateriaal en
¢. Opzetten en implementeren van een allesvergistingsmateriaal wordt apart van
afval volgsysteem en inventaris elkaar opgeslagen en ingevoed. Waar
nodig wordt een scheiding aangehouden
d. Opzetten en implementeren van een tussen cat 2 en cat 3 materiaal.
outputkwaliteitsbeheersysteem
e. Zorg voor afvalscheiding
f. Zorg voor afvalcompatibiliteit voorafgaand
aan het mengen van afval
g. Inkomende vaste afvalstoffen sorteren
Om de vermindering van emissies naar Ja Als onderdeel van de inventaris van

water en lucht te vergemakkelijken, is de
BBT het opstellen en bijhouden van een
inventaris van afvalwater- en
afvalgasstromen, als onderdeel van het
milieubeheersysteem (zie BBT 1), dat alle
volgende kenmerken bevat:

i) informatie over de kenmerken van het te
behandelen afval en de
afvalverwerkingsprocessen, met inbegrip
van:

a) vereenvoudigde processtroombladen die
de oorsprong van de emissies aantonen;
b) beschrijvingen van procesgeintegreerde
technieken en behandeling van
afvalwater/afvalwater aan de bron, met
inbegrip van hun prestaties;

i) informatie over de kenmerken van de
afvalwaterstromen, zoals:

a) gemiddelde waarden en variabiliteit van
debiet, pH, temperatuur en geleidbaarheid;
b) de gemiddelde concentratie- en
belastingswaarden van de betrokken stoffen
en hun variabiliteit (bv.

CZVITOC, stikstofsoorten, fosfor, metalen,
prioritaire stoffen / microvervuilingen);

c) gegevens over de bioelimineerbaarheid
(bv. BZV, BZV/CZV-verhouding, Zahn-
Wellens-test,

afgasstromen heeft BEC blokschema’s
waarin duidelijk staat aangegeven waar de
emissie punten in het proces zijn, en een
uitgebreide procesomschrijving.

Er komt geen afvalwater vrij. Van de
afgasstromen afkomstig uit het proces zijn
de gemiddelde waarden en de variabiliteit
van belangrijke parameters bekend. Als
onderdeel van de project-mer zijn
uitgebreide studies uitgevoerd naar de
effecten van de afgasstromen op externe
veiligheid en andere aanwezige stoffen.
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biologischeremmingspotentiaal (bv.
remming van actief slib)) (zie BBT 52);

iii) informatie over de kenmerken van de
afvalgasstromen, zoals:

a) gemiddelde waarden en variabiliteit van
debiet en temperatuur;

b) de gemiddelde concentratie- en
belastingswaarden van de betrokken stoffen
en hun variabiliteit (bv. organische
verbindingen, POP's zoals PCB's),

c) ontvlambaarheid, lagere en hogere
explosiegrenswaarden, reactiviteit;

d) aanwezigheid van andere stoffen die van
invioed kunnen zijn op het
afvalgasbehandelingssysteem of de
veiligheid van de installatie (bv. zuurstof,
stikstof,