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1 INLEIDING
1.1 Inleiding & aanduiding projectgebied

Het bedrijf Rexel Materials BV wenst zich te vestigen op de locatie Gantelstraat 2 te
Waalwijk. Op de locatie is een nieuw bedrijffspand gerealiseerd, dat volledig in gebruik zal
worden genomen. Het bedrijf Repair Care International B.V. zal zich hier ook vestigen.

Afbeelding 1.1: Begrenzing projectgebied. (bron: pdok)

1.2 Milieubelastende activiteiten (MBA’s)

Bij Rexel Materials BV zijn de milieubelastende activiteiten geidentificeerd. In de
onderstaande tabel zijn de MBA’s vermeld én is aangegeven voor welke een
vergunningplicht geldt. De activiteiten van Repair Care International B.V. zijn in deze
aanvraag meegenomen.

Tabel 1.1: overzicht milieubelastende activiteit(en)

Locatie Omschrijving Meldingsplicht | Vergunningsplicht

Bal

§3.29 Opslaan van gevaarlijke stoffen in X
verpakking

§3.7.5 Laboratorium (foa) X

Uit de procesbeschrijving zoals opgenomen in paragraaf 3.2 van deze notitie blijkt dat de
productieactiviteiten niet zijn beschreven als MBA. Dit is getoetst is aan Par 3.4.6
“Chemische producten industrie”. De in art 3.118 en 3.119 beschreven MBA'’s worden niet
binnen het bedrijf uitgevoerd.

Tijdens de productieactiviteiten worden de grondstoffen enkel gemengd tot componenten; er
vindt geen reactie plaats. Wanneer er geen reactie plaatsvindt, zijn de losse compaonenten
nog geen lijm, zoals bedoeld in de milieubelastende activiteiten. Pas na het samenvoegen
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door een afnemer (gebruiker) worden de componenten geschikt gemaakt als lijm, maar deze
chemische reactie vindt dus niet op de productielocatie plaats.

De conclusie die daaruit getrokken kan worden, is dat het productie gedeelte niet als MBA,
conform de Omgevingswet, aangemerkt kan worden. Hiermee is er dan ook geen sprake van
meldings- en/of vergunningsplicht op basis van het Bal.

De opslag van gevaarlijk stoffen, meer dan 10 ton, (PGS 15) is wel een MBA en maakt dat
dit vergunning plichtig is. Het laboratorium wordt als meldingsplichtige MBA beschouwd. Een
beschrijving van dit proces is overigens wel in deze toelichting opgenomen ter informatie.

1.3 Bestemmingsplan

De locatie is gelegen in het bestemmingsplan ‘Bestemmingsplan Bedrijventerrein Haven’, dat
20-06-2013 is vastgesteld, aansluitend onherroepelijk is geworden en per 1-1-2024 deel
uitmaakt van het tijdelijke omgevingsplan. De locatie heeft de bestemming 'Bedrijventerrein’,
waarbinnen bedrijven zijn toegestaan in milieucategorie 3 tot en met 5.

Gantelstraat 2, 5145PH Waalwijk

Afbeelding 1.2: fragment verbeelding (bron: Omgevingsloket, regels op de kaart)
Vooroverleg / Participatie

De gemeente heeft per e-mail (d.d. 29/05/2024) aangeven dat het plan voldoet aan de regels
van het bestemmingsplan met de kanttekening dat het gebruik van het pand overeenkomt
met de staat van bedrijfsactiviteiten en de daarbij behorende milieucategorieén 3 t/m 5 (zie
ook hoofdstuk 2).

Gezien de situatie met beperkte risico’s en de ligging op een industrieterrein, wordt
participatie met de omgeving niet noodzakelijk geacht.
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1.4 Vertrouwelijke behandeling

Rexel Materials verzoekt om delen van deze aanvraag vertrouwelijk te behandelen. Het
gaat hierbij om de los bijgevoegde bijlage Chemielijst.

Met deze gegevens kan een derden (concurrent) informatie over receptuur, werking e.d.
achterhalen en dient daarom vertrouwelijk behandeld te worden.

2 Omgevingsplan

In dit hoofdstuk wordt beschreven op welke wijze bij de activiteit rekening is gehouden met
diverse aspecten van de fysieke leefomgeving en de evenwichtige toedeling van functies aan
locaties (etfal).

2.1 Omgevingsplan

Met het in werking treden van de Omgevingswet, heeft de gemeente direct een
omgevingsplan van rechtswege gekregen. Het Omgevingsplan bestaat uit een tijdelijk en
nieuw deel. Het tijdelijk deel van het omgevingsplan bestaat uit:

* (ruimtelijke) regels uit verschillende vervallen instrumenten, zoals bestemmingsplannen

* rijksregels over activiteiten (aangeduid als de bruidsschat)

Bestemmingsplan Bedrijventerrein Haven

Aan dit tijdelijk deel heeft de gemeente in het vooroverleg reeds een toetsing uitgevoerd en
aangegeven dat het gebruik van het pand overeenkomstig de staat van bedrijfsactiviteiten en
de bijbehorende milieucategorieén 3.1 t/m 5.3. De beoogde bedrijfsactiviteiten zijn te
benoemen als het ontwikkelen, vervaardigen en verkopen van lijmen en aanverwante
chemische producten, waaronder epoxy gebaseerde mengsels voor de verlijming en
reparatie van hout. M.a.w. het produceert 2-componentensystemen voor het repareren van
houtrot. Deze activiteiten zou naar aard en invloed gelijk te stellen kunnen zijn met
‘Vervaardiging van lijm en bereide kleefmiddelen’ categorie 3.2. Gezien de maximaal
toegestane milieucategorie 5.3 betreft, geeft het bestemmingsplan geen belemmering voor
de beoogde bedrijfsactiviteiten.

De opgeslagen ADR 8 en 9 zijn geen “brandbare gevaarlijke stoffen met fluor-, chloor-,
broom-, stikstof- of zwavelhoudende verbindingen” zoals beschreven in art 2, lid 1f. van het
(voormalige) Besluit externe veiligheid inrichtingen BEVI (nu opgenomen in bijlage VI onder
B3 van het Besluit kwaliteit leefomgeving). Binnen het bedrijf is een beperkte hoeveelheid
ADR 3 goederen aanwezig, zijnde 500 kg, welke worden opgeslagen in een apart
opslagvoorziening (kluis). Dit is ruim onder de grens van 2500 kg beschreven in hoofdstuk 3
van PGS 15.

De conclusie is dat de opgeslagen goederen niet gezien worden als verpakt gevaarlijk,
waarop het Besluit kwaliteit leefomgeving van toepassing is. Afwijken op basis van
artikel 14.2 van het bestemmingsplan is dan ook niet noodzakelijk.
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2.1.1 Conclusie

Geconcludeerd kan worden dat de opgeslagen goederen niet gezien worden als verpakt
gevaarlijk, waarop het Besluit kwaliteit leefomgeving van toepassing is.

Gesteld kan worden dat er sprake is van een evenwichtige toedeling van functies.

3 Milieu inrichting oprichten/veranderen

Het begrip “milieubelastende activiteit” (MBA) is als volgt gedefinieerd in de bijlage bij

artikel 1 van de Omgevingswet: “activiteit die nadelige gevolgen voor het milieu kan
veroorzaken, niet zijnde een lozingsactiviteit op een oppervlaktewaterlichaam of een
lozingsactiviteit op een zuiveringstechnisch werk of een wateronttrekkingsactiviteit”. Het gaat
dus in feite om alle activiteiten die enig negatief effect op het milieu kunnen hebben (met
uitzondering van ‘directe lozingen’ en wateronttrekkingsactiviteiten).

Het is een breed begrip; er vallen namelijk ook niet-bedrijfsmatige activiteiten, ook niet-
plaatsgebonden activiteiten en tijdelijke activiteiten onder het MBA-begrip. Het Bal wijst in
hoofdstuk 3 een aantal MBA’s aan waarvoor het Rijk algemene regels stelt. Deze subgroep
MBA's duiden we verder aan als ‘Bal-MBA’s’. In hoofdstuk 1 zijn reeds de verschillende
MBA's geidentificeerd, welke hierna nader worden omschreven.

3.1 Opslaan van gevaarlijke stoffen in verpakking

In artikel 3.27 (Bal) is beschreven welke gevaarlijke stoffen zijn aangewezen als
milieubelastende activiteit. In artikel 3.28 (Bal) is voorts bepaald voor welke opslag een
vergunningplicht geldt. In de bijlage van deze toelichting is een overzicht opgenomen waarin
de, binnen de inrichting, gebruikie gevaarlijke stoffen zijn opgenomen.

In totaal wordt er ca. 147 ton aan gevaarlijke (ADR) goederen opgeslagen.

Het gaat dan met name om ADR 8 en 9 stoffen en een klein deel ADR 3:

- ADR 3: 0,5 ton

- ADR 8: 39,498 ton

- ADR 9: 107,071 ton

Voor een overzicht wil ik u verwijzen naar de bijlage “Chemielijst”.

Voor de opslag van het kleine deel ADR 3 wordt een brandveilige kluis geplaatst. Dit is de
Bigsaver model BS-MB2/220 van de firma Hiltra. Het Efectis brandwerendheidsrapport van
deze prefab brandwerende kluis is als losse bijlage bij de aanvraag gevoegd. Zie bijlage
Hiltra-94-CVB-R1178-2010-Efectis-R1117-S-NL. Daarnaast zijn de specificaties van de
Bigsaver in de bijlagen toegevoegd. Zie BS-MB2-001 (220 liter) en PIB Bigsaver BS-MB,
Versie 1.3 algemeen (25-05-2022).

Binnen het magazijn wordt een inpandige opslagvoorziening, beschermingsniveau 3, met
een vloeroppervlakte van 300 m2 en een hoogte van 10 meter gerealiseerd.

Deze wordt gebouwd volgens het “box-in-box” principe en heeft een WBDBO van 60 minuten
(rondom). Relevante informatie hierover is opgenomen in de bijlagen B2021124001N001
Deskundigen verklaring brandrapport brandwerendheid DGMR en C3 Staalframebouw
SKGIKOB.013242.01.NL d.d. 5-10-2023 (p1-5).
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In de opslagvoorziening zijn stellingen aanwezig. Voor de locatie van deze opslag wordt
verwezen naar de separaat toegevoegde milieutekening.

In de opslag voorziening worden ADR 8 en 9 goederen zonder bijkomende gevaren
opgeslagen.

Een groot gedeelte van de goederen is onbrandbaar.

Echter een gedeelte van de goederen heeft een vlampunt van boven de 100° C en lager dan
200° C, deze goederen worden gezien als brandonderhoudend.

De opslagvoarziening wordt om die reden uitgevoerd met beschermingsniveau 3.

In de opslagvoorziening zal circa 147 ton ADR 8 en 9 opgeslagen worden. Eén van de
grondstoffen, Hardener E (handelsnaam PPA-7566), bevat voor minder dan 1% een stof die
is aangemerkt als ZZS-stof, nl. 1,2-ethyleendiamine. We werken momenteel aan het
vervangen van deze grondstof. Een andere grondstof is recent getest als CMR, maar dit is
nog niet definitief gemaakt in de veiligheidsinformatiebladen. Aangezien we hier door de
leverancier voortijdig op gewezen zijn, nemen we nu al stappen om deze grondstof volledig
uit te faseren.

Op basis van voorschrift 4.8.5 en 4.8.6 (PGS 15:2021) willen wij gemotiveerd afwijken en
deze inpandige opslag (Box-in-Box) realiseren, met de goedkeuring van het bevoegd gezag,
zoals ook besproken tijdens ons vooroverleg met de Omgevingsdienst Midden- en West-
Brabant op 22 oktober 2024. Er worden immers geen brandbare goederen in de box-in-box
opgeslagen. Bovendien komt dit voorschrift in de toekomstige PGS15-richtlijn te vervallen.

De opgeslagen goederen zijn grondstoffen, halffabricaten en eindproducten.

In het overige gedeelte van het magazijn worden handelsgoederen opgeslagen
(niet zijnde gevaarlijke stoffen (ADR)).

Uit de, als bijlage bijgevoegde, PGS 15 beoordeling blijkt dat aan de eisen van
hoofdstuk 3 en 4 van PGS 15, versie 2021 zal worden voldaan.

3.2 Seveso lll

Er is een toets uitgevoerd volgens de RICHTLIJN 2012/18/EU VAN HET EUROPEES
PARLEMENT EN DE RAAD, de Seveso Il richtlijn. Op basis van de aanwezige
hoeveelheden blijven we onder de drempelwaarden zoals opgenomen in bijlage | van deze
richtlijn, zoals blijkt uit de bijlage “Chemielijst”.

3.3 Productie

Rexel Materials

De productieactiviteiten bestaan uit het mengen van diverse grondstoffen om op deze manier
een mengsel te produceren die de gewenste eigenschappen heeft. Het onderstaande
stroomschema geeft het globale productieproces weer.
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Product Afvullen in

wegen P mengen
8 ? akkoord? drum
verwerken reststroom gereed product

opslag magazijn

Het milieuproces is relatief eenvoudig te beschrijven als zijnde een weeg / mengproces,
volgens een vastgestelde receptuur. De productiebatch vindt in een verplaatsbare
mengketel, welke door de verschillende afdelingen gaat. Uiteindelijk wordt rechtstreeks
vanuit de mengketel, onder druk, afgevuld in drums van 200 .

Het productieproces bestaat uit een aantal stappen die hieronder worden toegelicht.
De volgende processtappen vinden bij Rexel Materials plaats:

1. Inkomende goederen

Er zullen grondstoffen middels vrachtwagens aangeleverd worden. Dit zal gemiddeld
genomen slechts een paar keer per week gebeuren.

2. Magazijn

In het magazijn vindt opslag plaats van gevaarlijke goederen. Dit betreft voornamelijk

ADR 8 en 9 goederen. Slechts een deel hiervan is brandonderhoudend. Deze zullen worden
opgeslagen in een brandwerend compartiment (box-in-box). Er zijn een paar grondstoffen
(onbrandbaar, vlampunt > 250°C), die in een oven op 40°C voorverwarmd worden, zodat
deze voldoende vloeibaar zijn voor het inwegen. Ook de vaste stof, die later in de
dispergeerruimte zal worden toegevoegd, wordt in een oven verwarmd (80°C).

Dit betreft een elektrische oven.

3. Inweegruimte

Vanuit het magazijn worden (vloeibare) grondstoffen overgebracht naar de inweegruimte.
Hier worden de vloeistoffen volgens de recepturen bij elkaar gevoegd in de verrijdbare
mengketel. De ruimte wordt afgezogen en de lucht wordt door een actief koolfilter geleid.
Nadat alle vloeistoffen zijn ingewogen, wordt de mengketel naar de dispergeerruimte
gebracht.

4. Dispergeerruimte

In de dispergeerruimte wordt er, tijdens het dispergeren en onder (punt)afzuiging,
stapsgewijs - volgens recept- vaste stof toegevoegd. De vloeibare fase krijgt dan al gauw
een pasteus karakter. De afzuiging is bedoeld om het poeder dat stuift af te zuigen, om een
veilige omgeving te creéren. De afzuiging omvat een filter voor het afvangen van stof en
wordt daarna nog door een actief koolfilter geleid. Daarna wordt de mengketel naar de
mengruimte gebracht.

5. Mengruimte

In de mengruimte wordt de mengketel aangesloten op een planetaire menger. De laatste
hoeveelheid vaste stof wordt dan toegevoegd. Onder vacuiim wordt gedurende een
bepaalde periode gemengd, totdat het product gereed is. In dit stadium worden eventuele
afkeurbatches verwerkt in de nieuwe batch. De afzuiging is bedoeld om het poeder dat stuift
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af te zuigen, om een veilige omgeving te creéren. De afzuiging omvat een filter voor het
afvangen van stof en wordt daarna nog door een actief koolfilter geleid. De mengketel wordt
tot slot dan naar de persmachine gereden.

6. Persmachine voor afvullen in vaten

De geproduceerde batches worden middels een persmachine afgevuld in 200 liter vaten. Dit
is het eindproduct voor Rexel Materials.

7. Opslag en expeditie

De afgevulde vaten worden per 2 stuks op een pallet in het brandwerend compartiment
geplaatst, tot het moment dat deze worden verzonden. Zie de aangegeven positie per
component op de plattegrond. Op de dag van verzenden worden de afgevulde vaten in de
expeditieruimte geplaatst in het daarvoor bestemde vak, nabij het laaddock (zie bijlage
milieutekening begane grond). Ongeveer 2 keer per week worden de geproduceerde vaten
verstuurd naar externe partijen, waar deze door een derde partij elders verwerkt wordt in een
gebruiksklaar product (in een koker of flesjes).

8. Scheiding productie en magazijn

Vanuit bouw- en milieuwetgeving is geen scheidingswand noodzakelijk. Er vinden geen
brandgevaarlijke activiteiten in de productie plaats. Er wordt niet met hoge temperaturen
gewerkt en er wordt niet met open vuur gewerkt. De toegepaste stoffen zijn niet brandbaar
en de elektrische installaties worden conform NEN 1010 aangelegd. Er wordt een
herkenbare scheiding gecreéerd en eventueel brandbare goederen worden niet naast de
productie opgeslagen. Een stelling met daarin onbrandbare goederen, zoals lege metalen
drums of metalen reserveonderdelen van de machines kan als scheiding dienen.

Conclusie MBA

Uit de procesbeschrijving blijkt dat de activiteiten, niet zijn beschreven als MBA (zie ook
paragraaf 1.2). Getoetst is aan Par 3.4.6 “Chemische producten industrie”.

De in art 3.118 en 3.119 beschreven MBA’s worden niet binnen het bedrijf uitgevoerd.

Tijdens de productieactiviteiten worden de grondstoffen enkel gemengd tot componenten,

er vindt geen reactie plaats. Wanneer er geen reactie plaatsvindt, zijn de losse componenten
nog geen lijm, zoals bedoeld in de milieubelastende activiteiten. Pas na het samenvoegen
door een afnemer (gebruiker) worden de componenten geschikt gemaakt als lijm, maar deze
chemische reactie vindt dus niet op de productielocatie plaats. Hiermee is er dan ook geen
sprake van meldings- en/of vergunningsplicht op basis van het Bal.

De conclusie die daaruit getrokken kan worden is dat het productie gedeelte niet als MBA,
conform de Omgevingswet, aangemerkt kan worden.

3.4 Niet technische samenvatting

Rexel materials BV vraagt voor de locatie Gantelstraat 2 te Waalwijk een
omgevingsvergunning aan met de MBA “opslag verpakte gevaarlijke stoffen”.

Rexel materials BV is verantwoordelijk voor de opslag en het mengen van de grondstoffen
tot een eindproduct.
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Op dezelfde locatie is ook Repaire Care actief. Repair Care International BV levert
totaaloplossingen in duurzaam houtherstel en -onderhoud en verzorgt opleiding voor een
goed en veilig gebruik van diens producten.

Rexel Materials BV ontplooit bedrijffsactiviteiten die te benoemen zijn als het ontwikkelen,
vervaardigen en verkopen van componenten voor lijmen en aanverwante chemische
producten, waaronder epoxy gebaseerde mengsels voor de verlijming en reparatie van hout.

De ontwikkelactiviteit heeft betrekking op het ontwikkelen van nieuwe recepten voor klanten
en of verbetering van producten. De productieactiviteiten bestaan uit het mengen van diverse
grondstoffen, in mengketels, om op deze manier componenten voor lijmen te produceren die
de gewenste eigenschappen hebben.

Ten behoeve van het proces zal opslag plaatsvinden van grondstoffen, halffabricaat en
gereed product welke deels als gevaarlijk aangemerkt dienen te worden ADR 3, ADR 8 en
ADR 9. Ten behoeve hiervan worden opslagvoorzieningen gerealiseerd op basis van de
richtlijn PGS 15:2021 waarmee wordt voldaan aan de stand der techniek en een veilige
opslag wordt gegarandeerd.

3.5 Emissietoets lucht

Doordat er een risico is dat bij de verschillende productiestappen dampen/gassen vrij kunnen
komen vindt er afzuiging plaatst om een veilige werkruimte te creéren. De afgezogen
dampen worden door een actief koolfilter geleid voordat er een emissie naar buiten
plaatsvindt. De CAS nummers van de aanwezige stoffen zijn getoetst aan bijlage 11l van het
Bal, waarin is opgenomen in welke klasse een stof is ingedeeld.

In de volgende tabel is het productblad, CAS nummer en stofcategorie/-klasse benoemd.

Tabel 3.1: toetsing classificering stof

MSDS CAS Naam Stof
nummer klasse

Voor de stoffen (gO/g0.2) geldt een ondergrens van 250 kg/jaar. Als de emissie de
ondergrens niet overschrijdt dan is de emissiegrenswaarde van 50 mg/Nm? niet van
toepasing. Voor stofklassen S geldt een emissiegrenswaarde van 3 mg/Nm?, indien de
massastroom van stofklasse S naar de lucht gelijk is aan of groter is dan 100 kilogram per
jaar.

Voor de stofklassen gelden de in tabel 2.5 opgenomen vrijstellingsgrenzen. Indien deze
grenzen niet worden overschreden, zijn de genoemde emissiewaarden niet van toepassing.
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Tabel 3.2: vrijstellingsgrenzen stofklasse

Stofklasse Vrijstellingsgrens
g0.2 250 kg/jaar
S 100 kg/jaar

De inrichting beschikt over een centrale luchtafzuiging, waarin (stof)filters en actief kool de
uitgaande lucht filteren.

Voor Filler A (S-stof): Middels TGA analyse wordt van elke batch het aanwezig gehalte van
deze S-stof gecheckt. Er wordt 0,24% extra van deze stof toegevoegd. Dus wanneer dit zou
leiden tot emissie, dan is dat ca. 480 g per batch (dus per uur).

Voor Madifier C (S-stof): De totale hoeveelheid die gebruikt wordt bedraagt 1100 kg per jaar.
Gemiddeld zou dit een verbruik van 625 g per uur moeten betekenen, waarvan dus veruit het
grootste gedeelte in het product daadwerkelijk terecht komt.

Wat betreft alle stoffen in de gO.2-stofcategorie, is het totale verbruik 4726 kg. Hiervan is
4000 kg MEK, het schoonmaakmiddel, waarvan 90% wordt gerecycled. Ook hier zal dat ver
onder de grensmassastroom van 250 kg/jaar uitkomen. Doelstelling is om MEK op korte
termijn volledig te vervangen door een milieuvriendelijk alternatief dat niet als gevaarlijk is
geclassificeerd.

We zullen er altijd voor zorgdragen dat we hetzij onder de vrijstellingsgrens blijven, hetzij
onder de emissiegrenswaarde van 50 mg/Nm?® voor gO/g0.2 stoffen en onder de
emissiegrenswaarde van 3 mg/Nm? voor stofklasse S.

3.6 Laboratorium

De milieubelastende activiteit laboratorium wordt in paragraaf 3.7.5, artikel 3.242, lid 1,
onder d en e van het Bal aangewezen. Deze activiteit kan schadelijk zijn voor het milieu.

De nadelige gevolgen zijn vooral verontreiniging van de bodem, lozingen en gebruik van
energie. Het proces in het laboratorium is identiek aan het productieproces (§ 3.2), alleen zijn
de hoeveelheden vele malen kleiner. In het laboratorium vinden verder nog diverse testen en
controles plaats, voornamelijk het bepalen van de viscositeit en verwerkingswijze
(applicatie).

De kernactiviteit die door Rexel Materials BV in het laboratorium wordt verricht, omvat;
- Productontwikkeling
- Fysische analyses (viscositeit e.d.) en testen

Het afval kan vloeibaar of vast zijn en wordt als zodanig ook apart opgeslagen en opgehaald
door een verwerker.

3.7 Gegevens bodembescherming

Het bedrijfsgebouw binnen de inrichting worden voor twee hoofdactiviteiten gebruikt te weten
opslag van grondstoffen en gereed product en de productie van mengsels voor lijm en

kleefmiddelen. De activiteiten zijn in de volgende tabel gesplitst en getoetst aan de eisen ten
aanzien van bodembescherming: combinaties van voorzieningen en maatregelen (BB-CVM).

Pagina 11van 18



Tabel 3.3: BB-CVM toetsing

Activiteit Tabel | cvm | Voorziening Maatregel
nr.
Op- en overslag g1 || - Aaneengesloten bodem - specifieke
van vaste stoffen voorziening en; zorgplicht
- Aandacht voor geschikte en
gesloten emballage
Op- en overslag 332 |1 - Aaneengesloten bodem - specifieke
van vloeistoffen en voorziening en; zorgplicht.
visceuze stoffen - Aandacht voor geschikte en
gesloten emballage
Productie (half 4.2 - Aaneengesloten bodem - specifieke
open proces of voorziening. zorgplicht.
bewerking) - Aandacht voor hemelwater*
Productie 3:5 Il - Lekbak. - controle op vol
(aftappen) - Aandacht voor hemelwater* | raken lekbak en;
- Specifieke
zorgplicht
Opslag 3.3.2 || - Aaneengesloten bodem - specifieke
eindproduct voorziening en; zorgplicht.
- Aandacht voor geschikte en
gesloten emballage

* alle opslag vindt binnen plaats, waardoor hemelwater geen aandachtspunt is.

Binnen de inrichting is een aaneengesloten bodemvoorziening (betonvloer) en is deskundig
personeel aanwezig, die belast is met het toezicht op de genoemde activiteiten en de

controle hiervan.

De bodembedreigende en gevaarlijke vioeistoffen worden boven (gescheiden) lekbakken
opgeslagen, zodat bij een calamiteit de vloeistof wordt opgevangen.

3.8 MER-(beoordelings)plicht

Op basis van de huidige beoordeling (bijlage V van het Omgevingsbesluit), nr. F6, F5 en I3,
vallen de huidige activiteiten niet binnen de scope van de genoemde categorieén. Er hoeft
geen MER beoordelingsnotitie opgesteld te worden.

3.9 Afvalstoffen

De intentie van de activiteiten van de inrichting is om mengsels te produceren zonder afval.
Afval is verloren grondstoffen, dus kosten die geen opbrengst genereren. Hoewel het
voorkomen van afvalstoffen dus belangrijk wordt gevonden, kan niet voorkomen worden dat
er toch afval ontstaat. Hieronder is een overzicht weergegeven van de afvalstoffen die
ontstaan.
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Tabel 3.4: overzicht afvalstoffen

Afvalstroom Afvoerfrequentie Maximale opslaghoeveelheid
Afval afkomstig | ijzer (drum, leeg gereinigd) variérend
uit productie Vaste/droge stoffen : 1x per kwartaal | palletbox (1m?)
Vloeibare stoffen : 1x per kwartaal drum 200L.
Algemeen Restafval: 1x 4 weken 1200l (container)
Papier: 1x week 1200l (container)
Plastic: 1x maand 1200l (container)

Het betreft een nieuwe inrichting, waarvan de jaarlijkse hoeveelheid nog niet inzichtelijk is.
De palletboxen, drums worden eenmaal per kwartaal opgehaald. Deze zijn max. 100%
gevuld en wordt uitgegaan van 4m? vast en 800I. vloeibaar afval. De mengketel wordt niet
gereinigd met water. Afname met een doek is hierbij voldoende, waarna de gebruikte doeken
in de palletbox (vaste/droge verfmix) worden afgevoerd. Afval zal worden afgevoerd naar
erkende afvalinzamelaars en verwerkers.

3.10 Stookinstallatie

Op de locatie zijn geen stookinstallaties (op gas) aanwezig.
De ruimte verwarming (kantoor, productie en opslag) vindt plaats middels warmte pompen,
die elektrische energie gebruiken.

3.11 Lozingen

Door het bedrijf wordt alleen huishoudelijk / sanitair afvalwater geloosd op het vuilwaterriool.
In het laboratorium is weliswaar een wasbak aanwezig, maar werken in het lab betekent
altijd wegwerphandschoenen dragen. Hierdoor worden er geen chemicalién in het afvalwater
geloosd.

3.12 Verkeer, tijdelijke opslag, vervoer en mobiliteit

Het bedrijf gebruikt derden, voor transport van goederen. Inkomende goederen worden door
de leverancier verzorgd en uitgaand wordt ingehuurd, waardoor het geen invloed heeft op de
transportkilometers voor de onderneming.

Het laden en lossen van de vrachtauto’s zal gebeuren in de laaddocks.

De binnenkomende goederen worden tijdelijk, voor controle, opgeslagen in de linkerhoek
van de expeditieruimte (naast de palletwrapper). Deze goederen zullen dezelfde dag nog
opgeslagen worden in de daarvoor bestemde opslaglocatie.

De uitgaande goederen worden tijdelijk opgeslagen in de stelling naast het laaddock op een
aaneengesloten bodemvoorziening, in afwachting van aansluitend vervoer naar een vooraf
bekende ontvanger. Voor de tijdelijke opslag wordt aangesloten bij de voorschriften van
hoofdstuk 5 van PGS15:2021. Er wordt maximaal 10 ton opgeslagen met deskundig toezicht
en er zal worden voldaan aan de algemene eisen van 5.4 en de specifieke opslageisen zoals
opgenomen in paragraaf 5.6 (maximaal 10 ton en deskundig personeel).

Uit de, als bijlage bijgevoegde, PGS 15 beoordeling blijkt dat aan de eisen van hoofdstuk 5
van PGS 15, versie 2021 zal worden voldaan.
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3.13 Ongewone voorvallen
Op het gebied van milieu kunnen zich de volgende ongewone voorvallen voordoen.
e Lekkage en morsen van chemische stoffen

In opslagruimtes of stellingen kunnen drums beschadigen en gaan lekken. Dit kan
bijvoorbeeld tijdens transport door vorkheftruck of reachtrucks gebeuren, maar ook
tijdens het wegen of verwerken van de grondstoffen.

De beheersmaatregelen hiervoor zijn het gebruik van lekbakken onder de
opslaglocatie, inspectie van drums en verpakkingen véor opslag of transport en het
opstellen van richtlijnen voor veilig gebruik van vorkheftrucks en reachtrucks, naast
de regelmatige opleiding. Er zullen noodkits aanwezig zijn om gemorste stoffen snel
te neutraliseren en daarnaast krijgt het personeel training in procedures voor mors-
en lekkagebeheersing.

e Vallen goederen uit de stellingen
Door onzorgvuldig handelen kunnen er goederen uit de stelling vallen.
De beheersmaatregelen hiervoor zijn dat heftruck chauffeurs beschikken over de
juiste opleidingen. De voertuigen en de ruimte zijn voldoende verlicht, waardoor goed
zicht is op het werk.

 Brand
In hoofdstuk 4 zijn de brandveiligheidsmaatregelen beschreven.

3.14 Gegevens compressor

Binnen de inrichting is een compressor en luchtdroger aanwezig, om het productieproces te
voorzien van perslucht. De hoofd(schroef)compressors heeft een elektrisch vermogen van
2,2 kKW. De lucht wordt via roosters in de buitenmuur aangezogen en de warmte wordt via
het dak afgevoerd. De drogers zijn gevuld met (R134A).

3.15 Machinelijst

De machines die gebruikt worden voor de activiteiten, zijn terug te vinden in tabel 3.5. De
codes van de machines zijn ook terug te vinden op de milieutekening van de begane grond
(zie bijlage milieutekening begane grond). Deze zijn via de opmerkingen in de tekeningen
terug te vinden. Overigens is ook een milieutekening toegevoegd van de eerste verdieping
ter informatie. Daar vinden geen milieubelastende activiteiten plaats.
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Tabel 3.5: machineljjst

Description

Power supply

pieces

Operation space

Raw material input

S001 floor scale nr. 26317, 1500 kg 230V 1 0
R terial i
S002 scalg (7.5kq) 7.5kg 230V 1 aw ma en? input
RMinput area 80m’
scale (60kg) mixing room
S003 Nixing room 60 kg 230V 1 60 m2
5HP
£001 3 roll mill 1 Raw material input area
80m2
E002 oven 400V / 33KW/ 1 Production area
High speed stirring mixer 15HP 380V/11KW/22.5A
mixing room
E003 1 60 m2
High speed stirring mixer 7.5HP 380V/11KW/22.5A 1 mixing room
oo 60 m2
E005-E006 |dispersing Planetary Mixer HMB-300PL 380V/34.4KW/ETA 2 Production area
E007-E008 |compression machine HMP-300 380V/7.5KW/15.5A 2 120 m2
E007A-E008A |transfer compression machine HMP-50GAT Air pressure 2
rheometer
E009-E010 NEW and old from RCI ANTON PAAR (MCR 102e) 230V 1 Lab
EO011-E013  |Oven PCN-45T (~300°C) 230V 3 Lab
Torque: 10/ 0.98 (kgf - cm / N.m)
E014-E015 Speed:200~3000 (rpm) 230V 2 Lab
Stirring mixer Pole:@19 x 800mm
E016 Pump/ventilator for fumehood CMVpro 315 1 Lab
E017 Solvent recycle machine IRAC AV20 1 Cleaning area
T0O1 Reach truck 2.5mt 380V 1 Charging station (Expeditie)
T002 Forklift trolley for vessel 2 Charging station (Expeditie)
. - TDC-DUM 200L . . .
TO04 discharging lifter (Semi slectric drum lifters) 2 Charging station (Expeditie)
T006 Forklift Truck Still RX 50-15 380V 1 Charging station (Expeditie)
T007 Forklift trolley Still 230V 1 Charging station (Expeditie)

3.16 Akoestisch onderzoek

Door TecMaP is een akoestisch onderzoek uitgevoerd naar de geluidstraling van Rexel

Materials.

Uit het akoestisch rapport (zie bijlage Akoestisch rapport R20240213-1) kan worden
geconcludeerd dat de voorgenomen activiteiten niet resulteren in een overschrijding van de
waarden voor geluid zoals opgenomen in het Omgevingsplan. Ook wordt ruimschoots
voldaan aan de voor het perceel gereserveerde geluidruimte binnen het zonebeheersplan.

3.17 Luchtkwaliteit

Om het effect van de beoogde situatie op de luchtkwaliteit te bepalen, is gebruik gemaakt
van de NNIBM-tool. Zie bijlage notitie NIBM.

In de beoogde situatie wordt de inrichting per dag bezocht door 6 vrachtwagens, 5
bestelauto’s en 37 personenauto’s. In totaal is er sprake van 96 voertuigbewegingen per
werkdag, waarvan 12,5% vrachtwagens zijn.
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Zoals blijkt uit de NIBM-tool leveren de voertuigbewegingen in de beoogde situatie een
maximale bijdrage van 0,18 NO, pg/m?® op. Daarmee wordt de grens voor “Niet In
Betekenende Mate” van maximaal 1,2 pg/m? niet overschreden. Aangenomen kan worden
dat de bijdrage van de 96 voertuigbewegingen, waarvan 12 vrachtwagenbewegingen, op
jaarbasis gelden als “Niet In Betekenende Mate”.

3.18 Aerius berekening

Met behulp van AERIUS Calculator 2024 is een berekening opgesteld waaruit blijkt dat Rexel
Materials in de beoogde situatie géén stikstofdepositie veroorzaakt op omliggende Natura
2000-gebieden. Daarmee kan worden geconcludeerd dat de instandhoudingsdoelstellingen
voor de Natura 2000-gebieden niet worden aangetast. Van een Natura 2000-activiteit is
daarom geen sprake. Zie ook bijlagen Notitie Toetsing Natura 2000, Bijlage 1 AERIUS
berekening RpzU1S8GK53L Beoogde situatie en Bijlage 2 AERIUS extra beoordeling
RpzU1S8GK53L Beoogde situatie.

3.19 Waterverbruik en te lozen water

Via de sanitaire voorzieningen zal er ca. 30 liter per persoon per dag worden verbruikt. Er
zullen gemiddeld maximaal 30 mensen gedurende 220 dagen aanwezig zijn, hetgeen in
totaal neerkomt op gemiddeld ca. 200 m® water per jaar.

In geen van de processen wordt gebruik gemaakt van water. Er is dan ook geen
proceswaterverbruik of lozing.

Op een terrein in Nederland valt gedurende een jaar gemiddeld 800 liter hemelwater per m2
per jaar. Voor dit terrein inclusief daken komt dat neer op ca. 4.000 m3 hemelwater per jaar.
Het terrein heeft een gescheiden hemelwater- en vuilwaterriool. Tevens is op het terrein een
infiltratie voorziening voor hemelwater aanwezig.

3.20 Energieverbruik
Er is geen aardgas aansluiting aanwezig. Er vindt dan ook geen gasverbruik plaats.

Op basis van de machines, installaties en werkplekken is een schatting gemaakt van het
verwachte energiegebruik. Dat is 250.000 kWh per jaar. De aanwezige aansluiting (3x 250A)
en het gecontracteerde transportvermogen (119 kW) zijn toereikend voor deze
energiebehoefte.

Pagina 16 van 18



4 Brandveiligheid

4.1 Brandrisico’s en beheersmaatregelen

De volgende 4 brandrisico’s zijn geidentificeerd. Bij elk risico zijn beheersmaatregelen
geformuleerd.

Risico Elektriciteit

Doordat elekirische machines en apparaten niet onderhouden worden, beschadigd
raken, aan blijven staan zonder toezicht of door een overbelasting van het elektrische
circuit, kan brand ontstaan.

De beheersmaatregelen hiervoor zijn dat er regelmatig onderhoud uitgevoerd wordt
aan de machines volgens een vast schema en er visuele inspectie uitgevoerd wordt
op beschadigingen. Medewerkers zullen worden getraind in het veilig uitschakelen
van machines na gebruik en bij overbelasting zal er gebruik gemaakt worden van een
automatisch uitschakelsysteem.

Risico Productiesystemen

Er is een risico op lekkage bij het oplosmiddelrecyclingsysteem. Daarnaast is er een
kans op brandbaar stof in luchffiltersystemen.

De beheersmaatregelen hiervoor zijn om controleprocedures voor lekdetectie te
implementeren en een goede ventilatie garanderen rond de recyclingapparatuur.
Verder zullen er stofafzuigsystemen geplaatst en onderhouden worden om ophoping
te voorkomen, maar zal er ook regelmatig schoongemaakt worden en zal apparatuur
geaard worden. Tot slot zullen er specifieke trainingssessies gegeven worden over
veilig omgaan met poeders.

Risico Voertuigen en Intern Transport

Wanneer vorkheftrucks en vrachtwagens niet voldoende zijn onderhouden of
beschadigd zijn of wanneer er brand in de vrachtwagen op het laaddock is, is er kans
dat dit brand in het gebouw veroorzaakt.

De beheersmaatregelen hiervoor zijn een controle op de batterijstatus voor en na het
laden van de heftruck/reachtruck, controle op lekkage van brandstoffen of chemische
stoffen, het laadstation voorzien van geschikte brandblusmiddelen en de installatie
van een branddetectie bij het laadstation.

Risico Specifieke Incidenten

In de opleidingsruimte zou zaagsel kunnen ontbranden en in het laboratorium kunnen
incidenten brand veroorzaken.

De beheersmaatregelen hiervoor zijn een regelmatige schoonmaak uitvoeren en
stofafzuiging plaatsen, geen open vuur toestaan in de buurt van zaagsel en de
opleidingsruimte voorzien van geschikte blusmiddelen. In het laboratoriumincidenten
worden strikte protocollen en procedures voor laboratoriumwerk vastgesteld,
persoonlijke beschermingsmiddelen verplicht en gehandhaafd en ook het
laboratorium wordt voorzien van geschikte blusmiddelen.
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4.2 Bereikbaarheid brandweer

Zoals besproken met de veiligheidsregio op 25 oktober 2024, vinden de meest risicovolle
activiteiten voor brand plaats aan de noord-zijde (productie en laaddocks), waar voldoende
ruimte is voor toegang van de brandweer. Toegang zal worden geregeld middels een
beveiligingsbedrijf (waar de contactgegevens van de bedrijfscontactpersoon beschikbaar is).

4.3 Bluswater

Voor een PGS15 opslagvoorziening moet er per kraan 90 m® water per uur aangevoerd
kunnen worden bij 2 kranen tegelijk in gebruik. Op onderstaande afbeelding is te zien dat er
voldoende bluswater (primair/secundair/tertiair) aanwezig is op het openbaar terrein.

1
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Tertiair bluswater moet binnen 1 uur na een brandmelding kunnen worden aangevoerd.
Tertiair bluswater is er voldoende: schuin aan de overzijde vanuit de sloot en het water in de
haven kan ook als tertiair bluswater dienen, aangezien de afstand gering is. Secundair
bluswater is alleen nodig, wanneer primair bluswater ontoereikend is.

4.4 Vluchtroute

Voor de box-in-box zijn er 2 vluchtroutes nodig. Eén viuchtroute gaat naar de magazijnruimte
binnen en één viluchtroute gaat via een vluchtdeur naar buiten (oostzijde). De breedte van
deze vluchtroute is overal minimaal 85 cm, hetgeen voldoet aan de eisen volgens BBL/BKL

(85 cm). We zullen zorgen dat deze vluchtroute naar buiten eenvoudig begaanbaar is
middels tegelpad en afschot.
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