


































IPPC-toets WEPA Nederland B.V.

1.1. Algemene BBT-conclusies voor de pulp- en papierindustrie
1.1.1. Milieubeheerssysteem
BBT 1

1.1.2. Materiaalbeheer en goede bedrijfspraktijk
BBT 2

BBT 3 Organische chelaatvormers zoals EDTA of DTPA worden niet toegepast.

1.1.3. Water- en afvalwaterbeheer
BBT 4 n.v.t.

BBT 5

1.1.4. Energieverbruik- en efficiëncy
BBT6

1.1.5. Geuremissie
BBT 7

De  BBT  ter  verbetering  van  de  algehele  milieuprestaties  van  
installaties  voor  de  productie  van  pulp, papier en  karton is  de  invoering 
en  naleving van een  milieubeheersysteem  (MBS) 

WEPA NL heeft een gecertificeerd milieumanagementsysteem conform ISO 
14001

De  BBT  ter  beperking  van  het  milieueffect  van  het  productieproces  is  
de  toepassing  van  de  principes  van goede bedrijfspraktijk

Materiaalbeheer en goede praktijken zijn onderdeel van de 
managementsystemen. Screening van chemicaliën en terugdringing van 
ongewenste emissies en blootstelling van medewerkers vindt voortdurend 
plaats. Opslag van stoffen vindt plaats conform de Nederlandse richtlijnen 
zoals NRB en PGS.

De BBT om te verhinderen dat niet gemakkelijk biologisch afbreekbare 
organische chelaatvormers zoals  EDTA  of  DTPA  bij  het  bleken  met  
peroxide  vrijkomen,  is  de  toepassing  van  een  combinatie  van   
technieken.  

De  BBT om  de  productie  en  de  verontreiniging  van  afvalwater  ten 
gevolge  van  houtopslag en verwer  king te verminderen, is de toepassing 
van een combinatie van technieken.  
De BBT om het watergebruik en de productie van afvalwater  te 
verminderen, is het watersysteem af  te  sluiten  voor  zover  dit  technisch  
haalbaar  is  gezien  de  vereisten  inzake  pulp-  en  papierindustriekwaliteit, 
 en  toepassing van een combinatie van technieken. 

Waterverbruik wordt continu gemonitord. Proceswater wordt in line 
behandeld om zoveel mogelijk hergebruikt mogelijk te maken.
De afvalwaterstroom bij WEPA ligt met ca. 8 m3/ton aan de onderkant van 
de opgegeven bandbreedte.

De  BBT  om  het  brandstof-  en  energieverbruik  in  de  pulp-  en  
papierfabrieken  te  verminderen,  is  de  toepassing van techniek a en een 
combinatie van technieken.

WEPA NL heeft een gecertificeerd energiemanagementsysteem conform 
ISO 50001.
Stoomopwekking gebeurd met een hoog rendement stoomketel.
Restwarmte van de papiermachine wordt ingezet in de dispergeerinstallatie.
Toepassing van frequentieregelingen en IE3 motoren waar mogelijk.

De BBT om de emissie van geurstoffen afkomstig uit het afvalwater te 
voorkomen en te beperken, is de  toepassing van een combinatie van 
technieken.

Afvalwatersysteem is zoveel mogelijk gesloten. Systemen worden periodiek 
schoongemaakt/afgelaten om te voorkomen dat anaerobe situaties ontstaan.
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1.1.6.

BBT 8 De  BBT  is  de  belangrijkste  procesparameters  in  acht  te  nemen

BBT 9 n.v.t.

BBT 10

BBT 11

1.1.7. Afvalbeheer
BBT 12

1.1.8. Emissies naar water
BBT 13

BBT 14

BBT 15 n.v.t.

Monitoring belangrijke procesparameters en van emissies in het water en 
in de lucht

Verbrandingsprocessen worden continu gemonitord op de relevante 
parameters.
Afvalwater wordt continu dan wel periodiek op de genomen parameters 
gemonitord.
Biogas is niet van toepassing.

De BBT is om de emissies in de lucht regelmatig, met de aangegeven 
frequentie en in overeenstemming  met  de  EN-normen,  te  monitoren  en  
te  meten.  Als  de  EN-normen  niet  beschikbaar  zijn,  is  de  BBT  om  de  
ISO-,  nationale  of  andere  internationale  normen  te  hanteren  teneinde  
te  zorgen  voor  gegevens die van een vergelijkbare wetenschappelijke 
kwaliteit zijn.  
De BBT is om de emissies in het water te meten  en in overeen  stemming  
met  de  EN-normen.  Als  er  geen  EN-normen  beschikbaar  zijn,  is  de  
BBT om  ISO-normen  of  andere  internationale normen te gebruiken, die 
garanderen dat er gegevens van vergelijkbare wetenschappelijke kwali  teit 
worden aangeleverd.  

De emissies naar water worden periodiek (dagelijks, wekelijks, etc.) 
gecontroleerd op de genoemde parameters. M.u.v. EDTA daar dit niet wordt 
toegepast.

De BBT is om de diffuse zwavelemissies uit relevante bronnen regelmatig te 
controleren. 

Periodieke metingen van diffuse zwavelemissies worden niet uitgevoerd, 
omdat geen sprake is van relevante zwavelemissies.

De  BBT om  de  hoeveelheid  afval  die  wordt verwijderd te verminderen,  is 
 het  instellen  van  een  afval  evaluatie  (met  afvalinventarissen)  en  een  
afvalbeheersysteem  dat  het  hergebruik  van  afval  mogelijk  maakt,  dan  
wel bij ontbreken van de installatie van een systeem voor afvalrecycling of bij 
ontbreken van de installatie van  „andere  vormen  van  terugwinning”

Afvalbeheer is onderdeel van het milieumanagementsysteem.
Afvalstromen worden gescheiden verwerkt zodanig dat ze door derden goed 
verwerkbaar zijn.
Er vindt geen verbranding van afvalstoffen plaats.

De BBT om de emissies van nutriënten (stikstof en fosfor) in ontvangende 
wateren te verminderen, is  chemische  additieven  met  een  hoog  stikstof-  
en  fosforgehalte  te  vervangen  door  additieven  met  een  laag  stik  stof- 
en fosforgehalte.

Chemische additieven met hoog stikstof en/of fosforgehalte worden niet 
toegepast.
Biologische afbreekbaarheid van de verontreinigingen in het afvalwater 
wordt op weekbasis gemonitord.

De  BBT  om  de  emissies  van  verontreinigende  stoffen  in  ontvangende  
wateren  te  beperken,  is  technieken te gebruiken.  

Waterzuivering bestaat uit mechanisch deel (verwijdering onopgeloste 
bestanddelen) en een biologisch deel (aerobe afbraak van organische 
verontreiningen).

Wanneer  verdere  verwijdering  van  organische  stoffen,  stikstof  of  fosfor  
nodig  is,  is  het  BBT om  de  tertiaire behandeling toe te passen
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BBT 16

1.1.9. Geluidemissies
BBT 17 Geluidemissies worden volgens de genoemde mogelijkheden aangepakt.

1.1.10. Ontmanteling
BBT 18

1.2. Kraftcelstofproductie
BBT 19 n.v.t.
BBT 20 n.v.t.
BBT 21 n.v.t.
BBT 22 n.v.t.
BBT 23 n.v.t.
BBT 24 n.v.t.
BBT 25 n.v.t.
BBT 26 n.v.t.
BBT 27 n.v.t.
BBT 28 n.v.t.
BBT 29 n.v.t.
BBT 30 n.v.t.
BBT 31 n.v.t.
BBT 32 n.v.t.

1.3. Sulfietcelstofproductie
BBT 33 n.v.t.
BBT 34 n.v.t.
BBT 35 n.v.t.
BBT 36 n.v.t.
BBT 37 n.v.t.

De  BBT om  de  emissies  van  verontreinigende  stoffen  in  ontvangende  
wateren  uit  biologische  water  zuiveringsinstallaties te verminderen, is de 
toepassing van technieken

Biologisch deel van de zuivering wordt dagelijks gemonitord op werking 
(rendement) en dosering van nutriënten.

De  BBT om  de  geluidsemissies  van  de  pulp-  en  papierindustrie  te  
verminderen,  is  de  toepassing  van  een combinatie van  technieken

De  BBT  ter  voorkoming  van  verontreinigingsrisico's  wanneer  een  
installatie  wordt  ontmanteld,  is  de  toepassing van  technieken

Ondergrondse leidingen en opslagtanks zijn niet aanwezig.
Bodemsituatie is nauwkeurig bekend als gevolg van een historische 
verontreiniging, veroorzaakt door een vorige eigenaar van de gronden.
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BBT 38 n.v.t.
BBT 39 n.v.t.

1.4. Mechanische pulpbereiding en chemisch-mechanische pulpbereiding
1.4.1. Afvalwater en emissies naar het water
BBT 40

1.4.2. Energieverbruik en -efficiëncy
BBT 41

1.5. Verwerking van papier voor hergebruik
1.5.1 Materiaalbeheer
BBT 42

1.5.2. Afvalwater en emissies naar het water
BBT 43

BBT 44

BBT 45

1.5.3. Energieverbruik en -efficiëncy
BBT 46

De BBT om het watergebruik,  de hoeveelheid afvalwater en de 
verontreiniging ervan te verminderen,  is de toepassing van een geschikte 
combinatie van de technieken die staan vermeld in BBT 13, BBT 14, BBT 15 
 en BBT 16

Alle genoemde maatregelen en technieken worden toegepast.
In de ontvangende wateren worden waarden CZV, zwevende delen, totaal N 
en totaal P gerealiseerd die binnen de aangegeven bandbreedte vallen.

De  BBT om  het  verbruik  van  thermische  en  elektrische  energie  te  
verminderen,  is  de  toepassing  van  een combinatie van  technieken

Alle genoemde maatregelen en technieken om energie en water te besparen 
en zo efficiënt mogelijk te produceren, worden toegepast.

De BBT om de verontreiniging van de bodem en het grondwater te 
voorkomen of het gevaar daarvan  te  beperken,  en  het  wegwaaien  van  
papier  voor  hergebruik  en  diffuse  stofemissies  van  de  recyclingwerf  te  
verminderen, is de toepassing van technieken

Opslag en handling van materialen vindt zodanig plaats dat er een minimum 
aan verspreiding en zwerfvuil is.
Verder wordt er dagelijks rondom bedrijf met veegwagen schoongemaakt.

De  BBT om  het  watergebruik,  de  hoeveelheid  afvalwater  en  de  
verontreiniging  te  verminderen,  is  de  toepassing van een combinatie van 
technieken

De genoemde technieken om afvalwater en emissies naar water te 
voorkomen worden allen toegepast.

De  BBT om  geavanceerde  sluiting  van  watercircuits  te  handhaven  in  
fabrieken  die  papier  verwerken  voor  hergebruik,  en  om  mogelijke  
nadelige  effecten  van  het  verhoogde  hergebruik  van  proceswater  te  
vermijden, is de toepassing van technieken

Proceswater wordt periodiek gemonitord om reden van kwaliteit en 
herbruikbaarheid.
Periodiek worden machines en leidingsystemen gereinigd om afzetting van 
biofilms te voorkomen.

De BBT om de verontreiniging van afvalwater van de hele fabriek dat in 
ontvangende wateren terecht  komt  te  voorkomen  en  te  beperken,  is  de  
toepassing  van  een  geschikte  combinatie  van  de  technieken  die  
vermeld worden in BBT 13, BBT 14, BBT 15, BBT 16, BBT 43 en BBT 44.

Aan alle waarden van tabel 19 voor de emissies in ontvangende wateren 
wordt voldaan.

De BBT om het verbruik van elektrische energie binnen GRV-verwerkende 
papierfabrieken te vermin  deren is de toepassing van een combinatie van 
technieken

De genoemde technieken om energieverbruik te verminderen worden allen 
toegepast.



IPPC-toets WEPA Nederland B.V.

1.6. Papierproductie en aanverwante processen
1.6.1. Afvalwater en emissies naar het water
BBT 47

BBT 48

BBT 49

BBT 50 n.v.t.

1.6.2. Emissies naar de lucht
BBT 51 n.v.t.

1.6.3 Afvalproductie
BBT 52

1.6.4. Energieverbruik en -efficiëncy
BBT 53

BREF PP Emerging techniques

H3 Kraftcelstofproductie
3.4 n.v.t.

De  BBT om  het ontstaan van  afvalwater  te verminderen,  is  de  
toepassing van technieken

De genoemde technieken om afvalwater en emissies naar water te 
voorkomen worden allen toegepast.

De  BBT om  het  watergebruik en  emissies  in  het  water  uit  speciale  
papierfabrieken  te beperken,  is  de  toepassing van technieken

De genoemde technieken om afvalwater en emissies naar water te 
voorkomen worden allen toegepast.

De  BBT  om  de  uitstoot  van  emissies  van  coatingkleuren  en  
bindmiddelen  die  de  werking  van  de  biologische  
afvalwaterbehandelingsinstallatie  kunnen  verstoren  te  verminderen,  is  de 
 toepassing  van  technieken

De genoemde technieken om afvalwater en emissies naar water te 
voorkomen worden allen toegepast.

De BBT om de verontreiniging van afvalwater van de hele fabriek dat in 
ontvangende wateren terecht  komt  te  voorkomen  en  te  beperken,  is  de  
toepassing  van  een  geschikte  combinatie  van  de  technieken  die  
vermeld worden in BBT 13, BBT 14, BBT 15, BBT 47, BBT 48 en BBT 49

De  BBT om  de  VOS-emissies  van  offline-  of onlinecoaters  te 
verminderen,  is  het  kiezen van  coating  kleurrecepten (composities) die de 
VOS-emissies verminderen

De  BBT om  de  hoeveelheid  te  verwijderen  afval  te  minimaliseren,  is  
het  ontstaan  van  afval  te  voor  komen en dat afval te hergebruiken door  
toepassing van technieken (zie alge mene BBT 20)

De genoemde technieken om het ontstaan van afvalstoffen te voorkomen 
worden allen toegepast.

De  BBT om  het  verbruik  van  thermische  en  elektrische  energie  te  
verminderen,  is  de  toepassing  van  technieken

Vanuit het energiemanagementsysteem wordt continu ingezet op energie-
efficiëncy. Bij vervanging of nieuwbouw van onderdelen is energieverbruik 
altijd een van de elementen die in beslissingen worden betrokken.
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H4 Sulfietcelstofproductie
4.4 n.v.t.

H5 Mechanische pulpbereiding en chemisch-mechanische pulpbereiding
5.4 n.v.t.

H7 Papierproductie en aanverwante processen
7.4.1

7.4.2 High-consistency papermaking (lean water processing) n.v.t.
7.4.3 Heat recovery with heat pumps In onderzoek voor middellange termijn (5-10 jaar).
7.4.4 Total site integration tools Hier lopen nog geen acties.

Minimum effluent paper mills - optimised design of water loops and 
advanced waste water treatment techniques

Optimalisatie waterkringlopen (toepassing van nierfuncties) wordt reeds 
toegepast. Nano-filtratietechnologie is momenteel nog in onderzoek.




